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Purson tehdas ja pddkonttori Nokian Siurossa.

Alumiinin ammattilainen

Purso Oy on kansainvalisesti tunnettu perheyhtid, jolla on yli 50 vuoden
kokemus alumiinin jatkojalostamisesta. Valmistamme asiakkaiden tarpeisiin
alumiiniprofiileita ja niiden jatkojalosteita asiantuntevasti seka tasmallisesti.
Purson alumiinia kdytetdaan maalla, merelld ja ilmassa.

Osaamista ja palveluhalua

« Asiakasprofiilit - Valaistusjdrjestelmat
+ Komponentit « Ajoneuvotuotteet
« Vakioprofiilit « Pintakasittelylla kaunis ja

 Rakennusjarjestelmat kestava pinta
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Raaka-aineaihioita eli billettejd.

Ymparistoystavallista alumiinia

+ Alumiini on kolmanneksi yleisin alkuaine

+ Keveys, lujuus, kayttoika, korroosionkesto, vahadinen huollon tarve,
kyky johtaa lampoa ja sahkoa

+ Hyva kierratettavyys

« Kierratysalumiinin sulatus vaatii vain viisi prosenttia primaarialumiinin
valmistuksen energiasta

+ Purso Oy hyddyntaa kierratysalumiinia valamalla korkealaatuisia
pursotusaihioita omassa sulatossaan lkaalisissa
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Sertifioitua laatua

+ Laadunhallintajarjestelma ISO 9001
« Ympadristojarjestelma ISO 14001
+ Pulverimaalauksen GSB-sertifikaatti

. GostR-sertifikaatti

B e

CERTIFICATE OF APPROVAL
This s to certify that the Management System of:

Purso Oy
Alumiinitie 1, 37200 Siuro, Finland

has been approved by Lioyd's Register Quality Assurance
to the following Standards:

150 9001:2008
150 14001:2004

The scope of this approval is applicable to:
Sales, marketi f: and surface

of profiles, buildi
in aluminium and LED lighting systems.

This: certificate (5 valkd oy in assocaton with the certificane schidube beanng the seme
Fumier on which the ications appicabie 1o this approval ane isted.

Apgroral ‘Origingl Appooval: 11 February 2002
Certificate No: MEQS016535
Current Certificase: 27 May 2014

Cendicate Expiry: 26 May 2016

a3y

by Voyd's Quality Assurance Lid,
B amm:ﬁ:'mdmm‘tmm
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Profiilin valmistus

prosessiromua, harkkoja SULATUS, SEOSTUS
700 °C

VALU

>

puristusaihiot

JAAHDYTYS PURSOTUS HOMOGENISOINTI

I 570°C

tyokalu

:

<

OIKAISU SAHAUS VANHENNUS 180 °C

M,

ALIHANKKIJAT TYOSTOT PINTAKASITTELY

anodisointi, maalaus
gF 0950

TOIMITUKSET ASIAKKAILLE TUOTTEIDEN VALMISTUS i

g~ T~
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Kaytettavat alumiiniseokset

Piin ja magnesiumin pitoisuudet seoksessa vaikuttavat
mm. lujuusominaisuuksiin, pinnanlaatuun seka pursotettavuuteen.
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Kaytettavat alumiiniseokset

EN AW-6063 EN AW-Al Mg0,7Si

Yleisin seos. Hyvat lujuusominaisuudet,
erittain sopiva anodisointiin.

EN AW-6060 EN AW-AIMgSi

Ldhes sama seos kuin 6063,
hieman pehmeampi.

EN AW-6005 EN AW-AISiMg

Lujempi seos kuin 6063.
Huonohko anodisoitavuus.

EN AW-6101 EN AW-EAI MgSi

Seos jolla on hyva sahkonjohtokyky.
Lujuusominaisuudet samat kuin
seoksella 6063.

EN AW-6082 EN AW-AISi1TMgMn

Konstruktioseos. Huonohko anodisoita-
vuus. Seinamavahvuuden suositus on
min. 3 mm.

10/2014
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Lujuusvaatimukset
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Pursotettavien seosten ominaisuuksia

Pursotettavien alumiiniseosten mekaanisia, fysikaalisia ja
kemiallisia ominaisuuksia

Tunnus EN AW-6060 EN AW-6063
Kemiallinen tunnus EN AW- EN AW-
Al MgSi Al Mg0,7Si
Toimitustila T4 | T5 | T6 | T66 T4 T5 T6 T66
Murtolujuus 120 | 140 | 170 | 195 120 160 195 225
Rm (min) - - - - - - -
MPa (N/mm?2) 160 | 190 | 215 130 175 215 245
Myétolujuus 60 | 100 | 140 | 150 65 110 160 180
Rpo,z (min) - - - o - -
MPa (N/mm?2) 120 | 150 | 160 130 170 200
Murtovenyma 16 | 8 8 8 | 10-14 | 7-10 | 8-10 | 8-10
A min
(10-12) | (5-6) | (6-8) | (6-8)

(A5, min) PURSO (14) | (6) | (6) | (6)
Brinell-kovuus 40 | 50 | 55 | 65 40 55 60 75
(HBW) - - - - - - - -

50 | 55 | 65 | 75 55 60 75 85
Padseosaineet % Si0,30-0,6 Si0,20-0,6

Mg 0,35-0,6 Mg 0,45-0,9

Alumiinipitoisuus % 98,5 98,5

Ominaisuuksia

Seostettu, karkeneva
ja pursotettava seos,
yvat lujuusominai-
suudet, hyva pinnan-
laatu. Soveltuu erittdin
hyvin anodisoitavaksi.

Seostettu, karkeneva ja
ursotettava seos, hyvat
ujuusominaisuudet,
hyva pinnanlaatu.
Soveltuu erittain hyvin
anodisoitavaksi.

Yleisia
ominaisuuksia

Kimmomoduuli:
70 000 N/mm?2

Sahkonjohtavuus:
30-32Y = MS/m

Seosten ominaisuudet
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ENAW-6101A | ENAW-6101B | EN AW-6005A EN AW-6082
EN AW- EN AW- EN AW- EN AW-
EAI MgSi(A) EAI MgSi(B) Al SiMg(A) Al SiTMgMn
T6 T6 T4 T6 T4 | T5 | Te
200 215 180 250 | 205 | 270 | 270
270 310
170 160 90 200 | 110 | 230 | 250
225 260
10 8 15 8-10 | 14 | 8 |8-10
®) 6) (13) ©-8) | (12) | (6) |(6-8)
65 65 55 80 60 | 75 | 90
75 75 60 90 70 | 90 | 100
$i 0,30-0,7 5i0,30-0,6 5i0,50-0,9 5i0,70-1,3
Mg 0,40-0,9 | Mg 0,35-0,6 Mg 0,40-0,7 Mg 0,60-1,2
98,5 98,5 98,0 97,5

Lujuusominaisuu-
det samat kuin

Lujuusominai-
suudet samat

Hyvin karkeneva
konstruktioseos,

Hyvin karkeneva
konstruktioseos,

seoksella kuin seoksella | jonka lujuusomi- jonka lujuusominai-
EN AW-6060 / EN AW-6060/ | naisuudet ovat suudet ovat erittdin
6063. 6063 hyvat. Huonohko hyvat. Huonohko
Hyva sahkon- | anodisoitavuus ja anodisoitavuus
johtavuus taivutettavuus. ja taivutettavuus.
> 32 MS/m. I[sommat mitta- ja
muototoleranssit
kuin muilla seoksilla.
Lampopitenemis- Tiheys: Sahkonjohtavuus Lammonjohtavuus
kerroin: 2-100°C 2,70 kg/dm3  20°C: 20°C:

10-6/°C

49-55IACS %

190-210 W/meC

10/2014
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Suulakkeet ja pursotettavuus

« Tyokalukustannukset edullisia
« Profiilit raataldidaan kuhunkin kayttotarkoitukseen
« Toimiva tyokalu on tuotannon onnistumisen edellytys

| $300 AVOIN | | $250 ONTTO 8200 PUOLIONTTO |

2 I B N I ||

Tasainen Pydristetyt Symmetria
seinamanpaksuus muodot

10 Suulakkeet ja pursotettavuus 10/2014



3D-mallinnus

Purson 3D-tulostuspalvelulla voidaan mallintaa profiilimuodot nopeasti

ja kustannustehokkaasti ennen tyokalun tilaamista. Tulostuksella voidaan
varmistaa esimerkiksi profiilien yhteensopivuus ja toimivuus tulevassa
tuotteessa. Mallinnus nopeuttaa suunnitteluprosessia merkittavasti ja
antaa mahdollisuuksia kokeilla eri variaatioita ilman suuria lisdkustannuksia.

3D-tulostin

+ Tyopoydan koko 200 x 200 mm, max. korkeus 150 mm.

- Kdytettava materiaali on ABS-muovi, ja vdrivaihtoehtoina ovat
vaaleankellertéva (perusvari), valkoinen, musta, sininen ja punainen.

« Tulostettavasta kappaleesta tarvitaan 3D-malli stl-tiedostona.

« Tulostettavan kappaleen tulostusnopeus riippuu tulostuksen
kerrosvahvuudesta (0,25 tai 0,33 mm) seka kappaleen geometriasta ja
tilavuudesta. Oikea tulostusaika kappaleelle saadaan selville vain
tulostusohjelman kautta.

« Ohuemmalla 0,25 mm:n kerrosvahvuudella saadaan aikaiseksi hieman
tarkempi tulostustarkkuus.

+ Tulostetun kappaleen mittatarkkuus on luokkaa +/- 0,12-0,25 mm,
mutta se riippuu mallin koosta. Pieni kappale on kokonaisuudessaan
tarkempi kuin suuri (maksimikoko).

- Poydalle voidaan tarvittaessa tulostaa samaa kappaletta niin monta
kuin sille mahtuu.

« Tulostus voidaan suorittaa myds ns. miehittamattomana yon yli.

10/2014 3D-mallinnus 11



Suositeltavat
maksimimitat

P

-
—
-

Pursotettavien profiilien max. koot A
Profiilin ympdri piirretty ympyrd @

nelioputki 175

Profiilipursotuksen perustietoja

Profiilin maksimipoikkileikkaus | 200-300 mm (riippuen profiilin tyypistd)
Seinaman vahvuus minimi 1,2 mm
Maksimipaino 20 kg/m
Minimipaino ~ 0,200 kg/m
Minimitoimitusmaara seos 6063 250 kg
seos 6082 500 kg
Maksimipituus 16 m
Maksimipituus, anodisoitu 8,0m
Maksimipituus, maalattu 8,0m
Profiilisalon maksimipaino 100 kg
Mittatoleranssit SFS-EN 755-3...9 / SFS-EN 12020-1...2

12 Suositeltavat maksimimitat
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Onkalo

+ Muotoilussa on huomioitava leveys suhteessa syvyyteen,
hyva perussaanto on 1:3.

+ Onkalon suuaukon suhde syvyyteen vaikuttaa pursotustydkalun

kestavyyteen.

1-3 2
3-5 3
5-15 4
15-30 35

10/2014
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Pinnanlaadun huomioiminen
muotoilussa

- Massaerot profiilissa aiheuttavat
visuaalisia raitoja seindman
vastakkaiselle puolelle.

« Pursotettavien profiilimuotojen
nakyvyys seindaman vastapuolella
on haivytettavissa rikkomalla
pinnanmuoto esimerkiksi urituksella.

+ Lamporaitojen sekd pursotusmene-
telmasta aiheutuvien visuaalisten seka
fyysisten poikkeamien esiintymiselle
todenndkdisimmat kohdat voidaan
tarvittaessa merkita profiilikuviin.

Mahdollinen Idmpdraita (possible thermal track)

— — —— Ndkyvd pinta (visible surface)

14 Pinnanlaatu muotoilussa 10/2014



Ruuvitaskujen sijoittaminen

Esimerkkeja ruuvitaskujen suositelluista / valtettdvista sijoituksista:

10/2014 Ruuvitaskut 15



Ruuvitaskujen suunnittelu

Ruuvitaskujen suunnittelussa huomioitavia tekijoita:

2 | |

+ Ruuvitaskuun sijoitettavilla nykamilla
voidaan parantaa toiminnallisuutta seka
kompensoida profiilissa luontaisesti
esiintyvaa vaihtelua.

16 Ruuvitaskut 10/2014



Esimerkkeja saranaliitoksista

[DN-X
v @

——
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Seinama

Seinama

Seinamavahvuus

Seokset 6060/6063/6101/6005

4,5

4 //
3,5 //

3 //
25 // ——

/

s ,///

‘] /

<50 50 100 150 200 250 300

Ymparipiirretty ympyra mm
e Pytkimaiset Avoimet
Seos 6082

4,5

4 e
35 //

3 ]
25 / / __—

5 » 7/
1,5 //

1

<50 50 100 150 200 250 300

Ympadripiirretty ympyra mm

e Pytkimaiset

Avoimet
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Liitokset

H

Klipsiliitoksia suunniteltaessa huomioitavia

tekijoita:

. Pintakasittelyt vaikuttavat liitoksen toimivuuteen

- maalattu ja anodisoitu profiili saattavat vaatia eri mitoitukset

- Liitettavien profiilien pituus

- suoruus- ja kiertymatoleranssit

- Tolerointi siten, etta toiminnallisuus sailyy

- Tiedot vastinkappaleesta toleransseineen
(jos kyseessa esim. muu materiaali / olemassa oleva kohde)

K

I

o

|

il

b
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Pursotustekniikalla voidaan toteuttaa erilaisia liitosmuotoja. Profiili voidaan
muotoilla eri uramuodoilla, jotka mahdollistavat kappaleiden tai kompo-
nenttien liittdmisen toisiinsa.

l ¥

TPy
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ﬁ PURSO’

Kulmaliitokset

Kulmaliitoksia voidaan toteuttaa esimerkiksi niitattavilla tai
liimattavilla kulmapaloilla, hitsaamalla tai ruuvaamalla.

Lampokatkot

-

Poikkileikkaus avattavasta ikkunasta LK78.

10/2014 Liitokset ja kulmaliitokset 21



Seinamavahvuuden
tolerointi

Seos EN AW-6082

Nimgllipen Seinamapaksuuden toleranssit, mitat mm

seinama- Seinamapaksuus A Seindmaéapaksuus B Seinamapaksuus C
K?gstilijsc ympadripiirretty ympyra ympadripiirretty ympyra ympadripiirretty ympyra
yli-enintddn |CD<100 100<CD<300 {CD<100 100<CD<300 |CD<100 100<CD<300
-1,5 +0,20 +0,25 + 0,30 + 0,40 +0,35 +0,50
1,5-3 +0,25 +0,30 +0,35 +0,50 +0,45 +0,65
3-6 +0,30 +0,35 +0,55 +0,70 + 0,60 +0,90
6-10 +0,35 +0,45 +0,75 +1,00 + 1,00 +1,30
10-15 +0,40 +0,50 +1,00 +1,30 +1,30 +1,70
15-20 +0,45 +0,55 +1,50 +1,80 +1,90 +1,20
20-30 +0,50 +0,60 +1,80 +2,20 +2,20 +2,70
30-40 +0,60 +0,70 - +2,50 - -

40-50 - +0,80 -

Seokset EN-AW6060/6063/6005/6101

Niyngllir}en Seindmapaksuuden toleranssit, mitat mm
;eallr:umui- Seinijnjé.paksuus A Seiné‘;i_n)é_paksuus B Sein'q'_mélpaksuus c
A, Btai C ymparipiirretty ympyra ymparipiirretty ympyra ymparipiirretty ympyra
yli-enintégdn [CD<100 [100<CD [300<CD [CD<100 {100<CD [300<CD [CD<100 [100<CD [300<CD
<300 <500 <300 <500 <300 <500
-1,5 +0,15 |£020 ([x0,25 |+0,20 |£0,30 |- +0,25 |£035 |-
1,5-3 +0,15 |+025 |+035 |+025 |+040 |+060 |+0,30 |+0,50 |+0,75
3-6 +0,20 |£030 (+040 |+040 |£060 (080 |+050 |£0,75 |+1,00
6-10 +0,25 |£035 ([x0,45 +060 |£080 (100 |+0,75 |£1,00 (1,20
10-15 +030 |+040 |+050 |+080 |+1,00 |+120 |+1,00 |+1,20 |+1,50
15-20 +035 |£045 ([+x055 |+£1,20 |£150 (1,70 |+£1,50 |£190 [+2,00
20-30 +040 |+050 |+060 |+150 |+1,80 |+200 |+190 |+220 |+2,50
30-40 +045 |x060 (+0,70 |- +2,00 [£220 |- +2,50 |£2,70
40-50 - +0,70 |+080 |-

22 Seinamavahvuuden tolerointi
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Muototoleranssit

~
Kiertymatoleranssit (mm)
Leveys W Kiertymatoleranssi T pituudella L
Mitta pituudella Koko profiilin pituudella L
1000 mm
yli-enintdan Enintdan 6 000 Yli 6 000
0-30 1,20 2,50 3,00
30-50 1,50 3,00 4,00
50-100 2,00 3,50 5,00
100-200 2,50 5,00 7,00
200-300 2,50 6,00 8,00
z
|
\
\\\\
h
= ‘\\\
\\\
\\\

)

Suorakulmaisuustoleranssit (mm)

Leveys W Suurin sallittu poikkeama Z
yli-enintdan

-30 0,40

30-50 0,70

50-80 1,00

80-120 1,40

120-180 2,00

180-240 2,60

240-300 3,10

10/2014
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Muototoleranssit

F

r =
’JZ‘W { ] Kaarevuustoleranssit (mm)

Leveys W Toleranssi
L yli-enintdan
-30 0,30
30-60 0,50
60-90 0,70
90-120 1,00
120-150 1,20
150-200 1,50
200-250 2,00
250-300 2,50

Kuperuus- ja koveruustoleranssit (mm)

Leveys W Suurin sallittu poikkeama F
Ontot profiilit Avoimet profiilit

yli-enintdan t<5 t>5

-30 0,30 0,20 0,20

30-60 0,40 0,30 0,30

60-100 0,60 0,40 0,40

100-150 0,90 0,60 0,60

150-200 1,20 0,80 0,80

200-300 1,80 1,20 1,20
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Pyoristyssateet

Nurkkia suunniteltaessa suositellaan kdytettavaksi seuraavia pyoristyksia:

Pyoristyssateet S

Seinamavahvuus (mm) | Suositeltu pyoristys HER

yli-asti r' r

-2 2 1 ~—
2-4 2,5 1,6 9\\/\/
4-6 4 2

6-10 6 3

10-20 10 5

20-35 16 10 )\\@
35-50 20 16

Noudatettavat minimipyoristyssateet

Valmistus- ja tyokaluteknisista syista taysin terava nurkka ei ole kdytannossa
mahdollinen. Noudatettavat minimipydristyssateet:

Minimipyoristyssateet

Seinamavahvuus (mm) Terdvat sisa- ja ulkopyoristykset
-3 0,5

3-6 0,6

5-10 0,8

10-18 1

18-30 1,2

30-50 1,6
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Profiilipiirustus ja lukuohje

Seka asiakas etta Purso Oy hyvaksyvat profiilipiirustuksen. Toiminnallisuuden
kannalta merkittavimmat mitat seka toleranssialueet merkitaan kuvaan.

LAHTOTIETOINA TARVITAAN:
« Kaytettavat seokset

Toimitustila (T4/T5/T6/T66)

Nakyvat pinnat

« Mikali mahdollista, kuva .dwg/.dxf-muodossa

Ix = pintahitausmomentti
pystysuunnassa

Wx = taivutusvastus pystysuunnassa

ly = pintahitausmomentti vaaka-
suunnassa

Wy = taivutusvastus vaakasuunnassa
f = Full rad = taysi pyoristys

« = profiilipiirustuksessa merkitty
pyoristyksen sade

+ = profiilipiirustuksessa merkitty
pyoristyksen sade

SB = profiilin vaikeusaste (ensim-
mainen kirjain profiilin luokitus:

A = avoin profiili, S = suljettu profiili,
P = puoliottoprofiili; toinen kirjain
vaikeusluokka: A, B, C, D)

Ref. = asiakkaan oma tunnistus-
merkki (n:o) tarvittaessa

@c.a.s. = profiilin ympari piirretyn
ympyran halkaisija

P.m = perimetri, profiilin ulkokehan
pituus

S.a = profiilin pinta-ala

Surf. Gateg. = pinnanlaatuluokka
Kg/m = profiilin metripaino

Alloy = kdytettava alumiiniseos;

T5 = kovuus

Toler. = kdytettavat toleranssimitoi-
tukset (EN 755-9, EN 12020-2)

26 Profiilipiirustukset

Anod. = anodisoidaan YES,

ei anodisointia NO

Identif. = tunnistusmerkki: YES =
kylld; NO =ei

Primary surface --------- = ensi-
sijainen nakyva pinta
Secondary surface — - — - — =

toissijainen nakyva pinta, saII|taan
lievaa karheutta ja pursotusjuovaa

Visib. Surf. YES = nakyvaa pintaa,
NO = ei nakyvaa pintaa

Gen. thickn. = seindman paksuus
Gen. Rad. = yleispyoristykset

Straightn. = suoruus ja kaytettava
toleranssimitoitus

Flatness = tasomaisuus ja kdytet-
tava toleranssimitoitus

Torsion = vadntyma ja kdytettava
toleranssimitoitus

Customer nr: = asiakasnumero
Drawn = piirtdja ja piirtamis-
paivamaara

Insp. = tarkastaja

T-no. = profiilin tarjousnumero
asiakkaalle

No. = profiilin numero

ID = tunnusmerkin paikka (alue,
jolla merkki saa olla)

10/2014



Ix 10.64 cm

3
Wx 3.04 cm®
ly | 14.97 cm*

3

Wy 5.02 cm

70

10.8

20
7.2

2.8

f FULL RAD[- RO.3|+R1.0

Primary surface — — —

— — — — | Not visible surface

ry surface - —— - —— | ldentification area =
A C|ret. P50 [Visb yES[NE 110 Customer 2230 |Drawn 170310 APE
scas. 76| Ka/m 1231 e~ e 05 © [insp.
; ) MPL
Pm 323| Moy AN—6063 T5 |Swaightn. EN 120202 ﬁl PURSO b
=-Nno.
S.a. 456 | Toler. EN 12020—2|Flatness EN 12020-2 mmiﬂggg_w_;g‘lﬂg o
surf.gateg.2NE [ Anod. YES] Identif. Y ES | Torsion EN 12020-2 s R 17647/R

Purso Oy:n piirtamat profiilipiirustukset ovat Purso Oy:n omaisuutta, eika niita
tule levittaa kolmansille osapuolille ilman erillista sopimusta.

10/2014
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Ruuviurien ja -taskujen mitoitusmalleja

. d_
) |
T .
© < g | =
Screw Screw
14 d D d r 14 d H D d a H
2,2 1,9 | 21| 1,6 | 025 22| 1,8 5 22| 16 |079| 5
2,9 25| 27| 22025 29 | 24 7 | 29| 22 |106| 7
35 30| 33| 26 | 035 35| 28| 85| 35| 26 | 1,27 85
(3,9) 34 | 37| 29 | 040 (39)| 321 95| 39| 29 |1,34| 95
4,2 36 | 40| 30 | 050 42 | 34 | 10 | 42| 30| 1,41 10
4,8 42 | 45| 35| 050 48 | 40 | 11,5 | 48 | 35| 1,59 | 11,5
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Pintakasittelyt: Anodisointi

« Anodisoinnissa profiilin pintaan muodostetaan
suojaava oksidikerros. Tuloksena on kova,
mekaanista kulutusta kestava pinta, jonka
saankesto on erinomainen. Profiilin maksimipituus
on8,0m.

+ Anodisoinnin yhteydessa suoritettava lipedpeittaus
poistaa hieman alumiinia profiilin pinnasta,
mika on hyva huomioida toiminnallisten mittojen
suunnittelussa.

-~
i
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30 Pintakasittelyt

Pintakasittelyt:
Pulverimaalaus

Pulverimaalauksessa kaytetdan yleensa
RAL-vérikartan yli 150 vakiosavya,
mutta muutkin sdavyt ovat mahdollisia.

Pulverimaalauksessa maali
pyrkii kertymaan profiilin
kulmiin seka paatyihin.

Muotoilu vaikuttaa maalikerroksen
tasaisuuteen, mika tulee huomioida
mahdollisuuksien mukaan jo
suunnitteluvaiheessa.

Maalikerros toiminnallisella pinnalla
tulee huomioida nditd muotoja
suunniteltaessa (liitokset ja saranat).

Muita pintakasittely-
vaihtoehtoja

Tinaus

Elektrolyyttiset erityispinnoitteet
(Surtec)

Kromaus
Sinkitys

Kultaus ja hopeointi
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Profiilin jatkojalostusta CNC-tydstokeskuksella.

Katkaisu ja tyosto

« Katkaisu haluttuun mittaan

« Jiiriin katkaisu

« Poraus, jyrsintd, kierteitys, lavistys

+ 3-,4-ja 5-akseliset tyostokeskukset
 Tyostopituudet yli 10 m profiileille

10/2014
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Koneistus ja profiilisuunnittelu

Ennalta tiedetyt tydstdt on huomioitava jo profiilin suunnitteluvaiheessa:
+ Koneistettavien pintojen tydvarat

« Ruuvitaskujen ja toiminnallisten kohtien mitoitus profiilitoleranssit
huomioiden

- Profiilistandardien ja koneistusstandardien rajapinnat
« Pintakasittelyt: ennen / jalkeen

(esimerkiksi pienet kierteet suojattava ennen anodisointia)

Taivutettavien komponenttien mitoitus ei voi tdysin noudattaa yleisimpia
koneistusstandardeja.
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ﬁ PURSO’

Yleiset koneistustoleranssit standardin DIN ISO 2768-1 mukaan:

Sallitut poikkeamat perusmitoille (mm)

Toleranssiluokka|0,5-3 |>3-6 | >6-30|>30-120|> 120-400|> 400 -|> 1000~ |> 2000-

1000 (2000  |4000
f (hieno) +0,05(£005|£0,1 |£0,15 +0,2 +03 |£05 -
m (keski) +0,1(+£01 |02 |+03 +0,5 +08 |£1,2 +2
c (karkea) +0,15(+0,2 [+£05 |+0,8 +1,2 +2 +3 +
v (erittéin - +05 (1 |£15 [+25 +4 |6 +8
karkea)

Sallitut poikkeamat perusm|t0|lle (mm)
Toleranssiluokka 0,5-3 >3-6
f (hieno) +0,2 +0,5 +1
m (keski)
c (karkea) +0,4 +1 +2
v (erittain karkea)

Toleranssiluokka <10 >10-50 | >50-120 | >50-400 | >400
f (hieno) +1° +30' +20' +10’ +5’
m (keski)

c (karkea) +1°30" [£1° +30' +15' +10’
v (erittain karkea) +3° +2° +1° +30' +20'

Alle 0,5 mm nimellismitat tulee toleroida erikseen.
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Hitsaus

TIG-, MIG- ja kitkahitsaus — kaikki kdyttdmamme alumiiniseokset ovat
hitsattavissa.

Talvutus

Profiilia suunniteltaessa on tarkeda huomioida profiilin taivutus.
Taivutukset tehddan ohjelmoitavilla taivutusyksikailla. Kappaleen
muoto maaraa taivutusmenetelman.

Muuta huomioitavaa:

« Toimitustila

 Mittatarkkuudet

« Taivutusvarat esim. rullataivutuksessa n. +500 mm / profiilin paa
+ Koneistus: ennen / jalkeen

« Pintakasittely: ennen / jélkeen

« Pakkaus
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ﬁ PURSO’

Purson yleiset toimitusehdot Suomessa 2014 (PGT2014)

Toimitusehto
FCA Siuro, Incoterms 2010, ellei toisin ole
sovittu.

Maksuehto
Maksuehto sopimuksen mukaan.

Pakkaus

Vakiopakkaus (muovikddre) sisdltyy myynti-
hintaan. Poikkeavasta pakkaustavasta on
sovittava erikseen.

Piirustukset

Valmistamamme piirustukset ja mallit

ovat omaisuuttamme, eika niita saa ilman
lupaamme jéljentaa eika luovuttaa tai esitella
kolmannelle osapuolelle.

Huomautukset
Toimituksia koskevat huomautukset on teh-
tava Pursolle 14 pdivan ja kuljetusvaurioissa

7 paivan kuluessa tavaran vastaanottamisesta.

Toimitusmaara

Minimipursotusera seoksilla 6063 ja 6060 on
250 kg/profiili ja seoksilla 6082 ja

6005 500 kg/profiili.

Kilo- tai metrimddrdisend ilmoitettua tilausta
pidetdan likiarvona, ja toimituseran maara saa
poiketa tilatusta plus-miinus 10 prosenttia,
mutta kuitenkin vahintaan plus-miinus 50 kg
(alle 500 kg tilauserét). Kappaleittain tilatta-
essa sallitaan tilatun maaran ylitys 10 %. Tar-
kasta kappalemaardstd on sovittava erikseen.

Toleranssit

Yleensd sovelletaan SFS-EN 755-9:n mukaisia
toleransseja. Erikseen sovittaessa on mahdol-
lista soveltaa myos muita toleransseja.

Ainestodistukset
Tarvittavista ainestodistuksista on sovittava
viimeistdan tilauksen yhteydessa.

Toimituspituudet

Normaali toimituspituus on 3 - 8 m. Katkaisu-
tarkkuus SFS-EN 755-9:n mukaan.

HUOM! Profiilien suurin katkaisupituus on

16 metria.

Anodisoidut ja maalatut profiilit

Profiilien pdihin ja niiden sivuille jaa kontakti-
jalkia. Jos profiili anodisoidaan myéhemmin,
on siitd mainittava tilausvaiheessa.

Maalatun, anodisoidun ja
raa‘an profiilin sailytys
Asennusta tai loppukayttda odottava,

10/2014

kuljetuspakkauksessa oleva profiili sdilytetaan
sateelta ja auringolta seka ulkoisilta iskemilta
tms. vahingoittumiselta suojassa kuivassa
tilassa. Profiilin pakkaus ei saa olla kostea.

Maalatun, anodisoidun ja

raa‘an pinnan huolto

Pinta tarkastetaan ja puhdistetaan vahintaan
kerran 12 kuukaudessa: pesu neutraalilla

(pH n. 5-8) synteettiselld pesuaineliuoksella
sekd huuhtelu haalealla puhtaalla vedella.
Puhdistuksessa ei saa kayttdaa myoskdan voi-
makkaita eméksisia tai happamia pesuaineita.

Profiilityokalut

Asiakas vastaa mallin tai piirustuksen mukaan
tilattujen profiilien mahdollisesta patentin
loukkaamisesta tai mallioikeuksien rikkomi-
sesta. Profiilityokalut ovat myyjan omaisuutta
ja ne hdvitetdan kolmen (3) vuoden kuluttua
viimeisesta valmistuksesta lukien. Asiakkaan
kirjallisesta pyynnosta ja kustannuksella, va-
rastoidaan tyokaluja pitemman ajan. Asiakas
ei ole oikeutettu saamaan mitaan korvausta
havitetyista tyokaluista.

Profiilityokaluja kaytetaan vain asiakkaan
tilauksesta. Muulla tavoin ei asiakkaalla ole
oikeutta maarata tyokaluista. Asiakkaan kaikki
oikeudet profiilityokaluihin lakkaavat, mikali
asiakas joutuu saneerausmenettelyyn, tai se
asetetaan konkurssiin tai selvitystilaan.

Uuden tuotteen/tyokalun ensimmaista
toimitusta koskien emme voi antaa sitovaa
toimitusaikaa, koska uusi profiilitydkalu
tarvitsee aina toiminnan varmistamiseksi
yhden tai useamman testiajon ja
mahdollisen korjauksen.

Omistuksenpidatys

Pursolla on omistusoikeus tuotteisiin siihen
asti, kunnes asiakas on maksanut kauppa-
hinnan kokonaisuudessaan. Asiakkaan tulee
varastoida tuotteet siten, ettd ne ovat erotet-
tavissa asiakkaan omaisuudesta.

Ylivoimainen este

Ylivoimaiseksi esteeksi katsotaan yleisissa
sopimusehdoissa NLOT mainittujen syiden
lisaksi koneiden tai tyokalun seka mahdol-
listen varatyokalujen yhtaaikainen rikkou-
tuminen tavalla, joka tekee mahdottomaksi
sopimukseen perustuvien velvoitteiden
tdyttamisen ajallaan.

Muut ehdot

Muilta osin noudatamme toimituksissa
yleisid sopimusehtoja NLO1.

Yleiset toimitusehdot
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