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Julkisivujarjestelmat

P50L, P60L

Kayttokohteita
« Lampderistetyt alumiiniset jarjestelmat
julkisivuihin, valokattoihin ja sisalasiseiniin

Ominaisuuksia

+ Yleensa alumiinirunko toimii itsekantavana
ottaen vastaan tuulikuorman ja lasin painon,
mutta se voidaan kiinnittdad myos muuhun
kantavaan rakenteeseen.

« Lasi kiinnitetdan runkoon ruuvikiinnitteisella
lasituslistalla, jonka pintaan asennetaan
"snappi”-liitoksella peitekotelo.

« Profiileissa kanavat kyntetilan tuuletusta varten.

« Julkisivujarjestelmiin voidaan liittaa Purson
sarjojen ovia ja ikkunoita.

+ Profiilien pintakasittelyna on yleensa anodisointi
tai jauhemaalaus.

« Tarvittaessa voidaan tehda myds uusia profiili-
muotoja nopeasti ja edullisin kustannuksin.

+ Taysin kierratettavissa

« Vahainen huollon tarve elinian aikana

+ Toimii kaikissa sadolosuhteissa

+ CE-merkinta standardin SFS-EN 13830
mukaisesti.

« EN 1627 luokituksen RC2 ja RC3 mukaiset

murtosuojarakenteet

P50Ljulklswu1arjeste|mat
+ Runkoleveys 50 mm,

+ Runkosyvyys 5..250 mm.

« Eristyslasinvahvuus 20..62 mm

« Hyva lammoneristyskyky, rungon Uf-arvo
alkaen 0,65 W/m?2K.

« My0s osastoivat EI30 ja EI60 julkisivut.

P60L julkisivujarjestelma

« Rungon leveys 60 mm.

+ Suurin runkosyvyys 250 mm.

« Eristyslasinvahvuus 20..62 mm

+ Voidaan kayttaa P50L jarjestelman kanssa.

Purso Oy vastaa tdaman tuotekatalogin sovellustapojen toimivuudesta, mutta muista sovellustavoista vain erikseen sovittaessa.
Vastuu rakenteiden valmistuksen ja asennuksen valvonnasta ei kuulu Purso Oy:lle.
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Vinokulmainen T-liitos, koneistus
Vinokulmainen T-liitos, ruuvit
Vinokulmainen T-liitos, ruuvit
Runkoprofiilin kiinnittaminen terasrunkoon

Runkoprofiilin kiinnittaminen terasrun-
koon

Runkoprofiilin kiinnittdminen terasrun-
koon

Runkorofiilin jatkaminen

Julkisivun lasitus- ja tiivistysohje
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Sivu 2.
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Poikkileikkausarvot P60L
Runkojen mitoitus P50L

Runkojen mitoitus P60L

Mitoitusesimerkki
Lasinkannatus

U-arvot

U-arvot , mitoitusesimerkit

Vakioprofiilit
Erikoisprofiilit
Saumaprofiilit

Mitoitus tuulikuormalle
Mitoitus tuulikuormalle, valivaakoja
Vaakarungon mitoitus lasinpainolle

Mitoitus tuulikuormalle

Vaakarungon mitoitus lasinpainolle

P50L lasinkannatus

T- ja L lasinkannatus
Teraksiset kannakkeet P50L
Teraksiset kannakkeet P60L

P50L runkojen U-arvot

Laskentaesimerkki 1.
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13.3.2
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Jatkuvan tuotekehityksen vuoksi kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan. All rights are reserved due to continous product development.



[Pl PURSO’

Valmistusohjeet
11/2017

P50L

211

50

H

10

23

110 20

5021800

30

Q
L

23

110 20

5010859
L 5015769
L=20.2

5011150

88

H

100

23

110 20

5021397

1 5015769
L=87.2

P50L RUNKOPROFIILIT

50

-0

10

23

10| 20

5015694

50

29

45

40

5021394
L 5015769
L=28.2

507427

50

45

108

ENSSNE

H

120

5021066

1 5015769
L=107.2

50

175 |7

10| 20

507145

50

49

45

60

5021395
1 5015769
L=48.2

50

507862

45

129

140

5021398

1 5015769
L=128.0

50

69

45

80

5021396
1 5015769
L=68.2

50

45

507830

147,5

5021242

1 5015769
L=146.5

160




ﬁl pupso® Valmistusohjeet P50L 2.1.2

11/2017

P50L RUNKOPROFIILIT

5021520
50
5021402 43
50
43
5021612
50
5016768 =
50
45
5 o
© o &
N Q
g g
n N
g 3
] ]
Q
20 |10 5021245 5021401 5021244
5021404
o - g g
L=165.5 50
23 80,5
50 g" d?
o S
g 8 ’ .
i g
0
3 g
71
y
45 45
o
508746 Q
|10, 20
508581 508505
1 5015769 1 5015769

L=62.7 L=102.7



ﬁl pupso® Valmistusohjeet P50L 2.21

11/2017

P50L RUNKOPROFIILIT

509208 o

ez g
. =J

3

1 7

8
5011686 © .
1 5015769 < 0
L=16.4 17
27
7,5
—»’7‘7
5010860 o || o
< w0
1 5015769
L=26.7 27,5
36,5
8
5021621 ol |l o
1 5015769 < 0
L=35.8 36,6
46,5
8
5021622 ol o
1 5015769 < B
L=55.2
|’ 56
} 66,5
8
5021623 I o o
1 5015769 < B
L=75.2
L 76
86,5
8
5021624 © °
1 5015769 < B
L=95.2 o
106,5




[Pl PURSO’

Valmistusohjeet
09/2018

P50L

2.2.2

5021625
1 5015769
L=115.2

5021626
L 5015769
L=135.2

5021627

1 5015769
L=155.2

5021449
1 5021404
L=173.4

5021450
1 5021404
1=192.8

5021403
L 5021404
L=222.8

5021451
L 5021404
L=242.8

10

P50L RUNKOPROFIILIT

20

45
50

116

16

126,5

M
i

45

136

50

146,5

156

45
50

166,5

175

43
50

186,5

o0
&)

194,8

43
50

206,5

224,3

43

50

237

2445

43

50

palley

256,5




ﬁl punso® Valmistusohjeet P50L 2.3.1

11/2014

P50L RUNKOPROFIILIT

21

16

21

21

81
120
101
140
141
180

< O MC el ON\10
— — ] 1
2
10120 5012703 5012375
50
5012446
50
=
. Rl
50 —g?_—
T

50

—

121

160

101

4,2
81
140

120

80
>

16

ENan Rgn Imen ERga

.
v
(e

23

10 20

5011471 5011684 5014099 5011685



[Pl PURSO’

Valmistusohjeet P50L

11/2014

2.3.2

P50L RUNKOPROFIILIT

83

©
50 N
3
Q
S
3 I
JAN
7% . _
Q
l10]_ 20
508286 508287 5010425
—
50
& 8
S 8
o 3 "
45
45 45
\_/J\—I—\_d
L_/'—\_J
Q & Q
11| 195 10| 20 10| 20
5010761 5016767 5015648



ﬁl punso® Valmistusohjeet P50L 2.3.3

11/2014

P50L RUNKOPROFIILIT

15 3 14 _3

i": 45

20

H——|(
30

23

l10]. 20
5010847

21 21
S S0
21 21
o S
[} (2]
oo oo
& &
o o
@ o * X
oo o0
@ @
o o
3 3
16 16 16 |_| 16
[2) [2) [2) o
& [=) & =) « o Y o
I N N I N 45 ¥
Ci ] Ci ]
[ag} o [sg} [2g}
« « Y «
! 10, 20 ‘ 10 20 10 20 10 20
50 50 50 50

5019389 5019390 5018527 5018528



PURSO ’ Valmistusohjeet P50L 2.34

11/2017

P50L ERIKOIS RUNKOPROFIILIT

50
50
50
2 o
[¢6]
2 o
©
2 o
<
45 45 45
i —
506604 506605 506606
1 5015769 1 5015769 1 5015769
L=28.2 L=48.2 L=68.2
507830
50
507862 45
50 7
507427 45
50
——
5011150 45 2 Y
50
45 /
7
Q
N~ o
<t ©
2 of T =
= g
8 S
3 3 i
2
M0 20 506608 507860 506718
506607 LS RN +ees

1 5015769
L=87.2



PURSO

Valmistusohjeet

11/2017

P50L

2.3.5

50

P50L ERIKOIS RUNKOPROFIILIT

5016768

45

166,5

180

©c—9Y

23

20 !10

5011854
1 5015769
L=165.5

50

507403

45

186

200

507597
L 5015769
L=185.0

42,5

229,5

|

250

23

19,8 }10,5

5017234

1 5012247
L=228.5



PURSO

Valmistusohjeet

11/2014

P50L

241

508288

5011498

5010848
1 5015769
L=25.8

5015680
1 5012247
L=145

P50L RUNKOPROFIILIT

ﬁ—f
8 ) o
16 51
o (o]
0 —
16 70,5
16 36,5 20
26,6
—
o ) s
al
16 157
o
N

10

146

417

16

46,5

36,6

20

10,

10_,

20

l 508745

N

508744%

N
-

16

36,6

46,5




ﬁl punso® Valmistusohjeet P50L 2.4.2

11/2017

P50L ERIKOIS RUNKOPROFIILIT

-
507822 ol || o
1 5015769 S e
L=35.8 366
L w5 |
8
507257 %j © °
1 5015769 < )
L=55.2
56
‘ 67
8
507666 l © 5
1 5015769 < B
L=75.2
L 76 U
86,5
B
507667 © o
1 5015769 < B
1=95.2 9
106,5




PURSO

Valmistusohjeet
11/2017

P50L

243

507668
L 5015769
L=115.2

507861
L 5015769
L=135.3

5015651

1 5015769
L=145.0

507823
L 5015769
L=155.2

5013569
L 5015769
L=173.4

5013031
1 5015769
L=192.8

5019036
L 5015769
L=242.8

10

20

P50L ERIKOIS RUNKOPROFIILIT

45
50

116

——

16

127

45

136,3

50

146,5

146

45

50

157

156,2

45

50

166,5

174,3

45

50

186,5

193,8

45

50

207

243,8

45

50

257




ﬁl punso® Valmistusohjeet P50L 2.5

11/2014

P50L TAIVUTETTAVAT RUNGOT

£
=
Nl
/\ N
0
£
N 42
Nl
4 50
£
~ 42
A\l
e
2 Rz 1.5m. g
>
R_13m; 3

16

42
R21m; o
m*mtg)

S W W S W W
- mm

19,7 I1 0,6
5012246 5012472 5016393
1 5012247 1 5012247 1 5012247
L=46.2 L=85.2 L=125.2
R 2 1m. ? ; E[

50
506823




[Pl PURSO’

Valmistusohjeet

11/2014

P50L

2.6.1

24

24

1 C
o -
3 2 20,(: 3
20,4’
+,§ J 1
&
20 16
508503 508504
.24 24
1 C
J—3
gAT
° =
I 2 0 I
16
7 —j
%,L J
Q
20 16
5012817 5012818

P50L SAUMAPROFIILIT

24

80

24

23

1 C
3 )
L3 -
g “l|ls
20
1
20 16
509054 509055
24 24
1 C
— ; ]
T
[=
& = | g
- © o -~
5
14
i i
CA D)
=ty
N
20 16
507863 507864

160

23

24 24
L C
sy
@ -~
8 S Sl e
20
20
Jgﬁ JJ 1
Q
20 16
509381 509382
24 24
<——l l———
- ) —)
o
(=4
S || g
8
L 16
Ny L
L)
20 16
507824 507825



pupso® Valmistusohjeet P50L 2.6.2

09/2018

P50L SAUMAPROFIILIT

24 24 24 24
_—»I I‘—> 1 C
3 3 )
un l_i ) ]75
ﬁ oN
N @
" o
L_1p
=3 16 J L":: =3 16
= i) G = L c i
8 16 — 8
| G <
‘_\1 ;
N
N
™~ N
[oe]
L_16 &
1 i
16
'y C i
Q L1
20 16 o
o~
5022073 5022074
20 16
16 127 5018128 5018129
507943 S 8 j
1 5010577 Yy
L=113.5 ‘C_> A-
507944 1 ( e < ﬂ_ <
© ’ ~
e | g
127
16 147

20
O
18,6
3

5010575

1 5010577 e ’ |
L=133.5 ] A
5010576 1 , <
15010577  © 115,5
L=112.5

147

18,6




[Pl PURSO’

Valmistusohjeet

P50L

11/2014

2.6.3

50

23

35

P50L SAUMAPROFIILIT

35

60

<
o

N
305
AN .
0

20 101
5015150

n
% 5011458
ﬁ 5011205

iq 5011207

20

| 5011206

30,5

38,4
o I

5011263

35

R

S

80
58,4

30,5

| a—-
JI;E E g

5011204

33,5

1
%E:@ 5011148

34
ﬂ 5011149

15
—
—

60




ﬁl punso® Valmistusohjeet P50L 2.71

11/2014
P50L PEITELISTAT
50 50 50 s
- 1 1 B
o o011 (e ? 506577 ﬂ o {
— N 506609 I 5
506610 ®
50 50 50 50
B ] b a1 b a1
506611 || 2 )
507293 © 506612
8
3
507294

* Peitelista 5012161 ei sovellu
kaytettavaksi lasituslistojen
507125 ja 506578 kanssa.



ﬁl punso® Valmistusohjeet P50L 2.7.2

11/2014
P50L ERIKOISPEITELISTAT
50 50 50 50
500488 o 5011075 © 507659 © ‘f 509325 ©
N 8 _ 1 1
1 g
L D i 3 :
o}
17 | 16 © g
17.5 15
16.5 17
15 20
50 50 50 50
5018123 || g 507660 5010964 | w L 507243 o
& 1 L | I |
8 s
o 3 8 o
« 0 3 0
[sp} Yo}
30
16.5 17
15 20
18 34
50 50
q 1
5012853 | . OT 5012144
N N
—— o N
2 S
o
__J ) 1
18 | 14 M
. 50 50 50
5010282 5 507383 507072 .
Y Q S
1
o
Q © o
3 & 3
23 4
20 10 23 4




PURSO

Valmistusohjeet

11/2017

P50L

2.7.3

40

50

5011113

L

2 |

17 16

50

i

508289 ]I

15

L

50

P50L ERIKOISPEITELISTAT

50

30

50

5013195

16

18

——

508709*
o
T <1 H
17 16
50
5012857
3
50
5011386

50

15

20

34

20

507555

|

5013514

30
45

60

5013032

&y
T 5010301 T -
N
100
TT 5019710 ]’l %

100

J

80

20

:

T

50

rn 5017735

23

LT

50

40

15J

? 5014449 T

40

21 |8 ]

50

40

20

5015135

/
LUKITUS | |

18

50

5015134

508563 T

70

150




P50L 2.7.4

Valmistusohjeet
11/2017

[Pl PURSO’

P50L ERIKOISPEITELISTAT

20
12 21,5
-
—
° - 509321 5 5
© 0 ﬁ[:: 0 5011679 *©
El
o
L 25 | L2—7- L1—5— 25 40
5020553 5020427 50 85
15 20
5010729 1 5011358 1 2
5010304 °
i
E L
- N ] -
15 ‘ 90 110
80
———
3 3
5021447 3 5018540
5015762
100 S e 120 N
5010543 3 N 8
120 150

5015468

5010828

50
30
1
M 1
I

150

5015450

L
LUKITUS \“‘
ci:i"’l'""’“ Lg

b2,8

29

168




[Pl PURSO’

Valmistusohjeet

11/2014

P50L

2.8

507826

5015144

[R—

5014328

507125

_ffgfﬁ! !%ﬁggﬁi
506578 ~

14 5014523 ; _
%[15 506615 é

_wo|
= §'J506744L'f
48

48

- -

|
N
j

. -
“ 5015449
I
—
0 [
5015759

P50L LASITUSLISTAT

P50L ERIKOISLASITUSLISTAT

-~

ﬁ_;ﬂJ{EA%Lﬁj;ﬂ‘;q
507147 Lgd

o
©

:

[
507425 | 15|
©

Q_Jﬂlfkﬂ%Lﬁi;a‘B”
5011006 | 12
RSN I
506625
SR 5~
506742
e 5 5«
5019039

50
5019040

40

5013445

153°

508564

iﬁ 67,7 33
! f

508563

26

5011499

50

21 _5
5012797

b

50

18
[
5014193

22

]

50

12|

40
5011182

5012778

70

(S}

=g




[Pl PURSO’

Valmistusohjeet
11/2014

P50L

2.9

P50L LAMPOKATKOT

24

e %ﬁ
W L

50LK1LE 50LK2LE 50LK3LE

|10

32 40

o] ol

50LK4LE  50LK5LE

16

= KP3
42 ||

20

P50L ERIKOISLAMPOKATKOT

b

50LK1 50LK2

24

0

50LK3

|10

50LK6LE

45

)
[1o]

50LK6PE

s

i

50LK6FOAM

N

=1
Yo}

€3
o]

50LK7LE

10

50LK7PE

31

50LK4



[Pl PURSO’

Valmistusohjeet

12/2019

P50L

2.

10.1

P50L LITOS- JA JATKOSPROFIILIT

Ruuvit @ 4.8 mm
Ruuvit @ 4.8 mm
Ruuvit @ 4.8 mm
e e i o Ruuuvit
o o - ® Ruuvit @ 4.8 mm % Ii\/:) - g @ 4.8mm
3|« ? - - 2
N N <
42,4 44,4 44,4 41,2
5021404 5015769 5012704 5012247 506983
(————
Ruuvit @ 4.8 mm
Ruuvit @ 4.8 mm
9
- 3 2 5 ?
< - Q Ruuvit @ 4.8 mm %3 C\/
¥ 3
©
5022285 /? ﬂw o S
®
100 18,1 444
5015768 5010577 5011692

o]

i

S o
33
ol -
(IS
oo els
5
<@ A
g8
<|© -
58
A ?,r* S J7 y\_,?r 5 ?.r* —_(-F' 5\~—J?-r
34,6 34,6 34,6 34,6 34,6 34,6
44,2 442 44,2 44,2 43,8 44,2
5011150 507427 507862 507830 5016768 507403




[Pl PURSO’

Valmistusohjeet

11/2017

P50L 2.10.2

P50L LITOS- JA JATKOSPROFIILIT
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P50L LASINKANNATUSPROFIILIT

36

5012830 10
e
507557 @ o
o
44
5016141
5019025
‘ 51
507829 D
56
1 56 | 5015653
5015771 By
;ﬂ )
63 | 63
5020290 5019024
70 ! }EZZ]EZZ]S
5020291

70
i - ﬂ 5019244

509936
P50L TARVIKEPROFIILIT

30

——t

5021895 5019578 502188 5020283 5012800
47.5 2
=
ERE ==
5019332
508952 10
504414

36
29
23
35

_ - N !%T; R [::
BN EJ L&] T

506614 5015452 507837 507827 507828 5015760 TEC-35

Materiaali: Polyamidi




ﬁl punso® Valmistusohjeet P50L 2.11.2

05/2021

P50L LASINKANNATUSPROFIILIT 24

K2313-03

K2313-06

K2313-05 K2362-04

K2362-03

Lasipaketin vahvuudet 46-54 mm soveltuvat tdman
sivun kannakkeille.




ﬁl punso® Valmistusohjeet P50L 2.11.3

05/2021

P50L LASINKANNATUSPROFIILIT

K2313-04
K2313-08

K2313-07 K2362-02

K2362-01

300

Lasipaketin vahvuudet 53-61 mm soveltuvat tdman
sivun kannakkeille.




ﬁl punso® Valmistusohjeet P60L 2114

05/2021

P60L LASINKANNATUSPROFIILIT

K2313-09

K2313-12

K2313-11 K2362-08

K2362-07

Lasipaketin vahvuudet 46-54 mm soveltuvat tdman
sivun kannakkeille.




ﬁl punso® Valmistusohjeet P60L 2.11.5
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P60L LASINKANNATUSPROFIILIT

K2313-10

K2313-14

K2313-13

K2362-06

K2362-05

Lasipaketin vahvuudet 53-61 mm soveltuvat tdman
sivun kannakkeille.
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P50L RUNKOTIIVISTEET

P50L LASITUSTHIVISTEET
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[P PURSsO

P50L 3.2.1

Valmistusohjeet
11/2014

P50L LASINKANNATTIMET

MYYNTINIMIKE | OSAT kpl
JM19024/350 K1842-02
K1842-01A

Ruuvit 5,5 x 32

Ruuvit 5,5 x 55

JM19024/220

K1842-02

K1842-04

Ruuvit 5,5 x 32

Ruuvit 5,5 x 55

JM19244/350

K1842-02

K1842-06

Ruuvit 5,5 x 32

Ruuvit 5,5 x 55

JM19244/220

K1842-02

K1842-09

Ruuvit 5,5 x 32

Ruuvit 5,5 x 55

2SQINI_2 22NN~

5019025
(K1842-02)

5019024
(K1842-01A)

5019024
(K1842-04)

5019244
(K1842-06)

5019244
(K1842-09)

5.5x32

JM19024/350
JM19244/350

5.5x55 JM19024/220

JM19244/220



[Pl PURSO’

Valmistusohjeet
05/2021

P50L

3.2.2

MYYNTINIMIKE

OSAT

)
-

JMK2313-05

Kannake L (K2313-05)

RHS 80x40x3 L=300 mm (K2398)

Vahvike 5015769 (K2399)

EPDM matto vaaka t=1 mm (2403)

EPDM matto pysty t= 1 mm (K2402)

Kuusiokolopultti DIN912 M6x16

JMK2313-06

Kannake L (K2313-06)

RHS 80x40x3 L=300 mm (K2398)

Vahvike 5015769 (K2399)

EPDM matto vaaka t=1 mm (2403)

EPDM matto pysty t= 1 mm (K2402)

Kuusiokolopultti DIN912 M6x16

JMK2313-03

Kannake T alavaaka (K2313-03)

RHS 80x40x3 L=300 mm (K2398)

Vahvike 5015769 (K2399)

EPDM matto vaaka t=1 mm (2403)

EPDM matto pysty t= 1 mm (K2402)

Kuusiokolopultti DIN912 M6x16

JMK2362-03

Kannake X (K2362-03)

RHS 80x40x3 L=800 mm (K2397)

Vahvike 5015769 (K2399)

EPDM matto vaaka t=1 mm (2403)

EPDM matto pysty t=1 mm (K2401)

Kuusiokolopultti DIN912 M6x16

JMK2362-04

Kannake T sivu (K2362-04)

RHS 80x40x3 L=800 mm (K2397)

Vahvike 5015769 (K2399)

EPDM matto vaaka t=1 mm (2403)

EPDM matto pysty t=1 mm (K2401)

Kuusiokolopultti DIN912 M6x16

JMK2313-11

Kannake L (K2313-11)

RHS 80x40x3 L=300 mm (K2398)

Vahvike 6012345 (K2400)

EPDM matto vaaka t=1 mm (K2404)

EPDM matto pysty t= 1 mm (K2402)

Kuusiokolopultti DIN912 M6x16

JMK2313-12

Kannake L (K2313-12)

RHS 80x40x3 L=300 mm (K2398)

Vahvike 6012345 (K2400)

EPDM matto vaaka t=1 mm (K2404)

EPDM matto pysty t= 1 mm (K2402)

Kuusiokolopultti DIN912 M6x16

JMK2313-09

Kannake T alavaaka (K2313-09)

RHS 80x40x3 L=300 mm (K2398)

Vahvike 6012345 (K2400)

EPDM matto vaaka t=1 mm (K2404)

EPDM matto pysty t= 1 mm (K2402)

Kuusiokolopultti DIN912 M6x16

JMK2362-07

Kannake X (K2362-07)

RHS 80x40x3 L=800 mm (K2397)

Vahvike 6012345 (K2400)

EPDM matto vaaka t=1 mm (K2404)

EPDM matto pysty t=1 mm (K2401)

Kuusiokolopultti DIN912 M6x16

JMK2362-08

Kannake T sivu (K2362-08)

RHS 80x40x3 L=800 mm (K2397)

Vahvike 6012345 (K2400)

EPDM matto vaaka t=1 mm (K2404)

EPDM matto pysty t=1 mm (K2401)

Kuusiokolopultti DIN912 M6x16

NA_\_\A_\Q_\NN_\_\CH_\[\)N_\_\_h_\_\_\_\_\_h_\_\_\_\_\\]_\_\_\_\_\mA[\)[\)_\_\m_\wl\)_\_\#_\_\_\_\_\p_\_\_\_\;x

K2398

K2402

I\F@f
S

PulttiM6x16
DIN912 Zn, Hex socket

K2397

K2401
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Valmistusohjeet
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P50L 3.2.3

MYYNTINIMIKE

OSAT

)
-

JMK2313-07

Kannake L (K2313-07)

RHS 80x40x3 L=300 mm (K2398)

Vahvike 5015769 (K2399)

EPDM matto vaaka t=1 mm (2403)

EPDM matto pysty t= 1 mm (K2402)

Kuusiokolopultti DIN912 M6x16

JMK2313-08

Kannake L (K2313-08)

RHS 80x40x3 L=300 mm (K2398)

Vahvike 5015769 (K2399)

EPDM matto vaaka t=1 mm (2403)

EPDM matto pysty t= 1 mm (K2402)

Kuusiokolopultti DIN912 M6x16

JMK2313-04

Kannake T alavaaka (K2313-04)

RHS 80x40x3 L=300 mm (K2398)

Vahvike 5015769 (K2399)

EPDM matto vaaka t=1 mm (2403)

EPDM matto pysty t= 1 mm (K2402)

Kuusiokolopultti DIN912 M6x16

JMK2362-01

Kannake X (K2362-01)

RHS 80x40x3 L=800 mm (K2397)

Vahvike 5015769 (K2399)

EPDM matto vaaka t=1 mm (2403)

EPDM matto pysty t=1 mm (K2401)

Kuusiokolopultti DIN912 M6x16

JMK2362-02

Kannake T sivu (K2362-02)

RHS 80x40x3 L=800 mm (K2397)

Vahvike 5015769 (K2399)

EPDM matto vaaka t=1 mm (2403)

EPDM matto pysty t=1 mm (K2401)

Kuusiokolopultti DIN912 M6x16

JMK2313-13

Kannake L (K2313-13)

RHS 80x40x3 L=300 mm (K2398)

Vahvike 6012345 (K2400)

EPDM matto vaaka t=1 mm (K2404)

EPDM matto pysty t= 1 mm (K2402)

Kuusiokolopultti DIN912 M6x16

JMK2313-14

Kannake L (K2313-14)

RHS 80x40x3 L=300 mm (K2398)

Vahvike 6012345 (K2400)

EPDM matto vaaka t=1 mm (K2404)

EPDM matto pysty t= 1 mm (K2402)

Kuusiokolopultti DIN912 M6x16

JMK2313-10

Kannake T alavaaka (K2313-10)

RHS 80x40x3 L=300 mm (K2398)

Vahvike 6012345 (K2400)

EPDM matto vaaka t=1 mm (K2404)

EPDM matto pysty t= 1 mm (K2402)

Kuusiokolopultti DIN912 M6x16

JMK2362-05

Kannake X (K2362-05)

RHS 80x40x3 L=800 mm (K2397)

Vahvike 6012345 (K2400)

EPDM matto vaaka t=1 mm (K2404)

EPDM matto pysty t=1 mm (K2401)

Kuusiokolopultti DIN912 M6x16

JMK2362-06

Kannake T sivu (K2362-06)

RHS 80x40x3 L=800 mm (K2397)

Vahvike 6012345 (K2400)

EPDM matto vaaka t=1 mm (K2404)

EPDM matto pysty t=1 mm (K2401)

Kuusiokolopultti DIN912 M6x16

NA_\_\A_\Q_\NN_\_\CH_\[\)N_\_\_h_\_\_\_\_\_h_\_\_\_\_\\]_\_\_\_\_\mA[\)[\)_\_\m_\wl\)_\_\#_\_\_\_\_\p_\_\_\_\;x

5015769

K2399

6012345

K2400




Lasitusruuvi 4,8x68/25
DIN7981 A2, T-25

Lasitusruuvi 4,8x75/30
DIN7976 A2, T-25

Pultti M6x16
DIN912 Zn, Hex socket

JMRUUVI4868
Pakkaus 200 kpl

JMRUUVI4875
Pakkaus 200 kpl

®
ﬁl PURSO Valmistusohjeet P50L
11/2014
P50L RUUVIT

Liitosruuvi 4,8x19 JMRUUV14819 19
AlSI 410, T-20 Pakkaus 500 kpl vy @
Lasitusruuvi 4,8x47 JMRUUV14847 a1
DIN7981 A2, T-25 Pakkaus 200 kpl (]]m @
Lasitusruuvi 4,8x54 JMRUUVI4854 | & X
DIN7981 A2, T-25 Pakkaus 200 kpl (o (o)
Lasitusruuvi 4,8x60 JMRUUVI4860 | % ’
DIN7981 A2, T-25 Pakkaus 200 kpl (i E))

75

16

T




ﬁl punso® Valmistusohjeet P50L 3.4

05/2022
P50L MUUT TARVIKKEET
Kehysprofiili KP3 KP3kiinnike4,5/6mm
Kiinnike (kiinnitysjousi)
6 mm:n levylle
Kehysprofiili KP3 KP3kiinnike9mm - A
Kiinnike (kiinnitysjousi)
9 mm:n tuulensuojalevylle
35 -8

Kehysprofiili KP3 JMKP3JLO1

Jiiriliitoskappale, RST

Tuuletuskouru 50KOURU2

Alareunan tiivistyskappale = P50LTK10

Jatkoksen tiivistyskappale = P50LK2086

100




4.1.1

P50L

05/2022
P50L JULKISIVU

®
Valmistusohjeet

[P PURSsO

50LKxLe

/a7
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5012800
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P50L

Valmistusohjeet
05/2022

®

[P PURSsO

P50LP JULKISIVU

5012800
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P50L

Valmistusohjeet
05/2022
P50LPE JULKISIVU

®
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P50L

4.1.5

P50L RC2/RC3 JULKISIVU

Lasitus

RC2: P4A (EN 356)
RC3: P5A (EN 356)
Lasin liimaus:

sivu 8.2.5.1

FG5

50LKxLe

Lasitusruuvit & 5.5
Sivu 8.2.6

Murtosuojaelementti/

Weiss Chemie, COSMOTech
P6B (EN 356)

Sivu 8.2.7

SRR
RIS
N
RS
XK
R

500..3500

500..2500

FG12

I AAUAUAUANA.: |

= 100

30

30

FG12
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P50L

4.2

P50L ERKKERI

7

ET240
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Valmistusohjeet
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P50L

4.3.1

P50L NURKKARATKAISUJA

50

508746

30

0>
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P50L NURKKARATKAISUJA

0>

30




ﬁl punso® Valmistusohjeet P50L 4.4.1
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IKKUNOIDEN JA OVIEN LITTYMINEN P50L-SARJAAN

PX5

PE1
781328 5|
O FG12

B
E

30

2 DE
S MM D
] =
A
781321
PURENIT- tai

Vaahto PVC-levy (FOREX)

| 53 5 50 FG12

I
— 7|

—= L b=t
781351 NG,
781355
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LK78X OVIEN LIITTYMINEN P50L-SARJAAN

PX5

781530 781532

PURENIT- tai
Vaahto PVC-levy (FOREX)

781231

45 16 70 |

30

[ ]

PURENIT- tai

Vaahto PVC-levy (FOREX)
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P50L SAUMAPROFIILIT
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7.1

a5

6,5

LIMILIITOS, KONEISTUS

6,5

1

26,6

13




ﬁl pupso® Valmistusohjeet P50L 711

07/2021

VAAKAPROFIILIN KONEISTUS TERAKSISILLE LASINKANNAKKEILLE
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VAAKAPROFIILIN KONEISTUS TERAKSISILLE LASINKANNAKKEILLE
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ﬁl punso® Valmistusohjeet P50L 71.3

PYSTYPROFIILIN KONEISTUS TERAKSISILLE LASINKANNAKKEILLE
L- JAT-MALLEILLE

28

50

145
165
176
176

N
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PYSTYPROFIILIN KONEISTUS TERAKSISILLE LASINKANNAKKEILLE
X-JAT SIVU-MALLEILLE
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ﬁl punso® Valmistusohjeet P50L 7.2
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T-LITOSKAPPALEEN KONEISTUS

Profiili T-liitosprofiili Reiat
Nro h (mm) | Nro L/mm kpl
5011686 27 (5015769 16,4 2
5010860 37 (5015769 26,7 2
507822 4715015769 35,8 3
5021621 4715015769 35,8 3
5021622 67 [ 5015769 55,2 4
5021623 87 (5015769 75,2 6
5021624 107 [ 5015769 95,2 6
5021625 127 [ 5015769 115,2 6
5021626 147 [ 5015769 135,3 7
5021627 167 [ 5015769 155,2 7
5021449 187 [ 5021404 173,3 7
5021450 207 | 5021404 192,8 7
5021403 23715021404 222.8 7
5021451 25715021404 242.8 7
507257 67 [ 5015769 55,2 4
507666 87 (5015769 75,2 6
507667 107 [ 5015769 95,2 6
507668 127 [ 5015769 115,2 6
507861 147 [ 5015769 135,3 7
5015651 157 [ 5015769 145,0 7
507823 167 [ 5015769 155,2 7
5013569 187 [ 5015769 173,3 7
5013031 207 | 5015769 192,8 7
5019036 257 15015769 242.8 7
16,4 - 26,7 35,8 55,2
Q
N JLE I :
- = adh%k
©
10 10 10 10
25,2
75,2-115,2 135,3-242,8
Q
©" s N %F /T FanY /T
N AN I A%, APy A%,
©
10 10 10
25,2 25,2 25,2
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T-LITOSKAPPALEEN RUUVIEN ESIREUJITYS RUNKOPROFIILIIN
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P50L

Valmistusohjeet
02/2022

®

[P PURSsO

T-LITOSKAPPALEEN RUUVIEN ESIREUJITYS RUNKOPROFIILIIN

36,6
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LASILISTOJEN KIINNITYS JATUULETUSREIAT (LIMILIITOS)

Kiinnitysreiat

Reiat umpiosan
alareunaan

Umpiosan tuuletus- ja
vedenpoistoreiat
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11/2014

TUULETETUN UMPIOSAN PEITELISTOJEN TUULETUSREIAT

(2 5015449 7 5015759

Tuuletusreika
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VAHVIKETERASPUTKEN KONEISTUS
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VAHVIKETERASPUTKEN KONEISTUS
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ﬁl punso® Valmistusohjeet P50L 8.1

LIMILIITOS

ET2 L=50 tai
tiivistysmassa

uuvi4819
4.8x19 Aisi 410

Ruuvit
@4 .8x13 A2

QX

Tiivistysmassa
tiivistejalan uraan

Tiivistysmassa
tilvisteiden liitokseen

Lampokatkon paa lovetaan
lasinpinnan tasoon

iivisteet katkaistaan
suoraan tiivisteleikkurilla

/




ﬁl pupso® Valmistusohjeet P50L 8.1.1

04/2021

TERAKSISET LASINKANNAKKEET, ASENNUS
L-MALLI

vahvike vaakan sisaan 5015769

4 kpl M6x16
DIN 912 Zn 8.8

EPDM matfo t=1mm




ﬁ punso® Valmistusohjeet P50L 8.1.2

04/2021

TERAKSISET LASINKANNAKKEET, ASENNUS
T-MALLI

\/

Terasvahvike RHS 3x40x80

\

vahvike vaakan sisaan 5015769 ["

5 kpl M6x16
DIN912Zn 8.8
hex socket/allen

EPDM matto t=1mm




04/2021

ﬁl pupso® Valmistusohjeet P50L 8.1.3

TERAKSISET LASINKANNAKKEET, ASENNUS
T SIVU-MALLI

Terasvahvike RHS 3x40x80

vahvike vaakan sisaan 5015769

VGGQ

7 kpl M6x16
DIN 912 Zn 8.8
hex socket/allen

EPDM matto t=1mm




ﬁl punso® Valmistusohjeet P50L 8.1.4

04/2021

TERAKSISET LASINKANNAKKEET, ASENNUS
X-MALLI

/"\

S

Terasvahvike RHS 3x40x80

\

vahvike vaakan sisaan 5015769

8 kpl M6x16
DIN 912 Zn 8.8
hex socket/allen

EPDM matto t=1mm
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LASITUS P50L

kiila

Lasinkannatusprofiili,

kts sivu 13.6.

valitaan lasitusoh-
jeen 10.1. mukaan

Lasitusruuvit

Lampdkatkojen
paat tyostetty lasi
pinnan tasoon

Lasilistojen valiin jatetdan

3mm rako, joka tiivistetaan
elastisella tiivistysmassalla
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RC2/RC3 LASIN LIIMAUS

Pintojen taytyy olla puhtaat, kuivat ja rasvattomat.
Kostuta puhdas, kuiva, 6ljytdn ja nukkaamaton
liina tai paperi Sika® Aktivator-205 -tuotteella, ja
levité aine pohjustettavaan pintaan. Vaihda liina
tai paperi saanndllisin valiajoin. Jos aktivoinnista
kuluu yli kaksi tuntia, aktivointimenettely

on toistettava.

RC2: Glazing P4A (EN 356)
RC3: Glazing P5A (EN 356)

N
—

Lasin kyntetilassa limamassa on kosketuksissa
eristyslasin reunamassan kanssa. Tasta johtuen
massojen taytyy olla keskendan yhteensopivia.
Varmista Sikasil WT-485 massan yhteensopi-
vuus eristyslasin massojen kanssa Sika Oy:n
teknisesta neuvonnasta.

SIKASIL WT-485

61

RC2: Glazing P4A (EN 356)
RC3: Glazing P5A (EN 356)

SIKASIL WT-485
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Four sided structurally bonded:

RC2/RC3 LASIN LIIMAUS

Substrate must be clean, dry, free of oil and grease.

Sika Aktivator-205. Change paper towel after each wipe.

be repeated (max. 2 times).

2

Wipe bond faces with a clean lintfree paper towel moistened with

4

Allow cleaner to dry 10 minutes but not more than 2 hours before applying adhesive.
If pretreated area is not bonded after 2 hours the activation process has to

SikaSil WT-485

In windows with rebate bonding and glass edge
bonding the IG secondary sealant is in direct contact
with the window adhesive. Therefore, the adhesive
must be compatible with the edge sealant.

More information about compatibility of SikaSil

WT-485 can be found on the Technical Department of

Sika Industry .

4

N

=Y
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RC2/ RC3 LASILISTOJEN KIINNITYS

S
. 3
g g
Vi
< 200 °
500..2500
o
< 200 70_40]
; IR
(o]
Lasitusruuvit (A2) & 5.5 =
2 kpl listan paissa k 70 "
Muuten k < 200
Vahintaan 7 ruuvia/ lasilista
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RC2/ RC3 MURTOSUOJAPANELIN KIINNITYS

Sikasil WT-485

=
Ruuvit/ Screws

@5xL c/c 400

Murtosuojaelementti/
Weiss Chemie, COSMOTech
P6B (EN 356)




ﬁl pupso® Valmistusohjeet P50L 8.2.8

01/2021

RC2/ RC3 KIINNITYSPISTEET

e

L

o

o
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Yo} N ]
N P . S
-— Alternative fixing points s
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Transom
o
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~
Vi
Yo}
q S
-— =
Vi /ﬁative fixing points 2
S|
Fixing point

< 125 < 100 < 100 < 125



®
ﬁl PURSO Valmistusohjeet

05/2022

P50L 8.2.9

JULKISIVUN KIINNITYSPERIAATTEITA ERI MATERIAALEIHIN

Fixing point to wood Fixing point to concrete
155 1515
Wood C t .
\ Plywood/ plastic 100x100 oncrete Plywood/ plastic 100x100
&2 Screw = @7.5 for concrete
£ Yao Screw 2 @8 for wood
\

PVC-Foam (Forex) 19xb

Fixing point to steel
1545
Steel t =2 2mm

] Plywood/ plastic 100x100
Screw =28 for steel

Aluminium frame mullion

Alternative fixing

Bracket

Fixing to structure
Bolt =2 @310mm
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KEHYSPROFIILIN 502189, 5019578, 5021888 JIIRILIITOS

P-16300 <

5021895, 5019578, 5021888

, /.
/N

Liitoskappale 16300 lyodaan profiilin sisaan.
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LIMILITOS, KYNTETILAN TUULETUS

KYNTETILAN TUULETUS ERISTYSLASEJA

KAYTETTAESSA

Lasitila tuuletetaan jokaisen pystyprofiilin ala- l l
reunasta erillisen muovikourun 50kouru2 avulla.

Korkeissa julkisivuissa tuuletuskouru asennetaan o <—— ——> o <——

korkeintaan 7 m:n valein vaakaprofiilin tasolle. /_ /_
Lisaksi valittdomasti liikuntassaumojen ja pystypro- ] ]
fiilin jatkosten ylapuolelle.

<7000
%
D — =

<7000
%
—

O Tuuletuskouru 50KOURU2
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TUULETUSKOURUN 50KOURU2 ASENNUS

50KOURU2
katkaistaan oikeaan pituuteen.

Tiivistysmassaa (Butyyli) lisataan liitos-
kohdassa runkoprofiilin pohjalle.

Tuuletuskouru asennetaan paikal-

leen niin, ettd sen reunat asentuvat
tasaisesti lAmpokatkoja vasten. Tiivis-
tysmassaa lisatéan kourun paassa ole-
vasta reidsta sisdan kunnes massaa
pursuaa profiilin ja kappaleen valista.
Tuuletuskourun kiinnitys varmistetaan
ruuvilla @5.0xL mm tiivistyskanavasta.

Tuuletuskourun ja profiilin vali tiiviste-
taan tiivistysmassalla (butyyli)
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TUULETUSKOURUN 50KOURU2 ASENNUS

Lasituslistaan porataan 25 mm reika.
Lasituslista asennetaan tuuletuskourun
paalle niin, etta siina oleva reika on 5 mm
vaakarungon keskikohdan alapuolella. Ko-
uru ei saa jaada sellaiseen asentoon jossa
veden kulkeutuminen ulospain vaikeutuisi.
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LIIKUNTASAUMA PYSTYRUNGOSSA

5073

3
-2

5012817 11 5012818
‘J f—tﬁ]] HT1
E_ hast
2 |llle
ko ©

ET1

runkoprofiili Syvyys mm jatkeprofiili
508124 40 al-putki 30x20x2 no 5982
508125 40 -
508503 60 al-putki 50x20x1.5 no 3984
508504 60 al-putki 30x20x2 no 5982
509054 80 -
509055 80 al-putki 50x20x1.5 no 2850
509381 100 -
509382 100 -
5012817 120 al-latta 100x16 no 1500
5012818 120 al-latta 80x15 no 7101
507863 140 al-latta 100x16 no 1500
507864 140 al-latta 100x16 no 1500
507824 160 al-latta 125x15 no 4996
507825 160 al-latta 125x15 no 4996
5022073 180 al-latta 70x15 no 3797
5022074 180 al-latta 70x15 no 3797
5018128 200 al-latta 80x15 no 7101
5018129 200 al-latta 80x15 no 7101
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LIIKUNTASAUMA VAAKARUNGOSSA

5010577

- +
vl
5010577 @ TN'.\'

ET1

507943
(5010575)

507944
(5010576)
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LIIKUNTASAUMA VAAKARUNGOSSA

5010577

T-litoskappale 5010577 kiinnitetaan ruostumattomilla levyruuveilla
@4.8x13 runkoprofiiliin.

T-liitosprofiili 5010577 katkaisupituudet eri vaakarungoille

Profiili katkaisupituus mm
507943 113,5
507944 92,5
5010575 133,5

5010576 112,5
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JULKISIVURAKENTEEN ALAOSAN TIIVISTAMINEN

| 17 2
"= EQ==—— . fL
23
-
<ﬁ\/\/
A R
Tiivistysmassa painetaan rei'ista, kunnes se
pursuaa tiivistyskappaleen ja rungon valista
screw 4.2x32 A2

P50LTK10
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JULKISIVURAKENTEEN ALAOSAN TIIVISTAMINEN

Tiivistekappaleen P50LTK10
taakse tiivistysmassa
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LIMILIITOS ERIKOISRUNKOPROFIILIIN

5012446, 5012703,
5012375, 5011471,
5011684, 5014099, 5011685

5012704

ET2 L=50 tai
tiivistysmassa

Ruuv

RUUVI4819
@4.8x19 Aisi 410
4kpl

L
5012704
0
\ 8
8
s
-
S
10
10, (186, &
01— =
S +—=—%

14,5

7 21,5
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VINOKULMAINEN T-LIITOS

m 10
P50L-ruuvi

l 4.8x19 Aisi 410
N

5021397 506983

5.5x16 A2
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VINOKULMAISEN T-LITOSKAPPALEEN KONEISTUS

15 .5 15 is
| © | o
| v | §
~ : ~ A \|/ \/
! |
E E
35,8 - 55,2 752
15 "
' ©
| §
N M T\ e \
b Y Y % QO
i
E Q
95.2/115.2
15 15
i g
|
(N (T /T T\ A
L/ \l/ \l/ \l/ W

|
E

135.3-192.8
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KIINNITYSRUUVIEN LUKUMAARAT VINOKULMAINEN T-LIITOS

4.8x19 Aisi 410

5.5x16 A2

T-liitosprofiili | valiprofiili | syvyys liitoskpl:n kKiinnitysruuvien
nimellispituus lukumaara
25.5x16  24.8x19
5021621 47 35.8 2 4
- 5021622 67 55.2 2 4
X 5021623 87 75.2 3 2
S 5021624 | 107 95.2 4 4
5021625 127 115.2 4 4
5021626 147 135.3 5 4
5021627 167 155.2 5 4
9 5021449 187 173.4 5 4
g 5021450 207 192.8 5 4
3 5021403 237 222.8 6 4
5021451 257 242.8 6 4
P50L-ruuvi
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KIINNITYSRUUVIEN ETAISYYDET VINOKULMAISESSA T-LIITOKSESSA

b
a
“ 5, )
6'/
/O FZS 0\
] D) &)

o kulma a b c d
45 20,6 57,6 68,1 78,1
60 15,3 36,7 53,8 53,8
75 12,1 22.0 46,6 37,0

/2N /5N
&) )
0
g
o
(e}
e

o kulma e f g h
105 12,1 22.0 46,6 37,0
120 15,3 36,7 53,8 53,8
135 20,6 57.6 68,1 78,1
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RUNKOPROFIILIN KIINNITTAMINEN TERASRUNKOON

13

509208 506603

24.8x22 A2

AN

37
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RUNKOPROFIILIN KIINNITTAMINEN TERASRUNKOON
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3+ ? 509208
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RUNKOPROFIILIN JATKAMINEN

6,50
+~r—
i
o
P50L-ruuvi N
A-A  ocasxi9asiat0 g z: S
B
n
@©
S
o
©
7 =
[72) o
E A
()
c
:©
:©
o)
L
=
p Go G
S
-]
©
n o
y
ps) ) S
o
-~
runkoprofiili SyVyys jatkeprofiili
5021397 100 5011150 A A
5021066 120 507427 i T
5021398 140 507862
5021242 160 507830 Il 7]
5021082 180 5016768 + +
5021245 200 5021612 /\ /\
5021401 230 5021402
5021244 250 5021520
506607 100 5011150
506608 120 507427
507860 140 507862 s s
506718 160 507830
507597 200 507403
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TIIVISTYSKAPPALEEN P50LK2086 ASENTAMINEN, KIINTEA LIITOS

P50LK2086

P4.8x19 A2

Tiivistyskappale
P50LK2086 sopii
runkoihin 5021394,
5021395, 5021396,
5021397, 5021066,
5021398, 5021242,
5021082, 5021245,
5021401, 5021244.
Muissa rungoissa
sopivuus tarkastetta-
va erikseen ja vaatii
yleensa koneistuksen.

z% ’/—g‘i

zn

Tiivistys
kohtaan
alle

massa jatkos-

Tiivistysmassa, ennen

tiivistyskappaleen D
asennusta i

Tiivistysmassa tiivistys-
kappaleen asennuksen
jalkeen

L

runkotiivisteen B

o
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TIVISTYSKAPPALEEN P50LK2086 ASENTAMINEN, JOUSTAVA LIITOS

P50LK2086

@4.8x19 A2
Ruuvaus
ylempaan profiiliin

Tiivistyskappale P50LK2086 sopii runkoihin 5021394, 5021395, 5021396,
5021397, 5021066, 5021398, 5021242, 5021082, 5021245, 5021401, 5021244.
Muissa rungoissa sopivuus tarkastettava erikseen ja vaatii yleensa koneistuk-

sen.

M

j

Tiivistysmassa, ennen
tiivistyskappaleen
asennusta

Tiivistysmassa tiivistys-
appaleen asennuksen
alkeen

istan paa tiivis-

© Lasil
tetadn massalla

Ny, 7
J W

@)

Butyyliteippi
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JULKISIVUN LASITUS- JATIIVISTYSOHJE

0 0
o B B o
Ennen tiivistystyota varmistettava, etta lasikyntteet, lasituslistat o e
ja lasit ovat puhtaat seka kuivat. = KANNATUSKIILA
o TUKIKIILA
Kiilaus o KULJETUSKIILA

Kiilatyypit

- kannatuskiilat, jotka siirtavat lasiruudun painosta aiheutuvan rasituksen runkoon

- kuljetuskiilat, jotka pitéavat lasiruudun oikealla paikallaan ikkunaelementissa
kuljetuksen aikana

- tukikiilat, jotka varmistavat lasiruudun paikallaanpysymisen

Kannatuskiilat

Kannatuskiilat valmistetaan saan ja lampétilan vaihtelut kestéavasta muovista, jonka kovuus on 70°-90° Shore A tai muusta vastaa-
vasta materiaalista. Kannatuskiilojen paksuus on oltava vahintdan 5 mm. Kannatuskiilan paksuus on 3 mm, kun sen alla kdytetaan
alumiinista lasinkannatusprofiilia. Kiilojen leveys valitaan niin, etta kiilat kannattavat ja tukevat umpiolasia koko sen paksuudelta. Jos
umpiolasin leveys on alle 1500 mm, kannatuskiilojen pituudeksi valitaan

50-100 mm. Umpiolasin leveyden ollessa yli 1500 mm kannatuskiilojen pituus tulee olla vahintaan 100-150 mm.

Lasinkannatusprofiili
Lasinkannatusprofiili valitaan sivun 13.6. mukaan.

Tuki- ja kuljetuskiilat
Tuki- ja kuljetuskiilat tulee olla paksuudeltaan joustavia ja ne eivat saa haitata kannatuskiilojen toimintaa. Tuki- ja kuljetuskiilojen
pituus on oltava vahintdan 100 mm ja leveys sama kuin kannatuskiiloilla.

Kiilojen asennus

Kannatus-, tuki- ja kuljetuskiilat sijoitetaan kuvan 1 periaatteen mukaan. Kiilat sijoitetaan 50...100 mm etaisyydelle

umpiolasin nurkista, mikali lasintoimittaja ei muuta edellyta. Kiilat asennetaan siten ettd ne kannattavat ja tukevat umpiolasia koko
sen paksuudelta. Kiilat eivat saa tukkia lasitilan tuuletusaukkoja

Tuki- ja kuljetuskiilojen asennuksessa on varmistauduttava siita, ettéd ne pysyvat paikoillaan ja ettd ne eivat haittaa kannatuskiilojen
toimintaa.

Tiivistys

Lasituslistojen paihin jatetaan 3 mm rako joka taytetdan elastisella tiivistemassalla.

Tiivistys tiivistysmuotonauhoin PX1 JA PX2

Toimittamiemme tiivistysmuotonauhojen materiaali on EPDM-kumia. Kyseiset tiivistysmuotonauhat kestavat erittain hyvin lampétilojen
vaihtelua, Iampda ja vanhenemista.

Tiivistysmuotonauhojen katkaisussa on huomioitava kutistumisvara, joka on n. 5 mm metria kohden. Tiivistysmuotonauhan nurkka- ja
jatkoskohdat liimataan ja tiivistetdan EPDM-kumille soveltuvalla tiivistysmassalla, esim. OTTOSEAL S54 (A-Incon Oy).

Kyntetilan tuuletus

Limiliitos

Kyntetilan tuuletus ja kondensoituneen veden poisto hoidetaan pystyprofiilien yla- ja alapaihin asennettujen muovikourujen kautta.
Korkeissa julkisivuissa pitaa tuuletuskouruja olla myos pystyprofiilien paiden valilla, jolloin kourut asennetaan vaakaprofiilien tasolle
korkeintaan 7 m valein. Lasituslistoihin ei tehda erillisia tuuletusreikia eristyslasin kyntetilan kohdalle.

Julkisivulasin takana oleva ilmatila tuuletetaan lasituslistassa ja peiteprofiilissa olevien tuuletusreikien kautta.
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54 61 | PX1 17 | RT90 17 | SG1
53 62 | Px2 R N 18 | RT75 18 | VT4
54 5014328 | 62 |PX2| @& o ) 18 | RT90 | o 18 | SG1
N
55 62 |PX1| & = 18 | RT100 | 2 18 | RT75
56 | Y4 65 [PX2| £ | 5 | I 14 | RT30 21 | RT90
N~ [Te) N N "2] [sgJ
57 | X |5015144| 65 [Px2| B | g | @ 8. & | 14 | RT50 . & | 21 | RT100
58 | 3 s [Px1| 3|8 | 8| & g2 14 | vT4 « 2Ea 14 | RT30
X -~ D~ —
59 68 |Px2| 3 i er 17 | s61 | o 230 17 | RT50
60 507826 | 68 |PX2| X ¥ © 17 [R5 | % |gg8" 17 | vTa
61 68 | PX1 17 | RT90 17 | SG1
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P 50 L-SARJAN POIKKILEIKKAUSARVOT

Pystyrunkoprofiileja

- 1 w | w A

Profiili cnxw4 me3 cr‘r’14 cmy3 mm?
507145 7 1,1 0,6 3,6 1,4 262
506603 10 2,4 1,1 49 2,0 315
5015694 10 2,2 1,0 4,6 1,8 307
5010859 30 9,1 3,0 9,6 3,8 429 M
5021394 40 19,7 53 14,0 5,6 562 |
5021395 60 442 9,6 18,4 7,3 638 . ]
5021396 80| 823| 150| 236 94| 734 L S
508581 80| 1147 19,6 29,1 11,6 1010 |
5021397 100 | 1479 22,0 29,0 11,6 860 }
5021066 120 | 2279 30,2 33,5 13,4 962 B
508505 120 | 279,6 37,1 39,2 15,7 1186
5021398 140 | 296,1 35,5 39,9 16,0 1023
5021242 160 | 478,0 49,2 50,7 20,3 1287
5021082 180 | 668,3 60,8 57,1 22,8 1432
5021245 200 | 874,0 75,7 71,8 28,7 1551
5021401 230 1372,8| 104,9 87,0 34,8 2041
5021244 250| 20111 137,6 94,6 37,8 2345
Vaakarunkoprofiileja

- | w I w A

Profiili cnxw4 me3 cr¥14 cmy3 mm?
509208 17 1,8 0,9 6,9 2,8 320
5011686 27 5,9 2,3 9,8 3,9 422
5010860 37 9,7 3,5 10,7 43 412
5021621 47 19,2 57 16,5 6,6 548
5021622 67 46,3 10,6 22,5 9,0 670
5021623 87 84,5 15,8 26,2 10,5 733
5021624 107 | 137,5 21,9 30,8 12,3 813
5021625 127 | 207,6 28,7 36,2 14,5 908
5021626 147 | 2971 36,3 421 16,8 1011
5021627 167 | 408,7 447 48,3 19,3 1123
5021449 187 | 6446 61,8 64,3 25,7 1462
5021450 207 | 861,9 75,3 74,9 30,0 1668
5021403 237 | 1286,5 98,9 88,2 35,3 1947
5021451 257 | 15976 | 114,7| 1011 40,4 2180
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10/2017

P 50 L-SARJAN POIKKILEIKKAUSARVOT

Erikoisrunkoprofiileja Erikoisvaakarunkopro-
Profiili T D T Y e filleja
cm cm cm cm3 | mm | w | w A
Profiili X X Y, A )
506604 40 19,8 53| 14,0| 56| 570 cm cm cm® [ cm” | mm
5010847 | 50 21,2| 56| 141| 57| 716 508745 47 161 48| 63| 30| 456
506605 60 445| 97| 184| 74| 646 508744 47 162) 49| 61| 29| 445
5012246 60 473| 14| 279 11,1 872 5012777 47 17,5] 52| 11,5| 44| 487
506606 80 825 150| 234| 94| 734 508288 51 134| 36| 37| 15| 482
5011471 80 99,5| 17,4| 157| 63| 982 5010848 57 221 60| 132]| 53] 593
508746 80 98,3| 16,6| 98,3| 16,6 963 5012246 60 47,31 11,4 27,9| 11,1 872
506607 100| 148,2| 22,1| 28,9 11,6| 860 507257 67 484| 109| 199| 80| 635
508286 100| 175,9| 24,9| 11,7 47| 932 5011498 71 380] 81| 55| 22| 611
5012472 | 100| 172,4| 28,3| 47,3| 18,9| 1274 507666 87 81,71 15,7 245| 98| 700
5012446 120 208,2| 27,8| 14,2| 57| 1157 5012472 100 172,4| 28,3| 47,3| 18,9| 1274
506608 120 2225| 29,0| 335|134 940 507667 107 1324 21,6| 29,1 11,7 780
508287 120 258,0| 32,3| 11,0 44 980 507668 127 213,7| 29,3| 354 14,2 907
5011684 | 120| 262,7| 35,1| 18,2| 7,3| 1262 507861 147| 281,3| 34,0 408]|16,3| 978
5016767 120 330,2| 43,1| 41,8|16,7| 1364 5015680 157 458,1| 50,6| 69,4| 27,8| 1592
507860 140 296,6| 355| 39,8|159| 1023 5015651 157 365,4| 41,7| 456 18,2 1092
5012703 140 300,9| 34,7| 15,0 6,0 1241 507823 167 395,0| 42,7| 47,5|19,0 1101
5014099 140 379,8| 453| 19,0 7,6| 1362 5013569 187 605,8| 58,9| 57,4| 23,0 1337
5019389 140 2914| 346| 20,1| 8,0 1201 5013031 207 833,8| 71,8| 64,0| 25,6| 1485
5019390 140 290,0| 34,5| 27,7| 84| 1201 5019036 | 257 | 1430,0| 101,6| 78,1| 31,3| 1736
5016393 | 140| 396,5| 49,5| 64,2| 25,7| 1595
5015648 | 150| 511,4| 56,6| 49,1| 19,6| 1433
506718 160| 458,9| 46,7| 47,5/ 19,0 1208
5010425 | 160| 4956 51,3| 114| 4,6| 1222
5011685 | 160| 523,9| 56,3| 19,9| 8,0 1462
5012375 | 180| 569,2| 52,2| 16,8| 6,7| 1441
5018527 | 180| 548,5| 51,5| 21,8| 8,7| 1401
5018528 | 180| 548,5| 51,5| 29,0 8,7| 1401
5011854 | 180| 666,9| 60,6| 57,1| 22,8 1429
507597 200 878,2| 72,4| 63,1| 25,3| 1551
5017234 | 250| 2024,8| 138,8| 95,0| 38,0 2353
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09/2018

P 50 L-SARJAN POIKKILEIKKAUSARVOT

Liikuntasaumaprofiileja

- | w | w A
Profiili cr;4 me3 cr¥14 cmy3 mm?
5015150 50 27,1 6,7 7,3 3,7 568
508503 60 37,0 8,5 8,9 3,6 592
508504 60 22,4 45 3,0 2,3 428
5011263 60 39,7 8,8 8,4 4,3 608
509054 80 71,1 13,5 10,7 4,1 691
509055 80 447 7,6 4.1 3,2 520
5011204 80 74,2 13,7 10,6 55 688
509381 100 118,0 19,1 12,0 4,5 771
509382 100 77,2 11,2 5,0 4,0 600
5012817 120 191,1 26,5 13,9 5,0 911
5012818 120| 128,6 16,2 6,5 5,1 739
507863 140| 287,1 35,1 15,8 5,6 1056
507864 140| 196,6 21,8 7,8 6,2 861
507824 160| 4104 44,6 17,8 6,2 1210
507825 160| 285,6 28,5 9,3 7,5 1004
5022073 180| 540,8 53,1 18,9 6,5 1339
5022074 180| 381,6 34,6 10,4 8,5 1125
5018128 200| 702,3 62,9 20,1 6,9 1435
5018129 200| 5049 42,0 11,5 9,4 1221
Liikuntasaumaprofiileja
o | w | W A K
Profiili cr;4 me3 cr¥l4 cmy3 mm? !
507943 127| 198,0 27,8 141 53 925 = 7\ ***** .
507944 127| 1384 17,8 6,9 5,5 766 i
5010575 147 | 2844 34,9 15,4 5,6 1017
5010576 147 | 205,0 23,4 8,0 6,3 860 , 1)( ,
- - -
I I | I I
Ix
Jatkoprofiileja
- | w | w A
Profiili cr)r(14 me3 cny14 cmy3 mm?
5011150 86,6 89,8 20,7 13,5 6,1 853
507427 106,8| 1491 28,0 14,8 6,7 964
507862 126,8| 2364 37,4 16,1 7,3 1101

507830 144,5| 328,44 45,4 17,2 7,8 1202
5016768 164,0| 4817 58,7 18,9 8,6 1364
507403 183,5| 654,9 71,3 21,1 9,5 1499
5021612 184,6| 1099,8 119,1 14,3 7,0 2484
5021402 212,6| 1571,9| 1479 14,4 7,0 2708
5021520 227,6| 1867,9| 164,1 14,5 7,0 2828
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13.2

Runkoprofiileja

P 60 L-SARJAN POIKKILEIKKAUSARVOT

- | w I w A
Profiili cr;v‘ me3 cr¥14 crr:,3 mm?
6012476 50 324 7.9 28,2 9,4 697
6015248 57 37,8 9,3 31,1 10,4 702
6013446 67 57,6 12,4 35,9 12,0 779
6013026 80| 106,6 18,5 43,4 14,5 957
6013209 86 73,6 13,9 18,5 6,8 958
6012477 100 129,9 28,1 53,8 17,9 1140
6012337 107 | 140,2 23,3 44 1 14,4 812
6013208 107 169,7 25,8 52,5 17,5 979
6013566 120 255,0 32,5 59,4 19,1 1116
6013443 123 228,9 30,7 25,5 8,3 1201
6013567 127 265,7 36,2 62,1 20,7 1123
6012088 130 318,3 38,1 31,8 10,6 1557
6018824 150 422,7 45,9 67,8 22,6 1222
6018823 153 398,8 43,8 35,5 11,8 1338
6018825 157 437,7 48,2 70,2 23,4 1220
6013814 230| 1057,8 92,0 82,0 32,8 1732
6013813 250| 20624 138,5| 139,5 46,5 2363
6019515 250 | 2064,2 142,5| 102,2 34,1 2417
6019516 230| 8854 77,0 34,5 20,3 1597

|><

|
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PYSTYRUNGON MITOITUS TUULIKUORMALLE —
—
— —
 ——
. . Ll - e g EE
Lasiala on jaettu osiin jannevalin suunnassa. ==
e
. . —— —
Salllittu taipuma L/200 < 15 mm (EN 13830:2003) —
Tuulenpaine w: 0.6 kN/m? ===
. . ——
Alustava mitoitus "
77—
ai/2_|a,/2
7,0 N I
\\\\\ N - b
6.0 ARR S -~ = 2 ‘
NN - i — ———— 5021244 (250mm)
_.50 N T - == 5021401 (230mm)
E SO~ — T == ——— 5021245 (200mm)
— 4,0 NG =S = — — R 5021082 (180 mm)
‘T o~ = = =——1 5021242 (160 mm)
[0) N [ s [
c 3,0 N ~ - i 5021398 (140 mm)
5 — - = - \ 5021066 (120 mm)
- —3 1
2.0 — - - 5021397 (100 mm)
= \ 5021396 (80 mm)
1.0 5021395 (60 mm)
0,0 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0\ 5021394 (40 mm)
Kuormitusleveys b (m)
7.0 N AN = .- 5021244 + 5021520 (250mm)
AN N ~ . ----
ANER N = — 5021401 + 5021402 (230mm)
6,0 NS SRR e — 5021245 + 5021612 (200mm)
NSNS — — — 1 5021082 + 5016768 (180mm)
N,
€5 0 o~ — / 5021242 + 507830 (160mm)
3 —— =~ —— = 5021398 + 507862 (140mm)
240 e e e / 5021066 + 507427 (120mm)
'S = '// 5021397 + 5011150 (100mm)
3,0
c
H)
20
1,0
0,0 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0
Kuormitusleveys b (m)
710 1\
1R\
\\ ANAN .
6,0 TN\ N
A\ NN T e N
\ VN N B
ANEHAN ~
/E\S 0+ S \\\‘
= \ N = i — - 507824 + 507825  (160mm)
= 4,0 - — i S i I 507863 + 507864 (140 mm)
g e e e — — —] 5012817 + 5012818 (120 mm)
€30 = — — e S R s 509381 + 509382 (100 mm)
S i — — 509054 + 509055 (80 mm)
2.0 — == ---------- 508503 + 508504 (60 mm)
1,0 T T T
0,0 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0

Kuormitusleveys b (m)
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Jannevali L (m)

Jannevali L (m)

Jannevali L (m)

RUNGON MITOITUS TUULIKUORMALLE

Kuormitusleveys b (m)

N eV
Lasiala ei ole jaettu osiin jannevalin suunnassa. = g
===
. ) e ——
Sallittu taipuma L/300 =15 mm (EN 13830:2003) —=—N
Tuulenpaine w: 0.6 kN/m? S =] N
Alustava mitoitus a./2|a./2
b
a a
7,0 - <
\\\‘\ N ‘\‘
NN e
6,0 W L ~ — 5021244 (250mm)
NN~ =L — / 5021401 (230mm)
(NI . ~ T~ — -7
5.0 NN LTS T 5021245 (200mm)
N e o o 1P v e = — - 5021082 (180 mm)
40 S~ = = 5021242 (160 mm)
N S 1| .- 5021398 (140 mm)
3.0 S~ T S —— 5021066 (120 mm)
NS i i i [RRRRRE R 5021397 (100 mm)
20 ~ = — = L — T 5021396 (80 mm)
= 5021395 (60 mm)
0 —_ 5021394 (40 mm)
0,0 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0
Kuormitusleveys b (m)
7.0 N < - ...~ 5021244 + 5021520 (250mm)
NS T~ S~ = — 1 5021401 + 5021402 (230mm)
N N s = _ 5021245 + 5021612 (200mm)
NN T ——— 5021082 + 5016768 (180mm)
N
5,0 ~ T~ ] - i / 5021242 + 507830 (160mm)
~~ = - 5021398 + 507862 (140mm)
N
4,0 ~ ~ = T / 5021066 + 507427 (120mm)
= T 5021397 + 5011150 (100mm)
3,0
2,0
1,0
0,0 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0
Kuormitusleveys b (m)
7,0 — <
AV N N 5021451 (257)
6.0 NN = — ~-5021403 (237)
’ NONC ~ S - "~ 5021450 (207)
5.0 NS ] e e —" "~ _.5021449 (187)
’ NSO~ = i 5021627 (167)
40 i - == —/5021626 (147)
’ N~~~ T 5021625 (127)
3.0 SIS — /5021624 (107)
’ N~ e e 5021623 (87)
20 ~— P A P s o IS 5021622 (67)
’ —— 5021621 (47)
1,0
0,0 0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0
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VAAKARUNGON MITOITUS LASINPAINOLLE

Sallittu taipuma L/500 < 3 mm
(EN 13830:2003)

Kiilan etaisyys a: 100 mm F F

g
LA I L DL TL LT DTN

Alustava mitoitus _ri.a L a _

.

400 . S—
\

\ \ \
%00 > 1 5021451 (257)
S S SN ,5021403 (237)
< 200 NN, RSN 5021450 (207)
2 OO OO NGy 7/ 5021449 (187)
8 SSRANY = \'\\E (/5021627 (167)
< 100 - SISO /- .-5021626 (147)
S SRS T ISR 5021625 (127)
e R 5021624 (107)
0 ==—o T 5021623 (87)
1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 ;855021622 (67)

.. 75021621 (47)
5010860 (37)
5011686 (27)

Lasin leveys L (m)

Huom! Lisaksi on tarkistettava rungon kestavyys tuuli- ja muille vaakasuorille kuor-
mille (kts.13.3.1)

Lasinkannatusprofiili valitaan lasielementin painon ja paksuuden mukaan. Sivu
13.6.
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RUNGON MITOITUS TUULIKUORMALLE

Lasiala on jaettu osiin jannevalin suunnassa. — 1
==
. . ——]
Sallittu taipuma L/200 < 15 mm(EN 13830:2003) ==
Tuulenpaine w: 0.6 kN/m? ==
Alustava mitoitus == -
==
e
——
——]
——
60 a:/2_la,/2
, — b
NI T~ )
7,0 ~~ ] a 2
\ T
_ 80 ~— LTI+ do 6013813+6013814
E - = 6013813 (250)
- AN 6013567 (127)
‘© N 6013566 (120)
T 40—~ — .
o AR e ~"..-6013208 (107)
S 30 S — _——_ = ===~ 6012477 (100)
- N~ | |~ — ™ -:—__‘_:_' = _:_____———6013026 (80)
2,0 R s S A 5 o e [ 6013446 (67)
| =T 6015248 (57)
1.0 ‘ ‘ | 6012476 (50)
00 05 10 15 20 25 30 35 40
Kuormitusleveys b (m)
RNEE—— Ny
Lasiala ei ole jaettu osiin jannevalin suunnassa. =
'::‘
e -
Salllittu taipuma L/300 < 15 mm (EN 13830:2003) ——
Tuulenpaine w: 0.6 kN/m? ===\
Alustava mitoitus d =7 h
a./2 | a,/2
b
a+ d:
8,0 AN ~
N N
N\,
N SN~
7,0 TN ~— —
\ ~ ]
60 [\ ] 6013813+6013814
c N 6013813 (250)
= 50 NS -6013567 (127)
= NS 6013566 (120)
o NSy .
> 40 \\\\§\\ —— ~.--6013208 (107)
S 5ol N\ TS — ~.-~_~6012477 (100)
s 3, N— === 6013026 (80)
20 | —_—— 6013446 (67)
’ "~ 6015248 (57)
1.0 ‘ ‘ ‘ ‘ 6012476 (50)

0,0 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Kuormitusleveys b (m)
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VAAKARUNGON MITOITUS LASINPAINOLLE P60L

Sallittu taipuma L/500 < 3mm
(EN 13830:2003)

130

—
o
o

<L/500
< 3mm

Profiili P60L mm Vaakarungon maksimi pituus L (mm)
6015248 57 | 3187 | 2610 | 2233 | 1973
6013446 67 | 3305 | 2751 | 2372 | 2104
6013208 107 | 3620 | 3128 | 2757 | 2477 | 2260 | 2088
6013567 127 | 3732 | 3281 | 2927 | 2649 | 2429 | 2251 | 2105 | 1983
6018825 157 | 3817 | 3394 | 3051 | 2776 | 2555 | 2374 | 2223 | 2097
Lasinpaino kg 50 100 150 200 250 300 350 400
Profiili P60L | Jaykisteterds | mm Vaakarungon maksimi pituus L (mm)
6013446 RHS 50x50x3 | 67 | 3648 [ 3381 | 3144 | 2936
6013208 RHS 90x50x3 | 107 | 3888 | 3691 | 3508 | 3339 | 3183 | 3042
6013567 | RHS 100x50x3 | 127 | 3937 | 3757 | 3588 | 3430 | 3284 | 3149 | 3025 | 2910
6018825 | RHS 100x50x3 | 157 | 3963 | 3787 | 3622 | 3468 | 3325 | 3192 | 3070 | 2957
Lasinpaino kg 50 100 150 200 250 300 350 400

Huom! Lisaksi on tarkistettava rungon kestavyys tuuli- ja muille vaakasuorille kuor-

mille (kts.13.4.2)
Lasinkannatusprofiili valitaan lasielementin painon ja paksuuden mukaan. Sivu

13.6.
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Mitoitusesimerkki

JULKISIVUN RUNGON MITOITUS P50L

tuulenpaine w = 0.6 kN/m?

4.50
2.50

1.0

1.00 ,

=
R B
205 QG
R
8#
2.25 2.25 2.25 2.25
4.50 4.50

PYSTYRUNKOPROFIILIN MITOITUS

- jannevali 4.5 m

- kuormitusleveys 2.25 m

- rungon mitoituskayrasto 13.3.2

- pystyrunkoprofiili 5011854 (180mm)

VAAKARUNKOPROFIILIN MITOITUS

- jannevali 2.25 m

- kuormitusleveys 1.75 m

- rungon mitoituskayrasto 13.3.1

- vaakarunkoprofiili 507666 (87mm)

- 3K-lasi, lasin paino =

2.5x2.25x39 =220kg
- rungon mitoitustaulukko lasin painolle 13.3.3
- vaakarunkoprofiili 507823 (167mm)

Vaakarunkoprofiiliksi valitaan
507823 (167mm)
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FG5

FG5

Lasipaketinn paksuus D (mm) /

Lasipaketin ppaksuus D (mm) /
IGU thickness D (mm)

IGU thickness D (mm)
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LASINKANNATUS P50L

Lasinkannatus-
profiili

5020291
L=100mm

\ - 5020290
L=100mm

5015771
L=100mm

0 \ 507829
. ] L=100mm

\

100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300

Sallittu lasipaketin paino (kg) / IGU weight

——————— - (A=12mm — @®A=8mm

Lasinkannatus-
profiili

N 5019244
iS L=150mm

N 5019024
L=150mm

N\ 5015653
N L=150mm

100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300
Sallittu lasipaketin paino (kg) / IGU weight

------- - @A=12mm  ——— ®A= 8mm
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LASINKANNATUS P50L

~D_
A Lasinkannatus reunapystyrungolla
H—‘«
FG5
1] 65 Lasinkannatus-
profiili
Glass support
® - T -
£ 1 N JM19244/220
Egss A
A a é \
—— '\
3050 < JM19024/220
0 0 \
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83
cg®
= O
0 3 g
R
§ Q
35
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30
@ 200 220 240 260 280 300 320 340 360 380 400 420 440
‘ D ‘ Sallittu lasipaketin paino (kg) / IGU weight
________ @Az 8mm [ @A=12mm - ®A= 8mm
Lasinkannatus keskipystyrungolla
D
L»;‘«
FG5
B — 65 Lasinkannatus-
profiili
- 60 ‘\\ \_\ \
i € y \ JM19244/350
EE 55 \ Y
0E
‘§o 50 | JM19024/350
s \ :
[ . v
< ¢
T o
Q c 45
c$
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% 5 40
29
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30
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Sallittu lasipaketin paino (kg) / IGU weight

-------- @A=8mm ——— - (DA=12mm ——— (D A=8mm
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LASINKANNATUS P50L
TERAKSISET LASINKANNAKKEET

Kannake Sallittu (Iisl)n paino
P50L X 850
P50L T 850
P50L T sivu 500
P50 L 400

P50L T sivu
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LASINKANNATUS P60L
TERAKSISET LASINKANNAKKEET

Max. 900 kg

Max. 600 kg

Sallittu lasin paino
Kannake (kg)
P60L X 900
P6OL T 900
P6OL T sivu 600
P60L L 500

\oJ

P60OL T sivu

P6OL T

L

P60OL L
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U, / U, (W/m2K)

Uy, / U, (W/m2K)

U, VAAKA- JA PYSTYRUNKOJEN LAMMONLAPAISYKERTOIMET

Vaaka-ja pystyrunkojen lammonlapaisykertoimet U,  laskettuna standardien EN ISO 10077-2:2017
ja EN 13947 mukaan. Lasitusruuvien vaikutus on huomioitu.

P50L jarjestelmdn U _-/U-arvot
Runkotiiviste FG5/FG12, lampokatkot 50LKxLE

3,0
2,8 SN
26 o N
22 AESER SN
RN SSNE
2,0 R T
18 B S
O e AN NEEEE N
14 BN
1,2
1,0
0,8
20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 42 44 46 48 50 52 54 56 58 60 62
Lasipaketin paksuus (mm) Thickness of glass
PS5OLP jarjestelméan U_-/U.-arvot
20 Runkotiiviste FG5/FG12, lampokatkot S0LKXLE
2,8 2,8
2,6 2,6
2,4 __ 24
22 % 22
20 § 2,0
1,8 ; 1,8
1,6 =16
14 = 44
1,2 P E— 1.2
L o o e o B e == 1,0
0,8 0,8

20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 42 44 46 48 50 52 54 56 58 60 62
Lasipaketin paksuus (mm) Thickness of glass

PSOLPE jérjestelmén U_-/U.-arvot
Runkotiiviste FG5/FG12, lampdkatkot 50LKXLE

20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 42 44 46 48 50 52 54 56 58 60 62
Lasipaketin paksuus (mm) Thickness of glass

Runkoprofiili

— — — 5021245 (200mm)/ 5021450 (207mm)
5021066 (120mm)/ 5021625 (127mm)

Eristyslasin viivamaiset lisdkonduktanssit ¥ | ja ¥,

Y .la ¥, arvot standardin EN 13947 mukaan

Eristyslasi/ IGU

Profiilin syvyys Pinnoittamaton

Matala emissiviteetti pinnoitettu

Normaali valilista | Parannettu valilista

Normaali valilista

Parannettu valilista

<100 mm 0,13 0,09

0,17

0,11

<200 mm

0,15 0,10

0,19

0,12

Y ola ¥, arvot maariteltyna standardin EN ISO 10077-2:2017 mukaan Purso P50L ja PS0LP- jarjestelmalle.

Valilista 2K-lasitus (20..36mm) | 3K-lasitus (36..52mm)
Alumiini t=0,3mm 0,13 0,13

RST t=0,18mm 0,092 0,083

TPS 0,065 0,053

5021394 (40mm)/ 5021621 (47mm)
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JULKISIVUN KESKIMAARAINEN LAMMONLAPAISYKERROIN U_,
LASKENTAESIMERKKEJA 1.

ko:

3375

n reuna:

unko:

2250

Julkisivun keskimaarainen lammonlapaisy-
kerroin U_, laskettuna standardin EN 13947
mukaan.
Lasituksen ja kehaosan lammaonlapaisy-

kertoimia on painotettu niiden pinta-aloilla
ja lisatty vilvamaisten lisakonduktanssien
vaikutus.

AU +A U +A ULy,

= =1 UCW -
o ACW
2250 '8‘
2250 2250
1. Runkojarjestelma P50L
Lasitus: 3K, paksuus: 48mm
lammonlapaisykerroin: U : 0.70 W/(m?K)
Alumiini-valilistalla TPS-valilistalla
Vaakarunko A, 022m?2| U, 1,7 W/(mK) 0,37 W/K | U, 1,7 W/(m2K) 0,37 W/K
Pystyrunko A 017m2{U_ 1,7 W/(mXK) 0,29 W/K | U_ 1,7 W/(m2K) 0,29 W/K
Lasitus A, 720m2| U, 0,7 W/(mXK) 5,04 WK | U, 0,7W/(m2K) 5,04 W/K
Lasituksen lisakonduktanssi | |, 154 m| y, 0,13 W/(mK) 2,00 WIK| y, 0,053 W/(m*K) 0,82 W/K
Yhteensa 2A 7,59 m2 2 7,70 W/K > 6,52 W/K
u,: 7,70/ 7,59 = 1,01 W/(m?K) | U_: 6,52/7,59 = 0,86 W/(m?K)
[ U, =1,01W/(mK) | v, =086 W/(mxK)

2. Runkojarjestelma P50LP
Lasitus: 3K, paksuus: 48mm
lammonlapaisykerroin: U, 0.50 W/(m?K)

Alumiini-valilistalla TPS-valilistalla

Vaakarunko A, 022m?| U, 1,2W/(mK) 0,26 W/K| U, 1,2 W/(m2K) 0,26 W/K
Pystyrunko A, 017m?2| U 1,2W/(mK) 0,20 W/K| U, 1,2 W/(m2K) 0,20 W/K
Lasitus A, 720m*1 U, 0,5 W/(m?K) 3,60 WK | U, 0,5W/(m2K) 3,60 W/K
Lasituksen lisakonduktanssi | I, 154 m |y, 0,13 W/(mK) 2,00 WK | y, 0,053 W/(m?K) 0,82 W/K
Yhteensa 2A 7,59 m2 2 6,06 W/K )3 4,88 W/IK
u,: 6,06/759=0,80W/(mkK)| U_,: 488/7,59=0,64 W/(m2K)

[ u_, = 0,80 Wi(mK) [ u,, =064W/(mK)
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JULKISIVUN KESKIMAARAINEN LAMMONLAPAISYKERROIN U_,
LASKENTAESIMERKKEJA 2.

e

/s'?en reung
lgs

3375

2250

800 1250

1200

1. Runkojarjestelma P50L
Lasitus: 3K, paksuus: 48mm
lammonlapaisykerroin: U, : 0.70 W/(m?K)

Julkisivun keskimaarainen lammaonlapaisy-
kerroin U, laskettuna standardin EN 13947

mukaan.

Lasituksen ja kehdosan lammonlapaisy-
kertoimia on painotettu niiden pinta-aloilla
ja lisatty viivamaisten lisakonduktanssien

vaikutus.

AU +A U +A U+ g,

U =

cw

A

cw

Alumiini-valilistalla TPS-vélilistalla
Vaakarunko A, 032m?| U, 1,7 W/(m2K) 0,54 W/K| U, 1,7 W/(m2K) 0,54 W/K
Pystyrunko A, 034m?| U 1,7 W/(mK) 0,58 WK | U 1,7 W/(m2K) 0,58 W/K
Lasitus A, 693m?| U 0,7 W/(m?K) 4,84 WIK | U, 0,7 W/(m?K) 4,84 W/K
Lasituksen lisakonduktanssi | I, 258m |y, 0,13 W/(mK) 3,35 W/KK| y, 0,053 W/(m*K) 1,37 W/K
Yhteensa XA 7,59 m2 2 9,31 W/K )3 7,33 W/K
U, 931/7,59=123 W/(mK)| U_: 7,33/7,59 = 0,97 W/(m?K)

2. Runkojarjestelma P50LP
Lasitus: 3K, paksuus: 48mm
lammonlapaisykerroin: U, : 0.50 W/(m?K)

[ u,, =123 wi(mK)

U, = 0,97 W/(m?K)

Alumiini-valilistalla TPS-vélilistalla
Vaakarunko A, 032m?| U 1,2W/(m2K) 0,38 WK | U, 1,2W/(m?K) 0,38 W/K
Pystyrunko A, 034m?2| U 1,2W/(m¥K) 0,41 W/K| U 1,2 W/(m2K) 0,41 W/K
Lasitus A, 693m?| U 0,5 W/(mK) 347 WIK| U, 0,5 W/(m?K) 3,47 W/K
Lasituksen lisakonduktanssi | I, 258m| vy, 0,13 W/(mK) 3,35 W/K| y, 0,053 W/(m*K) 1,37 WK
Yhteensa 2A 7,59 m2 b3 7,61 W/K )3 5,63 W/K
U, 7,61/7,59=1,00W/(mK)| U_: 563/7,59 = 0,74 W/(m?K)

[ U, =1,00 Wi(m?K)

u,, = 0,74 W/(m?K)




TEKNISIA TIETOJA

Profiilit

+ alumiiniseos yleensa EN-AW 6063 T5
R 5, Min =130 N/mm?
R_ min=175N/mm?
E =70000 N/mm?
+ alumiinirakenteiden suunnittelussa on huomioitava lampdotilan muutoksista aiheutuvat siirtymat
+ alumiinin lampodlaajenemiskerroin on 24x10%/K
« profiilien muototoleranssit EN 755-9 tai EN 12020-2 mukaan
+ seos soveltuu erinomaisesti anodisoitavaksi
« toimituspituus on normaalisti 6,6 m, muut mitat erikoistilauksesta

Profiilien pintakasittely

Anodisointi

Anodisointi on sahkokemiallinen menetelma, jolla kasvatetaan alumiinin luonnollisen oksidikerroksen
paksuutta. Anodisointi muodostaa kovan, mekaanista kulutusta kestavan pinnan, jolla on erinomainen
sadnkesto.

Jauhemaalaus

Jauhemaalauksessa profiilin pintaan ruiskutetaan pulveri, joka sulatetaan uunissa kestavaksi ja
tasaiseksi pinnaksi. Ennen maalausta profiileille tehddan esikasittely, jolla varmistetaan maalin pysyvyys.
Normaalisti kdytetaan RAL-vdrikartan savyjd, mutta muutkin savyt ovat mahdollisia.

Tiivisteet

Materiaali: EPDM-kumi
Vari: musta

Jatkuvan tuotekehityksen vuoksi kaikki oikeudet muutoksiin pidatetaan. All rights are reserved due to continous product development.



Valmistus, myynti ja tekninen neuvonta

Purso Oy
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Pidatamme oikeuden muutoksiin ilman erillista ilmoitusta.

Copyright © Purso Oy

[Pl PURSO’




