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Fasadsystem

P50L, P60L

Tillampning
« Isolerat system i aluminium for fasader, glastak och invandiga glasvaggar

Detaljer

« Normalt sett ar aluminumkonstruktionen sjalvbarande och bar vikten av profiler
samt glas, dock kan systemet dven fastas pa annan sjalvbarande konstruktion.

« Glaset ar fast i ramen via en skruvmonterad glaslist som tacks med ett tacklock som
snappes fast.

« Profilerna ventileras.

« Fasadsystemet kan kombineras med Purso's serier pa dorrar och fonster.

« Profilerna ytbehandlas genom pulverlack eller anodisering.

« Om behovet finns sa tar vi garna fram projektspecifika profiler till Idg kostnad samt
med kort leveranstid.

« Fullt dtervinningsbar.

« Lagt underhall under profilernas hela livstid.

« Fungerari alla vader.

« CE markt enligt Standard SFS-EN 13830.

P50L facade systems

« Profilbredd 50mm

« Profildjup 5-250mm

« Mojlig tjocklek pa isolerglas 20-62mm

« Braisolervarde med ett uf varde som startar pa 0.65W/m2K
+ Kan fas i brandklass EI30 och EI60 for fasad

« Sakerhetsklassat enligt EN 1627: Klass RC2, RC3

P60L facade system

« Profilbredd 60mm

« Profildjup upp till 250mm

« Mojlig tjocklek pa isolerglas 20-62mm
+ Kan kombineras med systemet P50L

Purso garanterar funktionen enligt de beskrivningar som visas/illustreras i denna skrift. Andra lI6sningar garanteras enbart via
separata 6verenskommelser. Purso tar inte ansvar for att kontrollera montage och ihopsattning.
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Purso ager ratten att andra dokumentationen pa grund av I6pande produktutveckling.
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P50L STEEL GLASS SUPPORT
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P60L STEEL GLASS SUPPORT

K2313-09

K2313-12

K2313-11 K2362-08

K2362-07
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P60L STEEL GLASS SUPPORT
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P50L PROFILTATNINGAR

P50L GLASTATNINGAR
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ART

DEL

ant

JM19024/350

K1842-02

K1842-01A

Skruv 5.5 x 32

Skruv 5.5 x 55

JM19024/220

K1842-02

K1842-04

Skruv 5.5 x 32

Skruv 5.5 x 55

JM19244/350

K1842-02

K1842-06

Skruv 5.5 x 32

Skruv 5.5 x 55

JM19244/220

K1842-02

K1842-09

Skruv 5.5 x 32

Skruv 5.5 x 55

SQINI_2 22NN~

P50L GLASBARARE

5019025
(K1842-02)

5019024
(K1842-01A)

5019024
(K1842-04)

5019244
(K1842-06)

5019244
(K1842-09)

5.5x32

JM19024/350
JM19244/350

5.5x55 JM19024/220

JM19244/220
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SALES TITLE

PART

KPL

JMK2313-05

Support L (K2313-05)

RHS 80x40x3 L=300 mm (K2398)

Reinforcement 5015769 (K2399)

EPDM Sealing horizontal t=1 mm (K2403)

EPDM Sealing vertical t= 1 mm (K2402)

Allen bolts DIN912 M6x16

JMK2313-06

Support L (K2313-06)

RHS 80x40x3 L=300 mm (K2398)

Reinforcement 5015769 (K2399)

EPDM Sealing horizontal t=1 mm (K2403)

EPDM Sealing vertical t= 1 mm (K2402)

Allen bolts DIN912 M6x16

JMK2313-03

Support T horizontal (K2313-03)

RHS 80x40x3 L=300 mm (K2398)

Reinforcement 5015769 (K2399)

EPDM Sealing horizontal t=1 mm (K2403)

EPDM Sealing vertical t= 1 mm (K2402)

Allen bolts DIN912 M6x16

JMK2362-03

Support X (K2362-03)

RHS 80x40x3 L=800 mm (K2397)

Reinforcement 5015769 (K2399)

EPDM Sealing horizontal t=1 mm (K2403)

EPDM Sealing vertical t=1 mm (K2401)

Allen bolts DIN912 M6x16

JMK2362-04

Support T side (K2362-04)

RHS 80x40x3 L=800 mm (K2397)

Reinforcement 5015769 (K2399)

EPDM Sealing horizontal t=1 mm (K2403)

EPDM Sealing vertical t=1 mm (K2401)

Allen bolts DIN912 M6x16

JMK2313-11

Support L (K2313-11)

RHS 80x40x3 L=300 mm (K2398)

Reinforcement 6012345 (K2400)

EPDM Sealing horizontal t=1 mm (K2404)

EPDM Sealing vertical t= 1 mm (K2402)

Allen bolts DIN912 M6x16

JMK2313-12

Support L (K2313-12)

RHS 80x40x3 L=300 mm (K2398)

Reinforcement 6012345 (K2400)

EPDM Sealing horizontal t=1 mm (K2404)

EPDM Sealing vertical t= 1 mm (K2402)

Allen bolts DIN912 M6x16

JMK2313-09

Support T horizontal (K2313-09)

RHS 80x40x3 L=300 mm (K2398)

Reinforcement 6012345 (K2400)

EPDM Sealing horizontal t=1 mm (K2404)

EPDM Sealing vertical t= 1 mm (K2402)

Allen bolts DIN912 M6x16

JMK2362-07

Support X (K2362-07)

RHS 80x40x3 L=800 mm (K2397)

Reinforcement 6012345 (K2400)

EPDM Sealing horizontal t=1 mm (K2404)

EPDM Sealing vertical t=1 mm (K2401)

Allen bolts DIN912 M6x16

JMK2362-08

Support T side (K2362-08)

RHS 80x40x3 L=800 mm (K2397)

Reinforcement 6012345 (K2400)

EPDM Sealing horizontal t=1 mm (K2404)

EPDM Sealing vertical t=1 mm (K2401)

Allen bolts DIN912 M6x16

B U Y Y Y EY EY e I EEY LN LS I EEY =N GO =Y ST S ) =Y SN B iy pEEy pUEN PUSN JEENY BU N EENY JUENY PUSNY PEEN UEN LN ) PR\ QUENY PEENY QU PUEN Noo ) =N 1 (O N 1 \O N =Ny i\ g, | =N B G [ O PSSV QUENY [ N RN RN RN RSN JUENY NNy PUENY DUENY RN EENY JUEN

K2398

K2402

I\F@_T
S

Bolt M6x16
DIN912 Zn, Hex socket

K2397

K2401

&
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SALES TITLE | PART KPL
JMK2313-07 Support L (K2313-07)

RHS 80x40x3 L=300 mm (K2398)
Reinforcement 5015769 (K2399)

EPDM sealing horizontal t=1 mm (2403)
EPDM sealing vertical t= 1 mm (K2402)
Allen bolts DIN912 M6x16

JMK2313-08 Support L (K2313-08)

RHS 80x40x3 L=300 mm (K2398)
Reinforcement 5015769 (K2399)

EPDM sealing horizontal t=1 mm (2403)
EPDM sealing vertical t= 1 mm (K2402)
Allen bolts DIN912 M6x16

JMK2313-04 Support T horizontal (K2313-04)

RHS 80x40x3 L=300 mm (K2398)
Reinforcement 5015769 (K2399)

EPDM sealing horizontal t=1 mm (2403)
EPDM sealing vertical t= 1 mm (K2402)
Allen bolts DIN912 M6x16

JMK2362-01 Support X (K2362-01)

RHS 80x40x3 L=800 mm (K2397)
Reinforcement 5015769 (K2399)

EPDM sealing horizontal t=1 mm (2403)
EPDM sealing vertical t=1 mm (K2401)
Allen bolts DIN912 M6x16

JMK2362-02 Support T side (K2362-02)

RHS 80x40x3 L=800 mm (K2397)
Reinforcement 5015769 (K2399)

EPDM sealing horizontal t=1 mm (2403)
EPDM sealing vertical t=1 mm (K2401)
Allen bolts DIN912 M6x16

JMK2313-13 Support L (K2313-13)

RHS 80x40x3 L=300 mm (K2398)
Reinforcement 6012345 (K2400)

EPDM sealing horizontal t=1 mm (K2404)
EPDM sealing vertical t= 1 mm (K2402)
Allen bolts DIN912 M6x16

JMK2313-14 Support L (K2313-14)

RHS 80x40x3 L=300 mm (K2398)
Reinforcement 6012345 (K2400)

EPDM sealing horizontal t=1 mm (K2404)
EPDM sealing vertical t= 1 mm (K2402)
Allen bolts DIN912 M6x16

JMK2313-10 Support T horizontal (K2313-10)

RHS 80x40x3 L=300 mm (K2398)
Reinforcement 6012345 (K2400)

EPDM sealing horizontal t=1 mm (K2404)
EPDM sealing vertical t= 1 mm (K2402)
Allen bolts DIN912 M6x16

JMK2362-05 Support X (K2362-05)

RHS 80x40x3 L=800 mm (K2397)
Reinforcement 6012345 (K2400)

EPDM sealing horizontal t=1 mm (K2404)
EPDM sealing vertical t=1 mm (K2401)
Allen bolts DIN912 M6x16

JMK2362-06 Support T side (K2362-06)

RHS 80x40x3 L=800 mm (K2397)
Reinforcement 6012345 (K2400)

EPDM sealing horizontal t=1 mm (K2404)
EPDM sealing vertical t=1 mm (K2401)
Allen bolts DIN912 M6x16

5015769

K2399

6012345

K2400
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P50L SKRUV
Fastskruv 4.8 x 19 JMRUUVI4819 19
AISI 410, T-20 Paket 500 st T @
Glasningsskruv 4.8 x 47 JMRUUVI4847 a
DIN7981 A2, T-25 Paket 200 st (]]m @
Glasningsskruv 4.8 x 54 JMRUUVI4854 | o ]
DIN7981 A2, T-25 Paket 200 st (B )
Glasningsskruv 4.8 x 60 JMRUUVI4860 | % ’
DIN7981 A2, T-25 Paket 200 st (oo (2)
Glasningsskruv 4.8 x 68/25 JMRUUVI4868 = ]
DIN7981 A2, T-25 Paket 200 st v ©
Glasningsskruv 4.8 x 75/30 JMRUUVI4875 75 ‘
DIN7976 A2, T-25 Paket 200 st i J @

16

T

Bolt M6x16
DIN912 Zn, Hex socket [




|_|?| PURSO

Tillverkningsmanual P50L 3.4

05/2022

Frame profile KP3
Fjaderfaste
for 4,5 mm vindskiva

Frame profile KP3
Fjaderfaste
for 9 mm vindskiva

Frame profile KP3
Hornprofil, SS

Ventilationsprofil

Tatningsstycket for nedre
delen av fasaden

Skarvhylsa forlangning

P50L BLANDADE TILLBEHOR
P50L

KP3kiinnike4,5/6mm %it(
KP3kiinnike9mm -—5

20

JMKP3JLO1

50KOURU2

P50LTK10

P50LK2086
Q
Q

100
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P50L RC2/RC3 FASAD

FG5

50LKxLe

Glasningsskruv @ 5.5
Sida 8.2.6

Glasning

RC2: P4A (EN 356)
RC3: P5A (EN 356)
Limning av glaskanter:
Sida 8.2.5.2 N RN U RN N I

Sakerhetsklassad komposit-
panel

=~  Weiss Chemie, COSMOTech
r—— P6B (EN 356)

Sida 8.2.7

Nrowews:

R AN

SRR
P
RS
XK

R

500..3500

500..2500

FG12

I AAUAUAUANA.: |

= 100

FG12

| |
oy L) 165
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P50L HORNLOSNINGAR
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ANSLUTA DORRAR OCH FONSTER | P50L SERIES
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ANSLUTA LK78X DORRI P50L SERIES

PX5
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781530 781532
PURENIT eller
Skummad PVC (FOREX)
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781231
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PURENIT eller
Skummad PVC (FOREX)
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KLINKNING, BEARBETNING
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TRANSOM MACHINING FOR STEEL GLASS SUPPORT
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TRANSOM MACHINING FOR STEEL GLASS SUPPORT
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MULLION MACHINING FOR STEEL GLASS SUPPORT
L- AND T-MODEL
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MULLION MACHINING FOR STEEL GLASS SUPPORT
X- AND T SIDE MODEL
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BEARBETNING T-FORBINDARE

Profil T-forbindare Hal
No h (mm) | No L/mm pcs
5011686 2715015769 16.4 2
5010860 3715015769 26.7 2
507822 4715015769 35.8 3
5021621 47 [ 5015769 35.8 3
5021622 67| 5015769 55.2 4
5021623 87 | 5015769 75.2 6
5021624 107 | 5015769 95.2 6
5021625 127 | 5015769 115.2 6
5021626 147 |1 5015769 135.3 7
5021627 167 | 5015769 155.2 7
5021449 187 | 5021404 173.3 7
5021450 207 | 5021404 192.8 7
5021403 23715021404 222.8 7
5021451 25715021404 242.8 7
507257 67 | 5015769 55.2 4
507666 8715015769 75.2 6
507667 107 | 5015769 95.2 6
507668 127 | 5015769 115.2 6
507861 147 | 5015769 135.3 7
5015651 157 | 5015769 145.0 7
507823 167 | 5015769 155.2 7
5013569 187 | 5015769 173.3 7
5013031 207 |1 5015769 192.8 7
5019036 257 | 5015769 242.8 7
16,4 - 26,7 35,8 55,2
Q
N JLE % q '
- = adh%k
©
10 10 10 10
25,2
75,2 -115,2 135,3-242,8
Q
©" 71 Y %F /T FanY /T
(9] J > N ANy T
(o]
10 10 10
25,2 25,2 25,2
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FASTA GLASNINGSLIST, VENTILATIONSHAL (KLINKADE MOTEN)

Monterings
hal

Ventilations- och
dranagehal for glasfals

Hal i botten pa
delen som tacker
det dvre glasets
fals

Hal i toppen pa
delen som tacker
det nedre glasets
fals
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VENTILATIONSHAL | TACKLOCK FOR SLUTEN, VENTILERAD DEL

Ventilationshal
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SUPPORT TUBE MACHINING
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SUPPORT TUBE MACHINING
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Skruv

Kapa tatningarna rakt

/

KLINKADE MOTEN

N

T

L

=
0 LR
S

ET2 L=50 eller
tatningsmassa

Skruv 4819
@4.8x19 Aisi 410
4st

Tatningsmassa
appliceras i sparet

profilerna

Tatningsmassa for
att sammanfoga

Kapa av anden av isolersteget
for att passa glasytan
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STEEL GLASS SUPPPORT, INSTALLATION
L-MODEL

Steel support RHS 3x40x80 el

Profile for inside transon 5015769

4 pcs M6x16
DIN 912 Zn 8.8
hex socket/ allen

EPDM sheet t=1mm
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STEEL GLASS SUPPPORT, INSTALLATION
T-MODEL

\/

Steel support RHS 3x40x80

\

Profile for inside transon 5015769

1N

5 pcs M6x16
DIN 912 Zn 8.8
hex socket/ allen

EPDM sheet t=1mm
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STEEL GLASS SUPPORT, INSTALLATION
T MODEL, SIDE

Steel support RHS 3x40x80

Profile for inside transon 5015769

7 pcs M6x16
DIN 912 Zn 8.8
hex socket/ allen

o
waaa

EPDM sheet t=1mm
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STEEL GLASS SUPPPORT, INSTALLATION
X-MODEL

/"\

Steel support RHS 3x40x80

Profile for inside transon 5015769

8 pcs M6x16
DIN 912 Zn 8.8
hex socket/ allen

EPDM sheet t=1Tmm
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GLASNING P50L

Glasbaérare, se sida

13.6.
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tioner 10.1

Isolerstegen kapas
lika glasytan

Lamna 3mm mellanrum
som limmas med

fogmassa
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RC2/ RC3 LIMNING AV GLAS

Ytan maste vara ren, torr och fri fran fett.
Torka ytan som skall limmas med en dammfri
papperhandduk fuktad med Sika Aktivator-205.

Byt papperhandduken efter varje torkning.

Om ytan inte limmats inom 2 timmar sa maste
torkningsprocessen gdras om (max 2 ggr).

| glaspaket med limmade kanter s& kommer
detta lim i kontakt med den massan vi saker-
hetslimmar glasen med. Darfér maste denna

fogmassan vara kompatibel med glastillverka-
rens glasningslim. Mer information om kompa-
bilitet mot SikaSil WT-485 kan hittas hos den

tekniska avdelningen hos Sika Industry.

RC2: Glazing P4A (EN 356)
RC3: Glazing P5A (EN 356)

N
—

SIKASIL WT-485

61

RC2: Glazing P4A (EN 356)
RC3: Glazing P5A (EN 356)

SIKASIL WT-485
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RC2/ RC3 GLASS EDGE BONDING

1 : 2

4

Substrate must be clean, dry, free of oil and grease.

Wipe bond faces with a clean lintfree paper towel moistened with

Sika Aktivator-205. Change paper towel after each wipe.

Allow cleaner to dry 10 minutes but not more than 2 hours before applying adhesive.
If pretreated area is not bonded after 2 hours the activation process has to

be repeated (max. 2 times).

3 4

i N

=Y

Four sided structurally bonded:
SikaSil WT-485

In windows with rebate bonding and glass edge
bonding the IG secondary sealant is in direct contact
with the window adhesive. Therefore, the adhesive
must be compatible with the edge sealant.

More information about compatibility of SikaSil
WT-485 can be found on the Technical Department of
Sika Industry .
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RC2/RC3 INFASTNING GLASNINGSLISTER

o
o
0
° @
o ]
8 &
Vi
° < 200 °
500..2500
[e]
< 200 70_40]
; R :

Glasningsskruv (A2) @ 5.5

2 sti andarna pa listen c/c 70

| 6vrigt c/c <200

Minimum 7 skruvar/ glasningslist

< 200
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RC2/RC3 INFASTNING KOMPOSITPANEL

Sikasil WT-485

-]
g

Ruuvit/ Screws

@5xL c/c 400

Inbrottsklassad kompositpanel
Weiss Chemie, COSMOTech

P6B (EN 356)
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RC2/ RC3 FIXING POINTS

e

L

o

o

o

£

X

L
Yo} N ]
N P . S
-— Alternative fixing points s
Vi

Transom
o
o
~
Vi
Yo}
q S
-— =
Vi /ﬁative fixing points 2
S|
Fixing point

< 125 < 100 < 100 < 125
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FASADEN FIXING TILL OLIKA MATERIAL

Fixing point to wood Fixing point to concrete
1545 1515
ood Plywood/ plastic 100x100 Concrete Plywood! plastic 100x100
\%Q’ Screw = @7.5 for concrete
£33 Mo | Screw = @8 for wood

7 / PVC-Foam (Forex) 19xb

Fixing point to steel
1545
Steel t =2 2mm

] Plywood/ plastic 100x100
Screw 28 for steel

Bracket

Aluminium frame mullion

Fixing to structure
Pl Bolt =2 @10mm

Alternative fixing
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KP3 faste 9 mm
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HORNFORBINDARE TILL PROFILER 5021895, 5019578 OCH 5021888

P-16300 <

VA

Slain férbindaren 16300 in i profilen.
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KLINKAT MOTE, VENTILATION AV GLASFALS

VENTILATION AV GLASFALS VID
ANVANDNING AV ISOLERGLAS

Glasutrymmet ar ventilerat fran bottendelen l l
av varje vertikal profil med en separat
ventilationskanal (50kouru2). | hdga fasader o <—— —— o <——

monteras kanalerna upp till 7m isar, detta gors i /_ /_
hojd med sprojsen. B ]
Om de vertkala profilerna har en skarv sa skall en
plastkanal moteras direkt ovenfor denna skarv.

<7000
—— =

<7000

O Ventilationskanal 50KOURU2
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INSTALLATION AV VENTILATIONSKANAL 50KOURU2

Kapa 50KOURU?2 till lagom langd.

Addera forseglingsmassa (butyl) pa
botten av sprojsen vid métet mot post.

Installera ventilationskanalen sa att
kanterna ar monterade jamnt mot
isolerstegen. Addera tatningsmassa
genom halet i &nden pa kanalen tills
dess att tdtningsmassa tranger ut
mellan profilen och kanalen. Sakra
montaget av kanalen genom att skruva
en the 85.0xL mm genom halet dar
tatningsmassan adderades.

Addera tatningsmassa i mellanrummet
mellan ventilationskanalen och
profilen.
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INSTALLATION AV VENTILATIONSKANAL 50KOURU2

Borra ett 25mm hhal i glasningslisten
Installera glasningslisten ovanpa kanalen
sa att halet ar belaget 5mm under mitten
pa den horisontella profilen. Sakerstall att
kanalen ar positionerad sa att den inte
hindrar dranage av vatten.
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VERTIKAL PROFIL EXPANSIONSSKARV

50%
5012817 1| 5012818
P |
C] r—cnm]] HT1
@ L)
= 4=
o o
Q. Q.
C [
) S
(2] n
c [
2 2
x pS
(] (0]
— Jﬂ]] ET1
—J. -..'i H———

profil djup mm expansionsprofil
508124 40 alu-ror 30x20x2 no 5982
508125 40 -
508503 60 alu-rér 50x20x1.5 no 3984
508504 60 alu-ror 30x20x2 no 5982
509054 80 -
509055 80 alu-rér 50x20x1.5 no 2850
509381 100 -
509382 100 -
5012817 120 aul-flat 100x16 no 1500
5012818 120 alu-flat 80x15 no 7101
507863 140 alu-flat 100x16 no 1500
507864 140 alu-flat 100x16 no 1500
507824 160 alu-flat 125x15 no 4996
507825 160 alu-flat 125x15 no 4996
5022073 180 alu-flat 70x15 no 3797
5022074 180 alu-flat 70x15 no 3797
5018128 200 alu-flat 80x15 no 7101
5018129 200 alu-flat 80x15 no 7101
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HORISONTELL PROFIL EXPANSIONSSKARV

5010577
- o
5010577 k% 0
ET1
507943
(5010575)

507944
(5010576)
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HORISONTELL PROFIL EXPANSIONSSKARV

5010577

T-forbindaren 5010577 skruvas fast i profilen med rostfri skruv
@4.8x13.

Kaplangd for T-forbindare 5010577 for olika horisontella profiler

Profil kaplangd mm
507943 113,5
507944 92,5
5010575 133,5

5010576 112,5
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FORSEGLA DEN NEDRE DELEN AV FASADPARTIET

20

Tatningsmassan pressas genom halen tills den kommer ut
mellan tatningsstycket och karmprofilen

screw 4.2x32 A2

P50LTK10
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FORSEGLA DEN NEDRE DELEN AV FASADPARTIET

Tatningsmassa bakom
tatningsstycket P50LTK10
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KLINKADE MOTEN FOR SPECIALPROFILER

5012446, 5012703,
5012375, 5011471,
5011684, 5014099, 5011685

5012704

Skruvar

RUUVI4819
@4.8x19 Aisi 410
4st

5012704

N

U U
S
186, &

Ty Ds

10

o) Z
© — =

14,5

7 21,5
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T-FORBINDARE FOR VINKLADE MOTEN

e T 10
P50L skruv

l 4.8x19 Aisi 410
N

5021397 506983

5.5x16 A2
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BEARBETNING VINKLADE T-FORBINDARE

15 .5 15 15
| © | ©
| v | §

TN : A~ TN N A~
\L/ : \L/ \/ \|/ \/
I I
E E
35,8 - 55,2 75,2
15 15
' ©
| §
N e ~ \
= Q
|
—_— {
95.2 /115.2
15 15
i ¢
|
R T T /T PR
O

|
E

135.3-192.8
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ANTAL MONTERINGSSKRUVAR VINKLADE T-FORBINDARE

4.8x19 Aisi 410

5.5x16 A2

T-Forbindare | mellan djup nominel Antal
profil langd av for- montageskruvar
bindare 25.5x16  24.8x19

5021621 47 35.8 2 4
5021622 67 55.2 2 4

§ 5021623 87 75.2 3 2

§ 5021624 107 95.2 4 4
5021625 127 115.2 4 4
5021626 147 135.3 5 4
5021627 167 155.2 5 4

o 5021449 187 173.4 5 4

g 5021450 207 192.8 5 4

R 5021403 237 222.8 6 4
5021451 257 242.8 6 4

P50L skruv
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8.9.4

DISTANSER MONTAGESKRUVAR | EN VINKLAD T-FORBINDARE

b
a
B ) &,
&

o vinkel a b C d
45 20.6 57.6 68.1 78.1
60 15.3 36.7 53.8 53.8
75 12.1 22.0 46.6 37.0

/N /5N
) )
0
o
o
©
e

o vinkel e f g h
105 12.1 22.0 46.6 37.0
120 15.3 36.7 53.8 53.8
135 20.6 57.6 68.1 78.1
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FASTA EN PROFIL TILL EN STALKONSTRUKTION

13

509208 506603
~
@ﬂf\ A
v
6

24.8x22 A2

AN

37
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FASTA EN PROFIL TILL EN STALKONSTRUKTION

A-A
A 04.8x13 A2
3+ ? 509208
il
A N
|
f::§ 8 j j
S
A \
\
C x Z
o 7::§
: T
3 N
N\
o
@
Q
o
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SKARV AV PROFIL

6,50
»«Td—
L
Ce
P50L skruv & R
A-A oc48x19Aisi410 5 % s
<
:‘.(E
X
@
[72]
T 3| S
put <
(0]
]
(0]
£
c
(0]
>
2 a3 3
/7]
©
[@)]
(O]
2 o
i.? LN
\
Bs) ) ] S
=
profile djup skarvprofil i i
5021397 100 5011150
5021066 120 507427 + T *
5021398 140 507862
5021242 160 507830 A A
5021082 180 5016768
5021245 200 5021612
5021401 230 5021402
5021244 250 5021520
506607 100 5011150 g i
506608 120 507427
507860 140 507862
506718 160 507830
507597 200 507403
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INSTALELRA SKARVHYLSA P50LK2086, FAST SKARV

P Tatningsmassa innan 3
montage av skarvhylsa 12
g !
5
P50LK2086
ol <
> I R o
Q
= @ |
5
3 o I
X
Q
?4.8x19 A2 g .
Tatningsmassa efter
Skarvhylsa montage av skarvhylsa

P50LK2086 passar
profiler 5021394,
5021395, 5021396,
5021397, 5021066,
5021398, 5021242,
5021082, 5021245,
5021401, 5021244.
Anvandning pa andra
profiler maste
kontrolleras separat,
det kravs oftast
bearbetning.

e

N\

skarvpunkten under
S skarvhylsan

J [ a
1 Tatningsmassan
N “1: appliceras vid 5
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INSTALLATION AV SKARVHYLSA P50LK2086, ELASTISK SKARV

Tatningsmassa innan
montage av skarvhylsa

P50LK2086

Tatningsmassa efter
¢ montage av skarvhylsa

B4.8x19 A2

Skruv ini den g
évre profilen i

Anden pa glasningslisten

o forseglas med
tatningsmassa 6

Butyl tape

‘ \ﬂ
L

@)

Skarvhylsa P50LK2086 passar profiler 5021394, 5021395, 5021396, 5021397,
5021066, 5021398, 5021242, 5021082, 5021245, 5021401, 5021244.
Anvandning pa andra profiler maste kontrolleras separat, det krévs oftast
bearbetning.
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GLASNINGSINSTRUKTIONER FOR FASADER

0 0
o o
Innan glasningen pabdrjas, se till att glasfalser, glaslister och o o

glaskassetterna ar rena och torra. = SUPPORT WEDGE

= HOLDING WEDGE
Klossning o TRANSPORT WEDGE

Typer av klossar

- glasklossar foérdelar vikten av glaset till profilerna

- transprtklossen ser till att halla glaset pa plats i ramverket under transport
- lasklossen haller glaset pa plats nar det ar monterat

Glasklossar

Glasklossarna skall vara gjorda av plast (hardhet 70°-90° Shore A) eller motsvarande och vara motstandskraftiga mot vader och tem-
peraturskiftningar. Glasklossarna skall vara minst 5mm tjock. Om glasbararen ar av aluminium skall glasklossen vara 3mm tjock. Om
glasets bredd ar under 1500mm skall glasklossarna vara mellan 50-100mm. N&r bredden ar éver 1500mm skall glasbararnas bredd
vara 100-150mm.

Glasbarare
Glasbarare valjs utefter glastjocklek och vikt enligt tillverkningsinstruktionerna sida 13.6.6.

Las- och transportklossar

Las- och transportklossarna skall vara av lamplig tjocklek och far inte paverka funktionen hos glasklossarna.
Dessa klossar ar minst 100mm langa och i samma bredd som glasklossen.

Installation of pads

Positioning of bearing, lock and transport pads is shown in the illustration. The pads are placed at a distance of 50 to 100 mm from
the corner of the sealed glazing units. The pads are to be positioned so that they bear and support the sealed glazing unit through
its entire thickness. The pads must not block the ventilation holes of the rebate. When installing lock and transport pads it must be
ensured that they do not disturb the function of the bearing pads

Tatning

Pa bada sidor av glaslisten kommer det att vara cirka 3mm "luft", detta skall fyllas med elastisk fog.

Tatning med EPDM

EPDM-gummit skall kapas med cirka 5mm/m évermatt far att tillata gummit att dra ihop sig med tiden. Skarvarna skall limmas med
elastisk fog typ OTTOSEAL S54.

Ventilation och dranage av profil

Klinkade moten

Ventilation och dranage gors genom att var speciella draneringsprofil monteras i den évre och den undre delen av de staende profi-
lerna.

| hoga fasader skall &ven dessa draneringsprofiler monteras pa fler stallen. 7 meters intervall ar lagom, och de monteras vid de
horisontella profilerna. Inga andra ventilation- eller dréaneringshal gors. Utrymmet bakom fasadglas ventileras via glaslisten och tack-
locken.
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GLASNINGSINSTRUKTIONER FOR P50L
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GLASNINGSINSTRUKTIONER FOR P50L, TABELL FOR VAL

Fasadglas 6mm

Fasadglas 8mm
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2 3 | E o| o 8-/ 8 || E| 2 | 85| 8 || E| 2
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VARDEN SNITT FOR P50L-SERIEN

Vertikal profil
. 1 w | w A

Profil cnxw4 me3 cr‘r’14 cmy3 mm?
507145 7 1.1 0.6 3.6 14 262
506603 10 24 1.1 4.9 2.0 315
5015694 10 2.2 1.0 4.6 1.8 307
5010859 30 9.1 3.0 9.6 3.8 429 M
5021394 40 19.7 5.3 14.0 5.6 562 |
5021395 60 44.2 9.6 18.4 7.3 638 . ]
5021396 80| 823| 150| 236 94| 734 L S
508581 80 114.7 19.6 29.1 11.6 1010 |
5021397 100 | 147.9 22.0 29.0 11.6 860 }
5021066 120 | 227.9 30.2 33.5 134 962 B
508505 120 | 279.6 37.1 39.2 15.7 1186
5021398 140 | 296.1 35.5 39.9 16.0 1023
5021242 160 | 478.0 49.2 50.7 20.3 1287
5021082 180 | 668.3 60.8 57.1 22.8 1432
5021245 200 | 874.0 75.7 71.8 28.7 1551
5021401 230 1372.8| 104.9 87.0 34.8 2041
5021244 250| 20111 137.6 94.6 37.8 2345
Horisontell profil

. | w | w A

Profil cnxw4 me3 cr¥14 cmy3 mm?
509208 17 1.8 0.9 6.9 2.8 320
5011686 27 5.9 23 9.8 3.9 422
5010860 37 9.7 3.5 10.7 4.3 412
5021621 47 19.2 5.7 16.5 6.6 548
5021622 67 46.3 10.6 225 9.0 670
5021623 87 84.5 15.8 26.2 10.5 733
5021624 107 | 1375 21.9 30.8 12.3 813
5021625 127 | 207.6 28.7 36.2 14.5 908
5021626 147 | 2971 36.3 421 16.8 1011
5021627 167 | 408.7 44.7 48.3 19.3 1123
5021449 187 | 644.6 61.8 64.3 25.7 1462
5021450 207 | 861.9 75.3 74.9 30.0 1668
5021403 237 | 1286.5 98.9 88.2 35.3 1947
5021451 257 | 1597.6 114.7| 101.1 40.4 2180
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VARDEN SNITT FOR P50L-SERIEN

Specialprofil vertikal Specialprofil horisontell
" | w I w A .

Profil cn):n4 me3 cr¥14 crr%/3 mm? Profil c:a“ c‘:’rvnx3 c:¥14 g’rvr:/3 m‘:‘n2
506604 40 19.8 53| 14.0| 56| 570 508745 47 16.1 4.8 6.3| 3.0 456
5010847 50 21.2 56| 14.1| 57| 716 508744 47 16.2 4.9 6.1 29| 445
506605 60 445 9.7| 184| 74| 646 5012777 47 17.5 52| 11.5| 44| 487
5012246 60 4731 114 279| 111 872 508288 51 13.4 3.6 3.7| 15| 482
506606 80 825| 15.0| 234| 94| 734 5010848 57 221 6.0 13.2| 53| 593
5011471 80 99.5| 174| 157| 6.3| 982 5012246 60 4731 114 279| 111 872
508746 80 98.3| 16.6| 98.3| 16.6| 963 507257 67 484 10.9| 199| 8.0| 635
506607 100 148.2| 221| 289| 11.6| 860 5011498 71 38.0 8.1 55| 22| 611
508286 100| 1759 249| 11.7| 47| 932 507666 87 81.7| 15.7| 245 9.8| 700
5012472 | 100| 172.4| 28.3| 47.3| 18.9| 1274 5012472 | 100| 172.4| 28.3| 47.3| 18.9| 1274
5012446 | 120| 208.2| 27.8| 14.2| 57| 1157 507667 107| 1324 216| 291| 11.7| 780
506608 120| 2225| 29.0| 33.5|13.4| 940 507668 127 213.7| 29.3| 354|142 907
508287 120| 258.0| 32.3| 11.0| 4.4| 980 507861 147| 281.3| 34.0| 40.8|16.3| 978
5011684 120 262.7| 351| 18.2| 7.3| 1262 5015680 | 157| 458.1| 50.6| 69.4| 27.8| 1592
5016767 | 120| 330.2| 43.1| 41.8| 16.7| 1364 5015651 157| 3654 | 41.7| 456/| 18.2| 1092
507860 140| 296,6| 35.5| 39.8|15.9| 1023 507823 167| 395.0| 42.7| 47.5|19.0| 1101
5012703 | 140| 300,9| 34.7| 15.0| 6.0 1241 5013569 | 187| 605.8| 58.9| 57.4| 23.0| 1337
5014099 | 140| 379.8| 453| 19.0| 7.6| 1362 5013031 | 207| 833.8| 71.8| 64.0| 25.6| 1485
5019389 | 140| 2914| 34.6| 20.1| 8.0| 1201 5019036 | 257 | 1430.0| 101.6| 78.1| 31.3| 1736
5019390 | 140| 290.0| 34.5| 27.7| 84| 1201
5016393 | 140| 396.5| 49.5| 64.2| 25.7| 1595
5015648 | 150 511.4| 56.6| 49.1|19.6| 1433
506718 160| 458.9| 46.7| 47.5|19.0| 1208
5010425 | 160| 4956| 51.3| 11.4| 46| 1222
5011685 160| 523.9| 56.3| 19.9| 8.0| 1462
5012375 | 180| 569.2| 52.2| 16.8| 6.7| 1441
5018527 | 180| 548.5| 51.5| 21.8| 8.7| 1401
5018528 | 180| 548.5| 51.5| 29.0| 8.7| 1401
5011854 180| 666.9| 60.6| 57.1|22.8| 1429
507597 200 878.2| 72.4| 63.1| 25.3| 1551
5017234 | 250| 2024.8| 138.8| 95.0| 38.0| 2353
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VARDEN SNITT FOR P50L-SERIEN

Dilutionsprofiler

. I w | W, A
Profil cr;4 me3 cr¥14 cmy3 mm?
5015150 50 271 6.7 7.3 3.7 568
508503 60 37.0 8.5 8.9 3.6 592
508504 60 22.4 4.5 3.0 2.3 428
5011263 60 39.7 8.8 8.4 4.3 608
509054 80 711 13.5 10.7 4.1 691
509055 80 447 7.6 4.1 3.2 520
5011204 80 74.2 13.7 10.6 5.5 688
509381 100 118.0 19.1 12.0 4.5 771
509382 100 77.2 11.2 5.0 4.0 600
5012817 120 191.1 26.5 13.9 5.0 911
5012818 120 128.6 16.2 6.5 5.1 739
507863 140 | 287.1 35.1 15.8 5.6 1056
507864 140 196.6 21.8 7.8 6.2 861
507824 160 410.4 44.6 17.8 6.2 1210
507825 160| 285.6 28.5 9.3 7.5 1004
5022073 180| 540.8 53.1 18.9 6.5 1339
5022074 180| 381.6 34.6 104 8.5 115
5018128 200| 702,3 62.9 20.1 6.9 1435
5018129 200| 504.9 42.0 11.5 9.4 1221
Skarvprofiler
. I W | W, A
Profil cr;(14 cmX3 cr¥14 cmy3 mm? v ! i
507943 127 198.0 27.8 14.1 5.3 925 - 7\ 77777 Y
507944 127 138.4 17.8 6.9 5.5 766 |
5010575 147 | 284.4 34.9 15.4 5.6 1017 \
5010576 147 | 205.0 23.4 8.0 6.3 860 |X
=
|
Ix
Forlangningsprofiler
. I W | W, A
Profil cr)r(14 cmX3 cr¥14 cmy3 mm?
5011150 86.6 89.8 20.7 13.5 6.1 853
507427 106.8 149.1 28.0 14.8 6.7 964
507862 126.8| 236.4 37.4 16.1 7.3 1101

507830 1445| 328.4 45.4 17.2 7.8 1202
5016768 164.0| 4817 58.7 18.9 8.6 1364
507403 183.5| 654.9 71.3 21.1 9.5 1499
5021612 184.6| 1099.8 119.1 14.3 7.0 2484
5021402 212.6| 1571.9| 1479 14.4 7.0 2708
5021520 227.6| 1867.9| 164.1 14.5 7.0 2828
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VARDEN SNITT FOR P60L-SERIEN

Profiler
. | W | W, A
Profil cr;v‘ me3 cr¥14 crr:,3 mm?

6012476 50 324 79 28.2 9.4 697
6015248 57 37.8 9.3 31.1 104 702
6013446 67 57.6 12.4 35.9 12.0 779
6013026 80 106.6 18.5 434 14.5 957
6013209 86 73.6 13.9 18.5 6.8 958
6012477 100 129.9 28.1 53.8 17.9 1140
6012337 107 140.2 23.3 44 1 14.4 812
6013208 107 169.7 25.8 52.5 17.5 979
6013566 120 255.0 32.5 59.4 19.1 1116
6013443 123 228.9 30.7 25.5 8.3 1201
6013567 127 265.7 36.2 62.1 20.7 1123
6012088 130 318.3 38.1 31.8 10.6 1557
6018824 150 4227 459 67.8 22.6 1222
6018823 153 398.8 43.8 35.5 11.8 1338
6018825 157 437.7 48.2 70.2 23.4 1220
6013814 230| 1057.8 92.0 82.0 32.8 1732
6013813 250 | 2062.4 138.5 139.5 46.5 2363
6019515 250 | 2064.2 142.5 102.2 341 2417
6019516 230| 8854 77.0 34.5 20.3 1597

|><

|
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DIMENSIONERING FOR VINDLASTER VERTIKALT ==
Glasytan ar uppdelad enligt tabell. ==
=
—— -
 ——
==
Max frontallast L/200 <15 mm (EN 13830:2003) ==
Vindlast w: 0.6 kN/m? Ezig
Preliminar statik
ai/2_|a,/2
7,0 N I
\\\\\ N - b
6,0 AR o~ ~— & ’
NN - i — ———— 5021244 (250mm)
5,0 EENER SN N e == 5021401 (230mm)
NN~ — T —= ——— 5021245 (200mm)
—~4,0 N + T=— = TR 5021082 (180mm)
% ~ T~ s == =——1 5021242 (160mm)
53,0 N ~_ - =TT 77 5021398 (140mm)
9 = - = - - \ 5021066 (120mm)
2.0 —— = == - 5021397 (100mm)
= \ 5021396 (80mm)
1.0 5021395 (60mm)
0,0 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0\ 5021394 (40mm)
Bredd b (m)
70 W\ B -~ .- 5021244 + 5021520 (250mm)
AN N ~ . ----
NSO S = 1 5021401 + 5021402 (230mm)
6,0 NS SRR e — 5021245 + 5021612 (200mm)
NN T~ — i 5021082 + 5016768 (180mm)
N,
5,0 R i —— / 5021242 + 507830 (160mm)
S~ ~ ~— = 5021398 + 507862 (140mm)
’€4’0 I B e B 8 e P B fi_/ 5021066 + 507427 (120mm)
= = 5021397 + 5011150 (100mm)
530
)
Too
1,0
0,0 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0
Bredd b (m)
710 1\
1R\
N \\\ ™ N
6,0 TN\ N
A\ NN T e N
\ VN N B
ANEHAN ~
S o~ T = — — 507824 + 507825  (160mm)
£4,0 - — e i 507863 + 507864  (140mm)
= e S s B — = 5012817 + 5012818 (120mm)
.30 i = — — =] e 509381 + 509382  (100mm)
2 = — —————509054 + 509055  (80mm)
2.0 — = - 508503 + 508504  (60mm)
1,0 T T T
0,0 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0

Bredd b (m)
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DIMENSIONERING FOR VINDLASTER N = S
Glasytan ar uppdelad enligt tabell. === .
———
e ——
Max frontallast L/300 <15 mm (EN 13830:2003) N
Vindlast w: 0.6 kN/m?2 A == N
Preliminar statik a./2 | a,/2
b
a a
710 N\ N B,
\\\‘\ N ‘\‘
NN e
6.0 N - ~ — 5021244 (250mm)
NN~ =L = / 5021401 (230mm)
N ~ — — -
5.0 YN L —— 5021245 (200mm)
TS ~ T~ T == / 5021082 (180mm)
€40 S S e 5021242 (160mm)
= N~ —~ == 1| .- 5021398 (140mm)
.30 S~ = e —— 5021066 (120mm)
i N S =T =] - 5021397 (100mm)
90 ~ = — = L — - T 5021396 (80mm)
’ = 5021395 (60mm)
10 —_ 5021394 (40mm)
0,0 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0
Bredd b (m)
7.0 N =< - T - 5021244 + 5021520 (250mm)
NC N S T = — 1 5021401 + 5021402 (230mm)
60 OO S T~ = _ 5021245 + 5021612 (200mm)
NN T~ T =~ 5021082 + 5016768 (180mm)
N
5,0 ~ ™~ ] - i / 5021242 + 507830 (160mm)
~ = - 5021398 + 507862 (140mm)
N
=40 ~ ~ = — / 5021066 + 507427 (120mm)
= = 5021397 + 5011150 (100mm)
53,0
:0
I
2,0
1,0
0,0 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0
Bredd b (m)
7,0 . <
AVA N — 5021451 (257)
60 NN S — ~5021403 (237)
’ NONC ~ e - "~ 5021450 (207)
5.0 N S S — ——| -~ .-5021449 (187)
’ NSO~ N — —— 5021627 (167)
= 40 SES - - —/5021626(147)
E™ S . e B e 5021625 (127)
S, S~ e /5021624 (107)
o N = i o 5021623 (87)
T 2o ~ e P I s e s A 5021622 (67)
’ ————5021621 (47)
1,0
0,0 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0

Bredd b (m)
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DIMENSIONERING AV HORISONTALPROFIL FOR GLASVIKT

Maxinal vertikal nedbdjning L/500 < 3 mm (EN 13830:2003)

Maximal distans for glaskloss: 100 mm . .

g
AT DL NI

Preliminar dimensionering [

.

—— ——

L

400

\ \ \
\

\ \ \
50 > ] 5021451 (257)
S SN 5021403 (237)
200 AGNAS > 5021450 (207)
N R NI R N /5021449 (187)
2 e (/5021627 (167)
< 100 - SN . .5021626 (147)
> SN N R SRS AT 5021625 (127)
3 e R 5021624 (107)
O o0 === 5021623 (87)
1,0 15 2,0 2,5 30 U85~ 5021622 (67)
Glasbredd(m) .. 9021621 (47)

°-5010860 (37)
5011686 (27)

Notera! Profilerna maste aven kontrolleras gallande vind och andra horisontella
laster. (se 13.3.1)

Glasbararna valjs efter glasvikt och glaspaketens bredd (se 13.6).
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DIMENSIONERING AV PROFILER FOR VINDLAST
Glasytan ar uppdelad enligt tabell. —
e
— —]
——]
Max frontallast (EN 13830:2003) ==
Vindlast w: 0.6 kN/m? =5
Preliminar statik == —
=_==
—
e —]
——]
-
8.0 a2 32/2
: —= b
NI T~ )
7.0 N ] ai 2
\ s EEeC
6.0 1 ~— LTI+ do 6013813+6013814
50 - = | 6013813 (250)
— NS 6013567 (127)
E 4o — 6013566 (120)
- SN ~~".-6013208 (107)
o 3,0 S — _——_ = ==~~~ 6012477 (100)
T Sl T D F= ===t~ _.--6013026 (80)
2,0 = e [ 6013446 (67)
| R EEEE 6015248 (57)
1,0 ‘ ‘ ‘ 6012476 (50)
00 05 10 15 20 25 30 35 40
Bredd b (m)
AN =4
Glasytan ar uppdelad enligt tabell. =
——
e -
Max frontallast (EN 13830:2003)
Vindlast w: 0.6 kN/m? I
Preliminar statik d 5 >
a./2 | a,/2
b
a+ d:
8,0 AN ~
N N
N\,
N SN~
7,0 SN ~. —
\ ~ ]
601\ T r——] - 6013813+6013814
N\ 6013813 (250)
PR S 6013567 (127)
E N 6013566 (120)
T4 N NS T — " .-6013208 (107)
2 N e~ " 6012477 (100)
£ 30 A —— - 6013026 (80
N L ———— (80)
20 | =1 ——— 6013446 (67)
- 6015248 (57)
1,0 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 6012476 (50)
00 05 10 15 20 25 30 35 40

Bredd b (m)
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DIMENSIONERING AV HORISONTALPROFIL FOR GLASVIKT P60L

Maximal vertikal nedbdjning
L/500 = 3 mm (EN 13830:2003)

130

—
o
o

<L/500
< 3mm

Profil P60L mm Horisontell profil langd upp till L (mm)
6015248 57 | 3187 | 2610 | 2233 | 1973
6013446 67 | 3305 | 2751 | 2372 | 2104
6013208 107 | 3620 | 3128 | 2757 | 2477 | 2260 | 2088
6013567 127 | 3732 | 3281 | 2927 | 2649 | 2429 | 2251 | 2105 | 1983
6018825 157 | 3817 | 3394 | 3051 | 2776 | 2555 | 2374 | 2223 | 2097
Glasvikt kg 50 100 150 200 250 300 350 400
Profil P60L | Stalférstarkning [ mm Horisontell profil langd upp till L (mm)
6013446 RHS 50x50x3 | 67 | 3648 | 3381 | 3144 | 2936
6013208 RHS 90x50x3 | 107 | 3888 | 3691 | 3508 | 3339 | 3183 | 3042
6013567 | RHS 100x50x3 | 127 | 3937 | 3757 | 3588 | 3430 | 3284 | 3149 [ 3025 | 2910
6018825 | RHS 100x50x3 [ 157 | 3963 | 3787 | 3622 | 3468 | 3325 | 3192 | 3070 | 2957
Glasvikt kg 50 100 150 200 250 300 350 400

Notera! Profilerna maste aven kontrolleras gallande vind och andra horisontella
laster. (se 13.4.2)
Glasbararna valjs efter glasvikt och glaspaketens bredd (se 13.6).
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13.5

DIMENSIONERING AV RAMVERK P50L

Dimensioneringsexempel

Vindlast w = 0.6 kN/m?

4.50

Q =
et 3| 3
N 205 Q0
R
Or oAﬁ
S S
2.25 2.25 2.25 2.25
4.50 4.50

DIMENSIONERING AV VERTIKAL PROFIL

- hdjd 4.5 m

- lastbredd 2.25 m

- dimensioneringssida 13.3.2

— vertikal profil 5011854 (180mm)

DIMENSIONERING AV HORISONTALPROFIL

Vindlast:

- bredd 2.25 m

- lastbredd 1.75 m

- profildimensioneringskurva pa sida 13.3.1
— horisontalprofil 507666 (87mm)

Glasvikt:
- Trippelglas, glasvikt =
2.5x2.25x39 =220 kg
- dimensioneringstabell for glasvikt sida 13.3.3
— horisontalprofil 507823 (167mm)

Horisontalprofilen skall vara
507823 (167mm)
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0
FG5
. D] ®
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GLASBARARE P50L

65 Glasbarare
60 N N
RS- 5020291
55 N\, L=100mm
\\ \
N Bz 5020290
50 \
\-\ L=100mm
45 '\
N 5015771
. \ L=100mm
40 & _
\,
' X 507829
0 \
35 \ L=100mm
30
60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300

65

Glasvikt (kg)

------- - (MA=12mm

60

55

50

45

40

35

30
60 80

_ ®A= 8mm

Glasbéarare

5019244
L=150mm

5019024
L=150mm

5015653
L=150mm

100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300

Glasvikt (kg)

——————— - @A=12mm

_— ®A= 8mm
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GLASBARARE P50L
D
RATENSE Glasbarare med sidomonterad stédprofil
FG5
65 Glasbérare
® o :
'\.\ JM19244/220
55 £
A E \
HH‘— I D 2
£ 50 ‘\ N JM19024/220
o 5] \
3
~x 45
[&)
o
& 3
@© 40
0]
35
FG5
30
@ 200 220 240 260 280 300 320 340 360 380 400 420 440
D Glasvikt (kg)
________ @Az 8mm [ @A=12mm - ®A= 8mm
Glasbarare med central stodprofil
D
AT
FG5
L] 65 Glasbérare
60 T T \
I Oy I \ \
\ \
. % e + JM19244/350
IS ) \
g/ 50 ‘\\ \ \
() ‘\\ \'\ \
< JM19024/350
X< 45
[&)
2
®
&40
0]
35
30
200 220 240 260 280 300 320 340 360 380 400 420 440

Glasvikt (kg)

-------- @A=8mm ——— - (DA=12mm ——— (D A=8mm
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13.6.3

STEEL GLASS SUPPORT P50L
MAXIMUM GLASS WEIGHT

oo | Meximur gl
P50L X 850
P5OL T 850

P50L T sivu 500

P50 L 400

P50L T sivu
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STEEL GLASS SUPPORT P60L
MAXIMUM GLASS WEIGHT

Max. 900 kg

Max. 600 kg

odel | M oss
P60L X 900
P6OL T 900
P60L T sivu 600
P60L L 500

\oJ

P60OL T sivu

P6OL T

L

P60OL L
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3,0
2,8
2,6
2,4
2,2
2,0
1,8
1,6
14
1.2
1,0
08

Uy, / U, (W/m2K)

3,0
2,8
2,6
2,4
2,2
2,0
1,8
1,6
1,4
1,2
1,0
08

U,/ U, (W/m2K)

’ 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 42 44 46 48 50 52 54 56 58 60 62

U,,. TRANSMITTANS FOR POSTER /SPROJS

Den termiska transmittansen for profiler U,  beraknat enligt standard EN ISO 10077-2:2017
och EN 13947. Skruvarnas paverkar ar medraknad.

U, -/U-varden

for profiler i P50L

systemet
Tatningar FG5/FG12, isolersteg 50LKxLE

B / /)
A [
iV

~~~~~ S

Tjocklek pa glas (mm)

U _-/U,-vérden for profiler i P50LP
systemet

Tatningar FG5/FG1

2, isolersteg 50LKxLE

Tjocklek

Linjéra varden for thermisk transmittans W och ¥,  enligt standard EN 13947

pa glas (mm)

20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 42 44 46 48 50 52 54 56 58 60 62

U _-/U,-vérden for profiler i PS0LPE

systemet

Tatningar FG5/FG12, isolersteg 50LKxLE

20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 42 44 46 48 50 52 54 56 58 60 62
Tjocklek pa glas (mm
] pa glas (mo

r’)ne profile
— = — 5021245 (200mm)/ 5021450 (207mm)
5021066 (120mm)/ 5021625 (127mm)

5021394 (40mm)/ 5021621 (47mm)

Linjdr thermisk transmittans ¥ _ och W,

Isolerglas/IGU
Profildjup Utan belaggning Lagemmissionsglas
Standard spacer | Superspacer Standard spacer | Superspacer
<100 mm 0.13 0.09 0.17 0.11
<200 mm 0.15 0.10 0.19 0.12

arden for Wm,g and Wt,g definieras enligt standard EN ISO 10077-2:2017 for Purso P50L och P50LP systemen.

Spacer

Dubbelglas (20-36mm)

Trippelglas (36-52mm)

Aluminium t=0.3mm

0.13

0.13

RF t=0,18mm

0.092

0.083

TPS

0.065

0.053
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Den genomsnittliga thermiska tranmittansen
for fasaden ar beraknad enligt standarden

EN 13947.

Thermisk tranmittans beraknas genom
glasets och profilens yta dar man lagt till en
parameter gallande linjar ledande effekt.

AUy + AL Uy + AUy

—| — UCW
8 ACW
2250 S
2250 2250

1. Profiler P50L

Glas: Trippel, tjocklek: 48mm

Thermisk transmittans: U : 0.70 W/(m?K)

Aluminium spacer TPS spacer

Horisontell profil A, 0.22m2 | U, 1.7 W/(m?K) 0.37 W/K'| U, 1.7 W/(m2K) 0.37 W/K
Vertikal profil A, 017Tm2| U, 1.7 W/(mK) 0.29 W/K'| U, 1.7 W/(m2K) 0.29 W/K
Glasning A, 720m*1 U 0.7 W/(m?K) 5.04 WIK| U, 0.7W/(m2K) 5.04 W/K
Ovriga parametrar glasning ly 154 m| vy, 0.13 W/(mK) 2.00 WK | y, 0.053 W/(m?K) 0.82 W/K
Total XA 7.59 m2 pX 7.70 W/K bX 6.52 W/K

2. Profiler P50LP

Glas: Trippel, tjocklek: 48mm
Thermisk transmittans: U, 0.50 W/(m*K)

U,: 7.70/7.59 = 1.01 W/(m?K)

U, 6.52/7.59 = 0,86 W/(mK)

[ U, =1.01 Wi(mK)

| v, =0.86 W/(mK)

Aluminium spacer TPS spacer
Horisontell profil A, 0.22m?| U, 1.2 W/(m2K) 0.26 W/K| U, 1.2 W/(m2K) 0.26 W/K
Vertikal profil A, 017m?2| U 1.2W/(mK) 0.20 W/K| U, 1.2 W/(m?K) 0.20 W/K
Glasning A, 720m*| U, 0.5 W/(mK) 3.60 W/K| U, 0.5W/(m2K) 3.60 W/K
Ovriga parametrar glasning ly 154 m| y,  0.13 W/(mK) 2.00 W/K| y, 0.053 W/(m?K) 0.82 W/K
Total XA 7.59 m2 pX 6.06 W/K 2 4.88 W/IK

U,,: 6.06/7.59 = 0.80 W/(mK)

U, 4.88/7.59 = 0.64 W/(m?K)

[ u_,=0.80 W/(mK)

[ v, =0.64 W(mK)
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GENOMSNITTLIG THERMISK TRANSMITTANS FOR FASAD U_,

RAKNEEXEMPEL 2.
= == Den genomsnittliga thermiska tranmittansen
3 for fasaden ar beraknad enligt standarden
® EN 13947.
= /\9,@ fame: || Edge ofgazing — Thermisk tranmittans beré!fnas genom
9 / g glasets och profilens yta dar man lagt till en
P '/’é - parameter gallande linjar ledande effekt.
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1. Profiler P50L
Glas: Trippel, tjocklek: 48mm
Thermisk transmittans: U : 0.70 W/(m?K)
Aluminium spacer TPS spacer
Horisontell profil A, 032m2| U, 1.7 W/(mK) 0.54 W/K'| U, 1.7 W/(m2K) 0.54 W/K
Vertikal profil A 034mz| U 17W/(mXK)| 058W/K|U_  1.7W/(mxK)| 0.58W/K
Glasning A, 6.93m?| U, 0.7 W/(mXK) 4.84 WK | U, 0.7 W/(m2K) 4.84 W/K
Ovriga parametrar glasning ly 25.8m| vy, 0.13 W/(mK) 3.35 W/K| vy, 0.053 W/(m2K) 1.37 W/K
Total XA 7.59 m2 > 9.31 W/K )X 7.33 W/K
U,: 9.31/7.59=123W/(mK)| U_: 7.33/7.59 = 0.97 W/(m2K)
[ U, =1.23 wi(mK) [ u,, =097 W(mK)

2. Profiler P50LP
Glas: Trippel, tjocklek: 48mm
Thermisk transmittans: U, 0.50 W/(m*K)

Aluminium spacer TPS spacer
Horisontell profil A 032m?2| U, 1.2 W/(m2K) 0.38 W/K| U, 1.2 W/(m2K) 0.38 W/K
Vertikal profil A, 034m?2| U 1.2W/(m2K) 0.41W/K| U_ 1.2 W/(m2K) 0.41 W/K
Glasning A, 693m?| U, 0.5 W/(mK) 347 WIK| U, 0.5 W/(m?K) 3.47 WIK
Ovriga parametrar glasning ly 25.8m| vy, 0.13 W/(mK) 3.35 W/K| y, 0.053 W/(m?K) 1.37 W/K

™
>

Total 7.59 m? pX 7.61 W/K b3 5.63 W/K

U, 7.61/7.59=1.00W/(mK)| U_: 5.63/7.59=0.74 W/(mK)

| u_, =1.00 W/(mK) | v, =0.74 W(mK)




TEKNISK INFORMATION

Profiler

+ Aluminiumlegering vanligvis EN-AW 6063 T5
R_,, min =130 N/mm?
R_min=175N/mm?
E =70000 N/mm?
« Thermiska krypningar skapat av temperaturférandringar maste beaktas i fasadens design
« Den thermiska expansionscoefficiensen for aluminium ar 24x10¢/K
« Formtolerans pa profiler enligt EN 755-9 eller EN 12020-2
« Legeringen ar utmarkt for anodisering
« Profilerna levereras i langder om 6,6 m, andra ldngder levereras pa bestallning

Ytbehandling

Anodisering
Anodisering ar en elektrokemisk metod for att 6ka tjockleken pa det naturliga oxidlagret av aluminium.
Anodisering skapar en hard yta tdlig mot mekaniskt slitage med utmarkta egenskaper mot vader och vind.

Pulverlack

Nar man pulverlackar sa applicerar man ett pulver som tranger in i aluminiumets porer som man sedan
smadlter i en ugn till en slat och talig yta. Innan lackning sa férbehandlas profilerna for att sakerstalla hallbar-
heten. Normalt lackas profilerna i RAL-kulorer, dock sa gdr det bra att erhdlla lack i andra fargskalor.

Tatningar

Material: EPDM-gummi
Colour: Svart

All rights to make changes reserved due to continuous product development.
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