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Applications
• Thermal insulated facade system

Features
• Inner glass is mechanically attached to the frame, outer and middle glass is bonded
• Frames from P50L series
• Glazing with triple IGU or as facade glazing
• Exterior may be partially glazed with glazing beads (semi-SG)
• Top hung ventilation window available
• Doors and windows from PURSO system can be easily mounted to P50S facade system
• Powder coated or anodized surface treatment.
• New profile shapes can be produced quickly when necessary with low costs
• Completely recyclable
• Minimal care and maintanance required
• High resistance to any weather conditions
• Frame width 50 mm
• Frame depths up to 250 mm

Purso Oy vastaa tämän tuotekatalogin sovellustapojen toimivuudesta, mutta muista sovellustavoista vain erikseen sovittaessa.
Vastuu rakenteiden valmistuksen ja asennuksen valvonnasta ei kuulu Purso Oy:lle.

Purso Oy quarantees the function of the applications described in this catalogue. Other applications are
quaranteed only by separate agreement. Purso Oy does not take responsibility for control of the installations.

Premium Partner in Building

Käyttökohteita
• Lämpöeristetty alumiininen järjestelmä julkisivuihin

Ominaisuuksia
• Mekaanisesti runkoon kiinnitetyn eristyslasipaketin ulompi lasi sekä julkisivulasi on kiinnitetty liimaamalla,

eikä pintalistoja tarvita. Kun käytetään heijastavaa lasia, ei liimapinta näy lasin läpi ulkopuolelle.
Lasiruutujen välinen 20 mm levyinen sauma tiivistetään massalla. Näin saadaan aikaan lähes
yhtenäisen näköinen lasipinta.

• 3K-eristyslasi tai julkisivulasi
• Pysty- tai vaakalinjoja voidaan korostaa käyttämällä pintalistoja.
• Järjestelmässä käytetään samoja runkoja kuin P50L järjestelmässä
• Yleensä alumiinirunko toimii itsekantavana ottaen vastaan tuulikuorman ja lasin painon,

mutta se voidaan kiinnittää myös muuhun kantavaan rakenteeseen.
• Järjestelmään kuuluu ulosaukeava yläsaranoitu tuuletusikkuna.
• P50S-julkisivujärjestelmään voidaan liittää myös muita Purson sarjojen ovia ja ikkunoita.
• Profiilien pintakäsittelynä on yleensä anodisointi tai jauhemaalaus.
• Tarvittaessa voidaan tehdä myös uusia profiilimuotoja nopeasti ja edullisin kustannuksin.
• Täysin kierrätettävissä
• Vähäinen huollon tarve eliniän aikana
• Toimii kaikissa sääolosuhteissa
• Runkoleveys 50 mm
• Runkosyvyys 5..250 mm.

P50S
Pintalistaton julkisivujärjestelmä

Structural Glazing System

®
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P50S pintalistaton julkisivujärjestelmä

Järjestelmässä erikoisvalmisteiset eristyslasit kiinnitetään pistemäisesti mekaanisin kiinnikkein alumiiniseen
runkorakenteeseen. Kiinnitys tapahtuu eristyslasin reunassa olevasta U-kourusta.
Lasien välinen sauma saumataan siihen soveltumalla massalla (sääsauma).
Lasin paino kannatetaan mekaanisin kannakkein.

P50S järjestelmän ominaisuudet:

Maksimi lasinkoko 2000 x 3670. Maksimi lasinpaino 350kg.
Sisälasin paksuus 6..13mm
Lasipaketin paksuus 48..60mm
JS-lasi 6 tai 8mm

CE-merkintä EN 13830 mukaan, AVCP-luokka 2+
SG-eristyslasien CE-merkintä standardien EN 1279-5 ja soveltuvin osin SFS EN13022-1 mukaan. (SMRY/Tukes)
Lasin toimittaja vastaa lasin mitoituksesta kohteessa vallitsevien kuormitusten mukaan. Mitoituksessa on otettava
huomioon standardi SFS-EN 13022-1

SG-julkisivun CE-merkintä

SG-lasijulkisivu CE-merkitään normaalisti EN 13830:2003 mukaan. Osoituksena SG-eristyslasien, liimausten ja
sääsaumauksen vaatimuksenmukaisuudesta ja soveltuvuudesta, tulee valmistajan liittää niiden asianmukaiset
tekniset asiakirjat sisäisen laadunvalvonnan (FPC:n) dokumentaatioon, joita ei toimiteta tilaajalle. Tekniset asiakirjat
tulee tarvittaessa esittää viranomaiselle, esimerkiksi markkinavalvonnalle Tukesille.

SG-eristyslasien asianmukaiset asiakirjat

Teknisenä asiakirjana tulee SG eristyslaseille olla CE merkintä, standardien EN 1279-5 ja soveltuvin osin SFS
EN13022-1 mukaan. Eristyslasin valmistajalla tulee olla massatoimittajan vaatimusten mukainen laadunvarmistus
sekä voimassa oleva sertifikaatti osoituksena saadusta koulutuksesta ja valmistuksen auditoinnista.
SG-liimauksen ja sääsaumauksen vaatimustenmukaisuus tulee osoittaa, massauksen suorittajalta saatavalla
massatoimittajan teknisellä asiakirjalla, kuten esimerkiksi technical data sheetillä, technical service reportilla tai
vastaavalla asiakirjalla, jossa on määritetty yhteensopivat aineet, saumojen mitoitukset ja mahdollisesti ko. kohteen
materiaaleilla suoritettavat liimaus- ja saumaustestaukset.
Sääsaumausten suorittajan tulee noudattaa, massantoimittajansa valtuuttamana, ETAG 002 mukaisia menettelyjä.
Saumauksen suorittajalla on oltava massatoimittajan vaatimusten mukainen laadunvarmistus sekä voimassa oleva
sertifikaatti osoituksena saadusta koulutuksesta ja valmistuksen auditoinnista.
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P50S Structural Glazing System

In the system, specially manufactured insulating glass units are mechanically attached through point fixing (toggers)
to aluminum frame structure and attached to the U-groove on the edge of the insulated glass.

The gap between the glasses is sealed with a suitable sealant (weather seal).

The weight of the glass is supported by mechanical brackets.

Features of the P50S system:

Maximum glass size 2000 x 3670. Maximum glass weight 350kg.
Inner glass thickness 6..13mm
Glass unit thickness 48..60mm
Panel glass 6 or 8 mm

CE marking according to EN 13830, AVCP class 2+
CE marking of SG insulating glasses according to standards EN 1279-5 and, where applicable, EN13022-1.
(Finland: SMRY/Tukes)
The glass supplier is responsible for dimensioning the glass according to the prevailing loads at the site. Standard
SFS-EN 13022-1 must be taken into account when dimensioning.

Local regulations must be taken into account.

CE marking of the SG facade

SG glass façade is normally CE-marked according to EN 13830:2003. As proof of the compliance and suitability of
SG insulating glass, adhesives and weather sealing, the manufacturer must attach their appropriate technical
documents to the internal quality control (FPC) documentation, which are not delivered to the customer. If
necessary, the technical documents must be presented to the authority, for example market surveillance (Tukes in
Finland).

Appropriate documents for SG insulating glasses

As a technical document, SG insulating glasses must have a CE marking, according to standards EN 1279-5 and,
where applicable, EN13022-1. The insulating glass manufacturer must have quality assurance in accordance with
the adhesive supplier's requirements and a valid certificate as proof of training and production auditing.

The conformity of SG gluing and weather sealing must be demonstrated by a technical document from the adhesive
supplier, such as a technical data sheet, technical service report or a similar document, which specifies the
compatible materials, the dimensions of the seams and possibly the gluing and jointing tests performed with the
target materials. The weather sealing contractor must follow the procedures in accordance with ETAG 002,
authorized by his pulp supplier. The person performing the jointing must have quality assurance in accordance with
the mass supplier's requirements and a valid certificate as proof of the training received and the production audit.
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Detaljit 1.1, 2.1 ja 3.1
Details 1.1, 2.1 and 3.1

1 Runkoprofiili
Frame profile

2 Runkotiivisteet
Frame gasket

FG12

6 Pohjanauha
Backerrod

PE12 / PE15
3.2

8 Kehysprofiili
Edge profile 3.4

9 Korokelista/ Kova PVC-vaahto
Rigid PVC foam 3.3

7 Sääsauma
Weather sealing 3.2

3 Välike
Spacer

SP1..6
3.2

4 Lasinkiinnike
Toggle

TG1
3.2

5 Lämpökatko
Thermal break

50LKxLE
3.2
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Detaljit 1.2, 2.2 ja 3.2
Details 1.2, 2.2 and 3.2

1 Runkoprofiili
Frame profile

1213

2 Runkotiiviste
Frame gasket

FG12

3 Lämpökatko
Thermal break

7 Kehysprofiili
Edge profile 3.4

8 Korokelista/ Kova PVC-vaahto
Rigid PVC foam 3.3

4 Lasitustiiviste
Glazing gasket

PX1, PX2

5 Lasituslista
Glazing bead

6 Peitelista
Cover strip
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Detaljit 4.1 ja 5.1
Details 4.1 and 5.1

1 Runkoprofiili
Frame profile

2 Runkotiiviste
Frame gasket

FG12

3 EPDM-matto
EPDM sealing

4 Kova vaahto PVC
Rigid PVC foam

7 Paisuva saumanauha
Expansion tape

8 Kehysprofiili
Edge profile 3.4

5 Lasituslista
Glazing bead

6 Peitelista
Cover strip
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Detaljit 4.2 ja 5.2
Details 4.2 and 5.2

1 Runkoprofiili
Frame profile

2 Runkotiiviste
Frame gasket

FG12

3 EPDM-matto
EPDM sealing

4 Kova vaahto PVC
Rigid PVC foam

5 Paisuva saumanauha
Expansion tape
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Detaljit 6.1, 7.1 ja 8.1
Details 6.1, 7.1 and 8.1

10 EPDM-matto
EPDM sealing

11 Paisuva saumanauha
Expansion tape

1 Runkoprofiili
Frame profile

2 Runkotiiviste
Frame gasket

FG5

5 Lämpökatko
Thermal break

50LKxLE
3.2

8 Lasituslista
Glazing bead

9 Peitelista
Cover strip

12 Kondessiveden poisto
Drainage
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Detaljit 6.2, 7.2 ja 8.2
Details 6.2, 7.2 and 8.2

10 EPDM-matto
EPDM sealing

11 Paisuva saumanauha
Expansion tape

1 Runkoprofiili
Frame profile

2 Runkotiiviste
Frame gasket

FG5 6 Pohjanauha
Backerrod

PE12 / PE15
3.2

7 Sääsauma
Weather sealing 3.2

3 Välike
Spacer

SP1..6
3.2

4 Lasinkiinnike
Toggle

TG1
3.2

5 Lämpökatko
Thermal break

50LKxLE
3.2

12 Reunaprofiili
Edge profile

50S20x

13 Kondessiveden poisto
Drainage
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Detaljit 11.1, 12.1 ja 13.1
Details 11.1, 12.1 and 13.1

10 EPDM-matto
EPDM sealing

11 Paisuva saumanauha
Expansion tape

8 Lasituslista
Glazing bead

9 Peitelista
Cover strip

7 Kehysprofiili
Edge profile 3.4

6 Lasinkannatus
Glaz support

12 Kondessiveden poisto
Drainage

13 Tuuletus
Ventilation

5 Kova vaahto PVC
Rigid PVC foam
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Detaljit 11.2, 12.2 ja 13.2
Details 11.2, 12.2 and 13.2

10 EPDM-matto
EPDM sealing

11 Paisuva saumanauha
Expansion tape

7 Kehysprofiili
Edge profile 3.4

6 Lasinkannatus
Glaz support

12 Kondessiveden poisto

13 Tuuletus
Ventilation

5 Kova vaahto PVC
Rigid PVC foam

14 Tuuletuskotelo
Ventilation box

8 Reunaprofiili
Edge profile

50S20x
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Detaljit 9.1, 9.2, 10.1 ja 10.2
Details 9.1, 9.2,10.1 and 10.2

7 Kehysprofiili
Edge profile 3.4

6 Lasinkannatus
Glaz support

13 Tuuletus
Ventilation

14 Tuuletuskotelo
Ventilation box

8 Lasituslista
Glazing bead

9 Peitelista
Cover strip

1 Runkoprofiili
Frame profile

2 Runkotiiviste
Frame gasket

FG5
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LK78X oven liittyminen P50S-järjestelmään
LK78X door joint to P50S

1 Tiivistysmassa
Sealing compound

2 Kiilaus
Wedge

3 Kiinnitysruuvi
Fixing screw

4 Kiilaus
Wedge

6 Korotusprofiili
Profile

507837

5 Kova vaahto PVC
Rigid PVC foam

7 Lasin kiinnike
Toggle
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LK78X ikkunan liittynen P50S-järjestelmään
LK78 window joint to P50S

1 Tiivistysmassa
Sealing compound

2 Kiilaus
Wedge

3 Kiinnitysruuvi
Fixing screw

4 Kiilaus
Wedge

6 Korotusprofiili
Profile

507837

5 Kova vaahto PVC
Rigid PVC foam

7 Lasin kiinnike
Toggle
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10.3 Umpiosan poikkileikkaus
10.3 Cross section of panel

1 Sisäverhous
Inner surface layer

2 Höyrysulku
Vapor barrier

3 Runko maks. c/c 600
Frame c/c max 600

4 Eriste
Insulation

5 Tuulensuojaeriste
Wind protection insulation

Paroc WAS25

6 Tuuletusrako
Ventilation cap

7 Julkisivulasi
Spandrel Glass

8 Eristekiinnike
Insulation fastener



300
max. 1000

Tuuletus tuuletuskotelon kautta
Ventilation through ventilation box

Tuuletus pintalistojen kautta
Ventilation through cover strips
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Umpiosan tuuletus
Panel ventilation
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Profiilit
Profiles
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Profiilit
Profiles
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Profiilit
Profiles
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Maksimi lasinpaino 320 kg

Maximum glass weight 320 kg

Viereiset sisälasit saman paksuisia. (A=A) Sisempi välilista 16mm
Inner glasses are  same thickness. (A=A) Inner spacer 16mm

Viereiset sisälasit eri paksuisia. (A≠B) Sisempi välilista min. 15mm
Inner glasses are different thickness. (A≠B) Inner spacer min. 15 mm
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1 Lasinkiinnike
Toggle

TG1
3.2

3 Kouru
U-profile

K2523
2.2

2 Välike
Spacer

SP1..6
3.2

4 Kouru
U-profile

21530
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Maximum glass weight: 320kg
Maksimi lasinpaino: 320kg

*Huom: Eristyslasin mitoitus ja ominaisuudet tulee
selvittää lasintoimittajan kanssa projektikohtaisten
vaatimusten perusteella.
Lasituspidikkeiden suunnittelu ja sijainti
eristyslasissa sekä niiden välinen etäisyys on
sovittava lasintoimittajan kanssa.

*Note: The dimensions and specification of the glass
composition must be clarified with the glass supplier
based on the project-specific requirements.
The design and position of the glazing clips in the
insulating glass, as well as the spacing between
them, must also be agreed with the glass supplier.
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Lasin mittatoleranssit
IGU dimension tolerances
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* Koneistetaan / Machining
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Lämpökatkon, pohjanauhan ja lasinkannakkeen valinta
Selection of thermal break, backer rod and self weight support

A (mm) D E F (mm) X (mm)

48 50LK2LE PE12 8 55 5015771* 5015653*
49 50LK2LE PE12 9 56 5015771 5015653
50 50LK2LE PE12 10 57 5020290* 5019024*
51 50LK2LE PE15 8 58 5020290* 5019024*
52 50LK2LE PE15 9 59 5020290* 5019024*
53 50LK2LE PE15 10 60 5020290* 5019024*
54 50LK2LE PE15 11 61 5020290* 5019024*
55 50LK3LE PE12 8 62 5020290* 5019024*
56 50LK3LE PE12 9 63 5020290 5019024
57 50LK3LE PE12 10 64 5020291* 5019244*
58 50LK3LE PE15 8 65 5020291* 5019244*
59 50LK3LE PE15 9 66 5020291* 5019244*
60 50LK3LE PE15 10 67 5020291* 5019244*

Eristylasi
Glass unit

Lämpökatko
Thermal break

Pohjanauha
Backer rod

Sääsauma
Weather seal

Lasinkannatus (L)
Self weight support (L)

Profiili
Profile

HD Profiili
HD Profile



B (mm) C (mm) G
6 16 -
7 16 -
8 16 SP1
9 16 SP2

10 16 SP3
11 16 SP4
12 16 SP5
13 16 SP6
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J

19
Kova vaahto PVC
Rigid PVC foam

FG12

C
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C/2

5±
1

B

B
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H

Toggle

FG5

C

A

C/2

5±
1

B

K

19

Kova vaahto PVC
Rigid PVC foam

FG5

G J K
- 23 16
- 23 16

SP1 24 17
SP2 25 18
SP3 26 19
SP4 27 20
SP5 28 21
SP6 29 22

Sisälasi
Inner glass

Välilista
IGU spacer

Välike
Spacer

Välike
Spacer

H
5.5x25
5.5x25
5.5x25
5.5x25
5.5x30
5.5x30
5.5x30
5.5x32

Ruuvi
Screw

Koroke
Filling part

Koroke
Filling part
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Lasinkiinnikeiden valinta
Selection of glass fixing part
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Umpiosan kehysprofiilin valinta
Selection of edge profile of panel
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Reunaprofiilin valinta
Selection of edge profile



FRkFRk

FRk

FRk: 0.4 kN
TG1

FRk: Suurin sallittu ominaiskuorma
FRk: Maximum characteristic load
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Kiinnikke väli
Toggle distance

2.0 400 364 333 308 286 267 250 235 222 211 200
1.9 400 383 351 324 301 281 263 248 234 222 211
1.8 400 400 370 342 317 296 278 261 247 234 222
1.7 400 400 392 362 336 314 294 277 261 248 235
1.6 400 400 400 385 357 333 313 294 278 263 250
1.5 400 400 400 400 381 356 333 314 296 281 267
1.4 400 400 400 400 400 381 357 336 317 301 286
1.3 400 400 400 400 400 400 385 362 342 324 308
1.2 400 400 400 400 400 400 400 392 370 351 333
1.1 400 400 400 400 400 400 400 400 400 383 364
1.0 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400

1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700 1800 1900 2000

Maksimi kiinnikeväli (mm)*
Maximum toggle distance (mm)*

Lasin pienin sivumitta (mm)
Dimension of the short glass-edge (mm)
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*Huom: Alustava mitoitus. Eristyslasin mitoitus ja ominaisuudet tulee selvittää lasintoimittajan kanssa projektikohtaisten
vaatimusten perusteella.
Lasituspidikkeiden suunnittelu ja sijainti eristyslasissa sekä niiden välinen etäisyys on myös sovittava lasintoimittajan kanssa.

*Note: Preliminary dimensioning. The dimensions and specification of the glass composition must be clarified with the glass
supplier based on the project-specific requirements.
The design and position of the glazing clips in the insulating glass, as well as the spacing between them, must also be agreed with
the glass supplier.
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P50S sarjan poikkileikkausarvot
Cross section values of P50S series

Ix
cm4

Wx

cm3
Iy

cm4
Wy

cm3
A

mm2

507145 7 1,1 0,6 3,6 1,4 262
506603 10 2,4 1,1 4,9 2,0 315
5015694 10 2,2 1,0 4,6 1,8 307
5010859 30 9,1 3,0 9,6 3,8 429
5021394 40 19,7 5,3 14,0 5,6 562
5021395 60 44,2 9,6 18,4 7,3 638
5021396 80 82,3 15,0 23,6 9,4 734
508581 80 114,7 19,6 29,1 11,6 1010
5021397 100 147,9 22,0 29,0 11,6 860
5021066 120 227,9 30,2 33,5 13,4 962
508505 120 279,6 37,1 39,2 15,7 1186
5021398 140 296,1 35,5 39,9 16,0 1023
5021242 160 478,0 49,2 50,7 20,3 1287
5021082 180 668,3 60,8 57,1 22,8 1432
5021245 200 874,0 75,7 71,8 28,7 1551
5021401 230 1372,8 104,9 87,0 34,8 2041
5021244 250 2011,1 137,6 94,6 37,8 2345

509208 17 1,8 0,9 6,9 2,8 320
5011686 27 5,9 2,3 9,8 3,9 422
5010860 37 9,7 3,5 10,7 4,3 412
5021621 47 19,2 5,7 16,5 6,6 548
5021622 67 46,3 10,6 22,5 9,0 670
5021623 87 84,5 15,8 26,2 10,5 733
5021624 107 137,5 21,9 30,8 12,3 813
5021625 127 207,6 28,7 36,2 14,5 908
5021626 147 297,1 36,3 42,1 16,8 1011
5021627 167 408,7 44,7 48,3 19,3 1123
5021449 187 644,6 61,8 64,3 25,7 1462
5021450 207 861,9 75,3 74,9 30,0 1668
5021403 237 1286,5 98,9 88,2 35,3 1947
5021451 257 1597,6 114,7 101,1 40,4 2180

Pystyrunkoprofiileja
Vertical frame profiles

Vaakarunkoprofiileja
Horizontall frame profiles

Ix
cm4

Wx

cm3
Iy

cm4
Wy

cm3
A

mm2

Profiili
Profile

Profiili
Profile
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P50S sarjan poikkileikkausarvot
Cross section values of P50S series

Jatkoprofiileja Extension profiles

Profiili

5011150 86,6 89,8 20,7 13,5 6,1 853

507427 106,8 149,1 28,0 14,8 6,7 964

507862 126,8 236,4 37,4 16,1 7,3 1101

507830 144,5 328,4 45,4 17,2 7,8 1202

5016768 164,0 481,7 58,7 18,9 8,6 1364

507403 183,5 654,9 71,3 21,1 9,5 1499

5021612 184,6 1099,8 119,1 14,3 7,0 2484

5021402 212,6 1571,9 147,9 14,4 7,0 2708

5021520 227,6 1867,9 164,1 14,5 7,0 2828

Ix
cm4

Wx

cm3
Iy

cm4
Wy

cm3
A

mm2



Swiss Spacer Ultimate 4,6
Chromatech Ultra F 5,1
Chromatech 6,3

2,1
1,9
1,9

Ut,m (W/m2K)UTJ: W/m2K

4,4
4,9
6,1

1,9
1,8
1,7

4,5
5,0
6,2

1,9
1,8
1,8

6

48

h

20

13

60

h

20

Utj, Ut,m
50

h=120 h=200
UTJ: W/m2K

4,7
5,2
6,4

2,2
2,0
2,0

0,064
0,079
0,11

Välilista
IGU Spacer Ψt,m

Swiss Spacer Ultimate
Chromatech Ultra F
Chromatech

UTJ: W/m2K
h=120 h=200

UTJ: W/m2K
0,064
0,079
0,11

Välilista
IGU Spacer

Utj, Um, Ut
50

Ut,m (W/m2K)

Ut,m (W/m2K)Ψt,m Ut,m (W/m2K)
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Um,t vaaka- ja pystyrunkojen lämmönläpäisykertoimet
Um,t thermal transmittance of the mullion/transom

Vaaka-ja pystyrunkojen lämmönläpäisykertoimet UTJ ja Ut,m laskettuna
standardien EN ISO 10077-2:2012 ja EN ISO 12631 mukaan.

The thermal transmittance of the frame UTJ and Ut,m are calculated
accordance with EN ISO 10077-2:2012 and EN ISO 12631.



b

h

1500 2500

hb Ucw (W/m2K)

0,74
0,69

Ug (W/m2K)

2000 3000

1500 2000 0,76
0,5

Lasin koko
Glass size

Seinän U-arvo
Wall U-value

Lasin U-arvo
Glass U-value
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P50S julkisivun keskimääräinen lämmönläpäisykerroin Ucw

P50S curtain wall average thermal transmittance Ucw

Esimerkki
Example
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Ominaisuudet/ luokitus SFS-EN 13830 mukaisesti
Properties/ classification accordance to EN 13830

Ominaisuus
Properties

P50S
Facade systems

Sateenpitävyys
Watertightness
(EN 12154)

RE1200

Oman painon kestävyys
Resistance to its own dead loads

Projektikohtainen arvo
Declared value

according to project

Tuulenpaineenkestävyys
Wind load resistance
(EN 12179)

Projektikohtainen arvo
(≤ 2 kN/m2)

Declared value
according to project

(≤ 2 kN/m2)

Lämmönläpäisykerroin (Ucw)
Thermal transmittance (Ucw)
(EN 13947)

Projektikohtainen arvo
(W/m2K)

Declared value
according to project

(W/m2K)

Ilmanpitävyys
Air permeability
(EN 12152)

AE1200

HUOM! Taulukon arvot pätevät testatuille rakenteille.

NOTE!  Values in the table apply for tested elements

Iskunkestävyys
Impact resistance

> I5 / E5*
(pudotuskorkeus 1200mm)
(drop height 1200mm)(EN 14019)

*  Eristyslasin osuus. Lasin kestävyys huomioitava.
* IGU part. Durability of IGU should be considered.
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Limiliitos, koneistus
Lap joint, machining

Vaihtoehtoinen koneistus (Lävistyskone: P50L facade)

Alternative machinig (Puncing machine: P50L facade))



 L
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6,
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16,4 - 26,7 35,8 55,2

75,2 - 115,2 135,3 - 242,8
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T-liitoskappale, koneistus
Machining a T-joint profile

h (mm) L (mm)
5011686 27 5015769 16.4 2
5010860 37 5015769 26.7 2
507822 47 5015769 35.8 3

5021621 47 5015769 35.8 3
5021622 67 5015769 55.2 4
5021623 87 5015769 75.2 6
5021624 107 5015769 95.2 6
5021625 127 5015769 115.2 6
5021626 147 5015769 135.3 7
5021627 167 5015769 155.2 7
5021449 187 5021404 173.3 7
5021450 207 5021404 192.8 7
5021403 237 5021404 222.8 7
5021451 257 5021404 242.8 7
507257 67 5015769 55.2 4
507666 87 5015769 75.2 6
507667 107 5015769 95.2 6
507668 127 5015769 115.2 6
507861 147 5015769 135.3 7

5015651 157 5015769 145.0 7
507823 167 5015769 155.2 7

5013569 187 5015769 173.3 7
5013031 207 5015769 192.8 7
5019036 257 5015769 242.8 7

Profiili
Profile

T-liitosprofiili
T-joint profile

Reiät
Holes

Nro / Code Nro / Code Kpl /pcs
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T-liitoskappaleen ruuvien esireijitys runkoprofiiliin
Holes for T-joint profile in frame profile
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T-liitoskappaleen ruuvien esireijitys runkoprofiiliin
Holes for T-joint profile in frame profile



c/c 150

c/c 150

c/c 200

c/c 150

~75

30..40
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Lasilistojen kiinnitys ja tuuletusreiät
Attaching glazing beads and ventilation holes



≥ 23 ≥ 18

5015449 5015759

19,324,6 11,1

≥ 8

c/c 150

3x40
5x15

≥ 8
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Tuuletetun umpiosan peitelistojen tuuletusreiät
Cover strip ventilation holes for ventilated infil panel
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Lasin kiinnitys
Glass fixing

1 Runkoprofiili
Frame profile

4 Kiinnitysruuvi
Fixing screw

5.5 x L A2

6 Pohjanauha
Backerrod

PE12 / PE15
3.2

7 Sääsauma
Weather sealing 3.2

2 Välike
Spacer

SP1..6
3.2

3 Lasinkiinnike
Toggle

TG1
3.2

5 Lämpökatko
Thermal break

50LKxLE
3.2
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Umpiosan tiivistys
Panel sealing

1 L-profiili 20x30x2 
L-profile 20x30x2 

P-1486

2 Tiivistysmassa
Sealing compound

3 Tiivistysmassa
Sealing compound

4 Ruuvit 4.8x19 A2  c/c 300
Screws 4.8x19 A2  c/c 300

RUUVI4819_25 



1.5

1

2

3

4

5

6

5

7

8

6

®

Valmistusohjeet
Manufacturing manual

P50S 8.6
16.11.2023

Runkoprofiileiden limiliitos
Frame profiles lap joint

1 Pystyrunkoprofiili
Mullion

2 T-liitoskappale
T-joint profile 7.2

3 Vaakarunkoprofiili
Transom x.x

4 Liitosruuvit
Screws

Ø4.8x13 A2

5 Limiliitosruuvit
Screws

RUUVI4819 Aisi 410

6 Tiivistysmassa tai ET2 L=50
Sealing compound or ET2 L=50

7 Tiivistysmassa tiivistejalan uraan
Sealing compound into the groove

8 Tiivistysmassa tiivisteiden liitokseen
Sealing compound for joining seals



TEKNISIÄ TIETOJA

Profiilit

• alumiiniseos yleensä EN-AW 6063 T5
Rp0,2 min = 130 N/mm²
Rm min = 175 N/mm²
E = 70000 N/mm²

• alumiinirakenteiden suunnittelussa on huomioitava lämpötilan muutoksista aiheutuvat siirtymät
• alumiinin lämpölaajenemiskerroin on 24x10 6K
• profiilien muototoleranssit EN 755-9 tai EN 12020-2 mukaan
• seos soveltuu erinomaisesti anodisoitavaksi
• toimituspituus on normaalisti 6,6 m, muut mitat erikoistilauksesta
• lämpökatkon materiaali on polyamidi, joka kestää anodisoinnin ja maalauksen

Profiilien pintakäsittely

Anodisointi
Anodisointi on sähkökemiallinen menetelmä, jolla kasvatetaan alumiinin luonnollisen oksidikerroksen
paksuutta. Anodisointi muodostaa kovan, mekaanista kulutusta kestävän pinnan, jolla on erinomainen
säänkesto.

Jauhemaalaus
Jauhemaalauksessa profiilin pintaan ruiskutetaan pulveri, joka sulatetaan uunissa kestäväksi ja
tasaiseksi pinnaksi. Ennen maalausta profiileille tehdään esikäsittely, jolla varmistetaan maalin pysyvyys.
Normaalisti käytetään RAL-värikartan sävyjä, mutta muutkin sävyt ovat mahdollisia.

Tiivisteet

Materiaali: EPDM-kumi
Väri: musta

Jatkuvan tuotekehityksen vuoksi kaikki oikeudet muutoksiin pidätetään. All rights are reserved due to continous product development.

TECHNICAL INFORMATION

Profiles

• Aluminium alloy usually EN-AW 6063 T5

• Thermal transitions caused by changes in temperature must be taken into account in the design
• Thermal expansion coefficient of aluminium is 24x10 6K
• Shape tolerances of profiles according to EN 755-9 or EN 12020-2
• Alloy is well suited for anodizing
• Delivery length of profiles normally 6,6 m, other lengths available on request
• Material of thermal breaks is polyamide which endures anodizing and powder coating

Surface treatment

Anodizing
Anodizing is an electrochemical method for increasing the thickness of the natural oxide layer of aluminium.
Anodizing forms a hard, mechanical wear-resistant surface with excellent weather resistance.

Powder Coating
In powder coating the powder is injected into the surface of the profiles, which then is melted in a furnace
into a durable and smooth surface. Before painting, the profiles are pre-processed, in order to ensure the
endurance of the coating. Normally profiles are painted with RAL color shades, but other colors are also
possible.

Gaskets

Material: EPDM-rubber
Colour: black

Rp0,2 min = 130 N/mm²
Rm min = 175 N/mm²
E = 70000 N/mm²
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